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1. Zu lhrer Sicherheit

Sicherheitshinweise

Ersa-Produkte werden unter Beachtung der grundlegenden Sicherheitsanforderun-
gen entwickelt, gefertigt und gepruft.

Trotzdem bestehen Restrisiken!

Lesen Sie deshalb diese Anleitung, bevor Sie das Werkzeug zum ersten Mal bedie-
nen. Die Anleitung hilft Ihnen, das Lotwerkzeug sicher zu bedienen und alle Funk-
tionen kennen zu lernen und optimal zu nutzen.

Zu den zu beachtenden Sicherheitshinweisen gehort auch die beiliegende Informa-
tionsschrift ,Sicherheitshinweise”.

Nationale und internationale Sicherheits-, Gesundheits- und Arbeitsschutzvorschrif-
ten sind zu beachten.

A GEFAHR

Gefahrdung durch unsachgemiRe Bedienung

a) Die Betriebsanleitung beachten!

b) Jede Person, die mit Inbetriebnahme, Betrieb und/oder Wartung des Létwerk-
zeugs befasst ist, muss die Informationsschrift ,Sicherheitshinweise” und das
Kapitel ,,Zu lhrer Sicherheit” und die relevanten Kapitel in dieser Betriebsan-
leitung in Bezug auf die Tatigkeit gelesen und verstanden haben!

c) Fir den Betrieb des Létwerkzeugs sind zusatzlich die 6rtlichen Sicherheits-
und Unfallverhiitungs-Vorschriften zu beachten!

d) Bewahren Sie diese Anleitung stets in der Ndhe des Lotwerkzeugs an einem
fir alle Benutzer jederzeit zuganglichen Ort auf!

/\ VORSICHT
Unfallgefahr! Die Komponenten der Lotwerkzeuge diirfen nicht beschadigt sein!
a) Vor Gebrauch alle Komponenten kontrollieren!

b) Bei Beschadigungen die Lotstation nicht in Betrieb nehmen!

c) Reparaturen nur vom Fachmann oder Hersteller durchfiihren lassen!

d) AusschlieBlich original Ersa Verbrauchs- und Ersatzteile verwenden.

e) Keine Umbauten vornehmen!
Diese fiihren auch zum Erléschen des Garantieanspruchs.

f) Den Létkolben niemals ohne Létspitze betreiben, Gefahr der Uberhitzung!

4 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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Brandgefahr durch heiRes Lotwerkzeug!

a) Vor dem Einschalten der Lotstation alle leicht brennbaren Gegenstéande, Flus-
sigkeiten und Gase aus dem Arbeitsbereich entfernen!

b) Das Lotwerkzeug bei Nichtbenutzung immer im Ablagestdnder ablegen!

c) Die Lotstation nach dem Gebrauch vom Stromnetz trennen!

/A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr! Der Lotkolben wird nach dem Einschalten sofort heif3!

Niemals direkt die heile Lotspitze oder den heien Heizkérper beriihren!

‘

Stromschlaggefahr beim Loten!
a) Lotarbeiten nur an spannungslosen Teilen durchfihren!

b) Lotstation und Lotkolben keinen groRen mechanischen Belastungen ausset-
zen!

c) Das Lotwerkzeug nicht zum Abkihlen in Flissigkeiten tauchen!

‘

Brandgefahr oder Sachschiaden moglich!
Bei abgedeckten Liftungsschlitzen Gefahr von Hitzestau!

a) Die Luftungsschlitze der Lotstation niemals abdecken!

/\ VORSICHT

Schutzausriistung tragen!

Beim Loten kann heiRRes Lot oder dtzendes Flussmittel von der Lotstelle wegsprit-
zen. Durch Tragen von Schutzausriistung vermeiden, dass Lot oder Flussmittel in
die Augen oder auf die Haut gelangen!

a) Die betriebsinternen Vorschriften fir Schutzkleidung beachten!

b) Die Sicherheitsdatenblatter der verwendeten Lote und Flussmittel beachten!

Ersa GmbH
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/N\ WARNUNG
Gefahrliche elektrische Spannung!
Tod oder schwerste Verletzungen durch Stromschlag!

a) Bei Stérungen in der elektrischen Energieversorgung die Lotstation sofort ab-
schalten!

b) Arbeiten an elektrischen Teilen diirfen ausschlielRlich von einer Elektrofach-
kraft oder von elektrotechnisch unterwiesenen Personen unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft gemaR den elektrotechnischen Regeln vorge-
nommen werden!

c) Das Gerat darf niemals geoffnet werden!

d) AusschlieRlich Originalsicherungen mit vorgeschriebener Stromstarke verwen-
den!

e) AusschlieBlich spannungsisoliertes Werkzeug benutzen!

f) Die Anschlussleitung schiitzen:
Die Anschlussleitung nicht zum Ziehen des Netzsteckers oder zum Tragen des
Gerétes verwenden! Die Anschlussleitung nicht mit Hitze, Ol oder scharfen
Kanten in Verbindung bringen! Eine beschadigte Anschlussleitung sofort aus-
tauschen, da sie Brande, Kurzschlisse und elektrische Schldage verursachen
kann!

/\ VORSICHT
Essen und Trinken verboten!

v’ Lote und Lothilfsmittel sind giftig. Um zu verhindern dass sie in den Organis-
mus gelangen, folgendes beachten:

a) In Rdumen in denen gel6tet wird, darf weder gegessen, getrunken noch ge-
raucht werden!

b) Nach dem Arbeiten mit Lot und Flussmitteln immer die Hande waschen!

c) Die Sicherheitsdatenblatter der verwendeten Lote und Flussmittel beachten!

/A VORSICHT
Giftige Dampfe beim Léten!

Beim Loten entstehen Ausgasungen aus den Lotmaterialien und den Baugruppen.
Diese Ausgasungen sind gesundheitsschadlich. Die Dampfe nicht einatmen!

a) Fir ausreichende Bellftung sorgen oder eine Lotrauchabsaugung verwenden!

b) Die Sicherheitsdatenblatter der verwendeten Lote und Flussmittel beachten!

6 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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/\ WARNUNG

Gefahr von Branden und elektrischen Schlagen!

Feuchtigkeit und Nasse leiten elektrischen Strom. Dies kann zu Branden und elek-
trischen Schléagen fihren.

a) Das Arbeitsgerat vor Nasse und Feuchtigkeit schiitzen!

b) Nasse oder feuchte Lotwerkzeuge nicht einschalten!

/\ WARNUNG
Brandgefahr durch unbeaufsichtigte Lotstation!

a) Zur Vermeidung von Unfallen und Verbrennungen Unbefugte von der Lotsta-
tion fernhalten!

b) Die eingeschaltete Lotstation niemals unbeaufsichtigt lassen!

c) Das Lotwerkzeug muss in der Ablageposition des dafiir vorgesehenen Ablage-
standers abgelegt werden.

d) Nach dem Abschalten der Lotstation bendtigt das Lotwerkzeug Zeit zum Ab-
kihlen.

/\ VORSICHT
Verletzungsgefahren vermeiden!

a) Das Arbeitsgerat vor dem Einschalten auf Beschadigungen kontrollieren!

b) Das Arbeitsgerat nur unter den im Datenblatt angegebenen Umgebungsbe-
dingungen betreiben und aufbewahren!

c) Das Arbeitsgerat nach den Vorgaben in der Betriebsanleitung warten und rei-
nigen!

d) Ordnung am Arbeitsplatz halten!

/\ VORSICHT
Unfallgefahr! Gefdhrdung durch Verwendung von Unbefugten!

a) Sicherstellen dass Unbefugte, insbesondere Kinder, keinen Zugang zur Lotsta-
tion haben!

2. Bestimmungsgemale Verwendung

Das Lotwerkzeug i-CON 1 ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten si-
cherheitstechnischen Regeln gebaut. Vom Lotwerkzeug kdnnen jedoch Restgefah-
ren ausgehen, besonders wenn es von ungeschultem Personal unsachgemal be-

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 7
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Lieferumfang

dient oder zu nicht bestimmungsgemalRem Gebrauch eingesetzt wird.

Die Lotstation i-CON 1 ist fir den Einsatz in geschlossenen Raumen vorgesehen.
Das Werkzeug ist ausschlieBlich zum Weichloten bestimmt. Eine andere oder dar-
Uber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fir eventuell
daraus resultierende Schaden haftet der Hersteller/der Lieferant nicht.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort auch die Beachtung der Betriebs-
anleitung und der dem Produkt beiliegenden Sicherheitshinweise. Laden Sie die
Anleitungen auf der Webseite der Firma Ersa herunter.

Lieferumfang

Bezeichnung

Elektronikstation i-CON 2V
Elektronikstation i-CON 2VC mit Schnittstelle
Elektronikstation i-CON 2V, 115 V

Lotkolben i-TOOL mit Lotspitze

Ablagestander mit Trockenschwamm

Netzzuleitung

Kurzanleitung und Sicherheitshinweise

Rufen Sie die Ubersicht der Lotspitzenserie 142 iiber den Internet-Quicklink 142.er-
sa.com auf.

Lieferung nicht komplett oder Teile beschadigt?

Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit. Wenn einzelne Artikel fehlen oder be-
schadigt sind, setzen Sie sich mit dem Lieferanten in Verbindung!

Entsorgung

/\ VORSICHT

Entsorgung
v’ Lotabfille sind Sondermll und diirfen nicht in den Hausmiill gelangen!
a) Fir sichere und umweltschonende Entsorgung des Lotwerkzeugs sorgen!

b) Fiir sichere und umweltschonende Entsorgung von Betriebsstoffen, Hilfsstof-
fen und Austauschteilen sorgen!

c) Beachten Sie die kommunalen Abfallbeseitigungsvorschriften!

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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5. Inbetriebnahme
5.1 Anschliisse i-CON 2V

An die Lotstation i-CON 2V kdnnen zwei Lotwerkzeuge angeschlossen werden.

Beachten Sie hierzu folgende Abbildung:

EQOEQ
! T

i-Tool, Power Tool, Tech-Tool, i-Tool, X-Tool VARIO,
Micro Tool, X-Tool, X-Tool VARIO, Chip Tool VARIO
i-Set Tool, Chip Tool, Chip Tool VARIO

5.2 Die Lotstation das erste Mal einschalten

v’ Die im Kapitel Sicherheitshinweise aufgelisteten Sicherheitsvorschriften miis-
sen beachtet werden.

a) Sicherstellen, dass die Netzspannung mit dem auf dem Typenschild angegebe-
nem Wert Ubereinstimmt.

b) Die Lotstation und den Ablagestander auf eine hitzebestandige, leitfahige ESD-
Arbeitsunterlage mit angeschlossenem Erdungsstecker stellen. Es muss ausge-
schlossen sein, dass die Gerate umkippen kénnen. Auch das Létgut darf nur
auf der ESD-Arbeitsunterlage abgelegt werden.

c) Sicherstellen, dass die Lotstation am Ein-/Ausschalter ausgeschaltet ist.
d) Den korrekten Sitz der Lotspitze Uberprifen.

e) Den Lotkolben im Ablagestander ablegen. Die Anschlussleitung des Lotkolbens
darf nicht unter Zug stehen.

f) Den Trockenreiniger einsetzen.

g) Auf korrekten Sitz des Steckers in der Anschlussbuchse achten. Der Stift im
Stecker muss mit der Nut in der Anschlussbuchse Ubereinstimmen.

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 9
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h) Das Létwerkzeug mit der Station verbinden. Dazu Stecker in Buchse einstecken
und Verschluss arretieren. Lotwerkzeug im Ablagestdander ablegen.

i) Netzanschlussleitung mit Lotstation und Netzsteckdose verbinden.

Den Lotkolben niemals ohne Létspitze betreiben, Gefahr der Uberhitzung!

/A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr! Der Lotkolben wird nach dem Einschalten sofort heiB!

Niemals direkt die heile Lotspitze oder den heiBen Heizkorper berihren!

Das Ein/Ausschalten der Lotstation erfolgt mit dem Netzschalter auf der Frontseite.
a) Die Lotstation am Netzschalter einschalten.

10 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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5.3 Ausschalten

/A\ VORSICHT

Vorsicht Verbrennungsgefahr!

Nach dem Ausschalten bleibt die Lotspitze noch langere Zeit hei!

a) Den Ein-/Ausschalter an der Geratevorderseite betatigen.

6. Funktionsbeschreibung

Die Bedienung der Létstation erfolgt durch den Drehgeber mit Tastfunktion, den i-
OP. Der i-OP ermaglicht es, gewlinschte Funktionen auszuwahlen oder Werte zu
verandern. Rechtsdrehen fuhrt dabei zu héheren Werten und linksdrehen zu niedri-
geren. Langsames Drehen dandert in Einer-Schritten. Schnelles Drehen dndert in
10/50/100er Schritten die ausgewdhlten Werte (abhingig vom jeweiligen Parame-
ter). Die Tastfunktion bestatigt den eingestellten Parameterwert.

6.1 Sprachenauswabhl

v' Die Sprache auswihlen:

a) Die Lotstation ausschalten.
b) Den i-OP driicken und festhalten.

c) Die Lotstation einschalten.

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 11
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d) Den i-OP so lange festhalten, bis das Men [Konfiguration] erscheint, jetzt den
i-OP loslassen.

figuration

e) Durch Drehen des i-OP den Eintrag [Change] wédhlen.

f) Den Menleintrag [Language] auswahlen und dann den i-OP driicken.

CHANGE LANGUAGE

g) Durch Drehen des i-OP die gewlinschte Landessprache wahlen und dann den i-
OP driicken.
h) Den MenUeintrag [** END **] auswahlen und dann den i-OP dricken.

= Die Landessprache wurde geandert.

6.2 Lotwerkzeug auswahlen

Das gewlinschte Lotwerkzeug durch Driicken des i-OP auswahlen. Wiederholtes
Driicken des i-OP aktiviert entweder das links oder das rechts angeschlossene Lot-

werkzeug.
Chifp 11 i-Taal
— e Cw— ) :'.': " b
o | | il W=~
|
Cad
6.3 Lotspitzentemperatur einstellen

a) Durch Drehen des i-OP die gewiinschte Lotspitzentemperatur einstellen.

b) Den i-OP driicken.

= Die Lotspitzentemperatur andert sich.
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6.4 Der Arbeitsmodus

Nach dem Einschalten der Station erscheint fiir ca. 2 Sekunden der Einschaltdialog.

A7 ersa

jE __g:?:b\'\.,i

Uersion 2 29.64.19

Dieser zeigt die Stationsbezeichnung und Softwareversion der i-CON 1. Anschlie-
Rend geht die Station in den Arbeitsmodus.
6.5 Der Parametermodus

Durch Driicken und Halten des i-OP fir ca. 2 Sekunden wird der Parametermodus
fiir das Lotwerkzeug aktiviert.

Farameter

EHFERATUR 1S0-Y50C ; Jof-A42F

6.6 Der Konfigurationsmodus

In den Konfigurationsmodus gelangen Sie, indem Sie beim Einschalten der i-CON 1
den i-OP fir 5 Sekunden gedriickt halten.

a) Den i-OP drehen, um einen MenUpunkt auszuwahlen, anschlieRend driicken.

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 13
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figuration

| EiNDEF N " A H ” DEFALLT |

— [ANDERN] &ffnet das Menii [Konfiguration]
— [ABBRUCH] bricht den Vorgang ab
— [DEFAULT] stellt die Werkseinstellungen wieder her

6.7 Kontrast

Um den Kontrast am Display individuell an die jeweilige Arbeitsumgebung einzu-
stellen, gehen Sie wie folgt vor:

a) Die Station einschalten und sofort eine Drehbewegung mit dem i-OP durchfih-
ren. Dies aktiviert den Kontrast-Modus:

ZUH EEENDEN <FUSH:> EETHTIGEN

Den gewdinschten Kontrast durch Drehen des i-OP einstellen, anschlieRend
driicken.

6.8 Parameter dndern

Den Wert eines Parameters dndern:
Den i-OP ca. 2 Sekunden gedriickt halten.

Den gewiinschten Parameter durch Drehen des i-OP auswéhlen.

14 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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Farameter

EHFERATUR 150-450C £ 300-BH2F

Den Cursor durch Driicken des i-OP aktivieren. Erneutes Driicken schaltet den Cur-
sor wieder aus.

Bei aktiviertem Cursor wird {iber die Drehbewegung am i-OP der Wert des Parame-
ters verandert.

7. Lotspitzenwechsel

Den Lotkolben niemals ohne Lotspitze betreiben! Zur Vermeidung von Material-
schaden durch Uberhitzung, vor jedem Létspitzenwechsel die Létstation ausschal-
ten!

a) Die Lotstation am Netzschalter ausschalten.

/A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr! Den Létkolben auf ungefdhrliche Temperatur abkiihlen las-
sen!

Das Berlhren des gerandelten Kunststoffbauteils der Lotspitze erfolgt grundsatz-
lich auf eigene Gefahr. Gegebenenfalls vor dem Spitzenwechsel die Létspitze kom-
plett abkihlen lassen.

/A\ VORSICHT

Vorsicht Verbrennungsgefahr!

Nach dem Ausschalten bleibt die Lotspitze noch langere Zeit heif3!

/\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr! Der Lotkolben wird nach dem Einschalten sofort heif3!

Niemals direkt die heiRe Lotspitze oder den heilen Heizkorper beriihren!

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 15
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Abb. 1: L6tspitze entriegeln [1] und abziehen [2]

Abb. 2: L6tspitze abnehmen

Abb. 3: Lotspitze aufsetzen [1], Federkraft iiberwinden und Bajonettverschluss verriegeln [2]

16 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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a) Den korrekten Sitz der Lotspitze iberprifen:

Korrekter Abstand der Randelhiilse [2] zum Létkolben [3] wie in der Abbildung
Der Bajonettverschluss der Randelhilse ist komplett verriegelt. Die Ausstell-
bleche [1] beriihren die Randelhilse [2] nicht.

=
Abb. 4: Létspitze
korrekt montiert

8. Den Heizkorper wechseln
/\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr! Den Heizkorper nur bei kalter Lotspitze und kaltem Heizkor-
per wechseln!

Vor dem Heizkorperwechsel die Lotstation ausschalten und die Létspitze und den
Heizkorper abkiihlen lassen!

a) Die Lotspitze abnehmen.

b) Den Heizkorper mit der Hand herausziehen.

Abb. 5: Heizkérper austauschen
v’ Den Ersatzheizkérper einschieben:
a) Die Nut des Heizkorpers [1] an der Markierung im Lotkolben [2] ausrichten.
b) Den Heizkorper exakt parallel zum Lotkolben ausrichten.

c) Den Heizkorper vorsichtig und langsam mit wenig Kraft bis zum Anschlag ein-

schieben. Wenn sich der Heizkdrper nicht leicht einschieben lasst, nicht mit
hoherer Kraft driicken, sondern neu ansetzen!

d) Die Lotspitze wieder aufsetzen.

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 17
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9. Fehlerbehandlung

9.1 Fehlermeldungen

Die i-CON 1 fihrt selbstandig Fehlerdiagnosen durch. Das Diagnoseergebnis kann
als Fehlercode ausgegeben werden: Das dreieckige Piktogramm erscheint im Dis-
play. Der Fehlercode wird als Zahl zwischen 2 und 99 angezeigt. In der unteren Zeile
wird ein Hinweistext angezeigt.

A- B

Buittierung <PUSH>*

| HETZRGRFER 01 |

Die Fehlercodes kdnnen in der Fehlercode-Tabelle der Betriebsanleitung entnom-
men werden. Fehlermeldungen missen tber den i-OP quittiert werden. Erst nach-
dem der Fehler beseitigt und quittiert wurde, wird das angeschlossene Lotwerk-
zeug wieder geheizt.

9.2 Allgemeine Fehler

Sollte die Lotstation nicht den Erwartungen entsprechend funktionieren, priifen Sie
die folgenden Punkte:

— Ist Netzspannung vorhanden? Netzanschlusskabel richtig mit dem Gerat und
der Steckdose verbinden.

— Ist die Sicherung defekt? Die Sicherung befindet sich auf der Rlckseite des Ge-
rates in der Netzanschlussbuchse.
Beachten Sie unbedingt, dass eine defekte Sicherung auch ein Hinweis auf eine
tieferliegende Fehlerursache sein kann. Einfaches Wechseln der Sicherung ist
daher im Allgemeinen nicht ausreichend.

— Ist das Lotwerkzeug korrekt mit der Versorgungseinheit verbunden?

— Die Station zeigt permanent nur die Raumtemperatur an.
Es liegt ein Defekt am Heizkdrper oder in der Zuleitung vor. Auch wenn sich die
Station im Ruhezustand befindet wird nach einigen Minuten die Raumtempe-
ratur angezeigt!

— Das Display wird abgeschaltet und zeigt nichts mehr an, der Netzschalter
leuchtet jedoch weiter.
Es liegt eine Uberlastung der Létstation vor. Ist die Létstation ausreichend ab-
gekihlt (ungefdahr 30 Minuten) kann weitergearbeitet werden.

18 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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10.

11.

Copyright und Haftung

Ersa hat diese Betriebsanleitung mit groer Sorgfalt erstellt. Es kann jedoch keine
Garantie in Bezug auf Inhalt, Vollstandigkeit und Qualitat der Angaben in dieser An-
leitung Glbernommen werden. Der Inhalt wird gepflegt und den aktuellen Gegeben-
heiten angepasst.

Alle in dieser Betriebsanleitung veroffentlichten Daten, sowie Angaben tber Pro-
dukte und Verfahren wurden von uns unter Einsatz modernster technischer Hilfs-
mittel nach bestem Wissen ermittelt. Diese Angaben sind unverbindlich und enthe-
ben den Anwender nicht von einer eigenverantwortlichen Priifung vor dem Einsatz
des Gerates.

Wir Gbernehmen keine Gewahr fiir Verletzungen von Schutzrechten Dritter fiir An-
wendungen und Verfahrensweisen ohne vorherige ausdriickliche und schriftliche
Bestatigung. Technische Anderungen im Sinne von Produktverbesserungen behal-
ten wir uns vor.

Im Rahmen der gesetzlichen Méglichkeiten ist die Haftung fiir unmittelbare Scha-
den, Folgeschaden oder Drittschaden, die aus dem Erwerb dieses Produktes resul-
tieren, ausgeschlossen. Alle Rechte vorbehalten.

Wir empfehlen das Verpackungsmaterial zur spateren Verwendung aufzubewah-
ren. Nur mit diesem Verpackungsmaterial kann das Lotwerkzeug sicher verpackt,
gelagert, transportiert oder versendet werden.

Die vorliegende Anleitung darf, auch nicht auszugsweise, ohne die schriftliche Ge-
nehmigung der Ersa GmbH reproduziert, verandert, Gbertragen oder in eine andere
Sprache Ubersetzt werden.

Garantie

Heizkorper und Lot- bzw. Entlotspitzen stellen Verschleilteile dar, welche nicht der
Garantie unterliegen. Material- oder fertigungsbedingte Mangel miissen unter Mit-
teilung der Mangel sowie des Kaufbeleges vor Warenriicksendung, welche bestatigt
werden muss, angezeigt werden und der Warenriicksendung beiliegen.

Die Garantiezeit entspricht den Festlegungen in den giiltigen Allgemeinen Ver-
kaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen der Ersa GmbH. Bei nicht bestimmungsge-
malem Gebrauch und Eingriffen in das Gerat erloschen die Garantie und Haftungs-
anspriiche des Kaufers gegeniiber dem Hersteller.

Ersa GmbH
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1. For your safety

Safety Notes

Ersa products are developed, manufactured and tested in compliance with essen-
tial safety requirements.

Residual risks nevertheless remain!

You should therefore read these instructions before you start to operate the tool
for the first time. The instructions will help you operate the soldering tool safely as
well as becoming acquainted with all functions and properly using them.

The enclosed information leaflet “Safety Notes” is also part of the safety instruc-
tions to be adhered to.

National and international safety, health and occupational safety regulations must
be complied with.

A DANGER

Danger due to improper operation

a) Comply with the operating instructions!

b) Every person involved in the commissioning, operation and/or maintenance
of the soldering tool must have read and understood the “Safety Notes” and
chapter “For your safety”, as well as the chapters in these operating instruc-
tions relating to the above tasks!

c) For the operation of the soldering tool, the local safety and accident preven-
tion regulations must also be adhered to!

d) Always keep these instructions near the soldering tool, in a place accessible to
all users at all times!

/\ cauTioN

Risk of accidents! Do not damage the components of the soldering tools!
a) Check all components before each use!
b) Do not operate the soldering station if it is damaged!
c) Repairs may only be carried out by a specialist or the manufacturer!

d) Use only original Ersa consumables and spare parts.

e) Do not perform any retrofitting!
Otherwise, the warranty will become null and void.

f) Never operate the soldering iron without the soldering tip, overheating haz-
ard!

4 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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Fire hazard due to hot soldering tool!

a) Before switching on the soldering station, all easily combustible objects, li-
quids and gases must be removed from the working area!

b) Always place the soldering tool in the supporting stand when not in use!

c) Disconnect the soldering station from the mains after use!

A\ cauTION

Risk of burns! The soldering iron gets hot immediately after it is switched on!

Never touch the hot soldering tip or the hot heating element directly!

‘

Danger of electric shock when soldering!

a) Carry out soldering work only on de-energised parts!

b) Do not expose the soldering station and soldering iron to large mechanical
loads!

c) Do not immerse the soldering tool in liquids to cool it off!

‘

Possible danger of fire or property damage!

Danger of heat accumulation if ventilation slots are covered!

a) Never cover the ventilation slots of the soldering station!

/\ cAuTION
Wear protective equipment!
During soldering, hot solder or corrosive flux material can splatter from the solder

joint. Avoid getting solder or flux material in the eyes or on the skin by wearing
protective equipment!

a) Adhere to the company’s internal regulations for protective clothing!

b)Adhere to the safety data sheets for the solder and flux material used!

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1
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/\ WARNING

Dangerous electrical voltage!

Death or very serious injuries due to electric shock!

a) In the event of faults in the electrical power supply, switch off the soldering
station immediately!

b) Work on electrical parts may only be carried out by a qualified electrician or
by persons instructed in electrical engineering under the direction and super-
vision of a qualified electrician in accordance with the electrotechnical regula-
tions!

c) Never open the device!
d) Only use original fuses with the prescribed current rating!
e) Only use voltage-insulated tools!

f) Protect the connecting cable:
Do not use the connecting cable to pull the mains plug or to carry the device!
Keep connecting cables clear of heat, oil or sharp edges. Replace a damaged
connecting cable immediately, as this may lead to fires, short circuits and
electric shock!

/\ cAuTION
Eating and drinking forbidden!

v' Solders and solder materials are toxic. To prevent them from entering the or-
ganism, observe the following:

a) Do not eat, drink or smoke in rooms where soldering is taking place!

b) Always wash your hands thoroughly after working with solder and flux materi-
als!

c) Adhere to the safety data sheets for the solder and flux materials used!

A\ cAuTION

Toxic fumes when soldering!

During soldering, emissions are produced from the solder materials and the as-
semblies. These emissions are harmful to health. Do not inhale the fumes!

a) Ensure sufficient ventilation or use a solder fume extraction system!

b) Adhere to the safety data sheets for the solder and flux materials used!

6 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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/\ WARNING

Danger of fire and electric shock!

Humidity and moisture conduct electricity. This may lead to fires and electric
shock.

a) Protect the device from moisture and humidity!

b) Do not switch on wet or humid soldering tools!

/\ WARNING
Fire hazard due to unattended soldering station!

a) Keep any unauthorised people at a safe distance from the soldering station to
prevent accidents and burns!

b) Never leave the soldering station unattended when running!

c) The soldering tool must be placed in the storage position on the support
stand provided for this purpose.

d) After switching off the soldering station, the soldering tool requires time to
cool down.

/\ cauTiON
Avoid any risk of injury!
a) Check the work tool for damage before switching it on!

b) Operate and store the work tool only under the ambient conditions specified
in the data sheet!

c) Service and clean the work tool as provided for in the operating instructions!

d) Keep the workplace tidy!

/\ cAuTION
Risk of accidents! Danger due to use by unauthorised persons!

a) Ensure that unauthorised persons, especially children, do not have access to
the soldering station!

Intended use

The i-CON 1 soldering tool was designed according to the state of the art and ap-
proved technical safety regulations. However, residual risks may originate from the
soldering tool, especially if it is operated improperly by untrained personnel or
used for purposes other than those it is intended for.

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 7



/7 kurtz ersa

Scope of delivery

The i-CON 1 soldering station is intended for indoor use. The tool is designed ex-
clusively for soft soldering. Any other or further use shall be regarded as improper.
The manufacturer/supplier shall not be held liable for any damage resulting there-
from.

Intended use shall also include adherence to the operating instructions as well as
to the safety provisions enclosed with the product. Download the instructions
from the Ersa company website.

3. Scope of delivery
Designation
Electronic station i-CON 2V
Electronic station i-CON 2VC with interface
Electronic station i-CON 2V, 115V
Soldering iron i-TOOL with soldering tip
Storage rack with drying sponge
Mains cable
Operating instructions and safety notes
Call up the overview of soldering tip series 142 via the Internet quick link
142.ersa.com .
NOTE
Is delivery not complete or are there any damaged parts?
Check the delivery for completeness. If any items are missing or damaged, contact
the supplier!
4, Disposal
/\ cAuTION
Disposal

v' Solder waste is hazardous and must not be disposed of with normal house-
hold waste!

a) Ensure safe and environmentally friendly disposal of the soldering tool!

b) Provide safe and environmentally friendly disposal of operating/auxiliary ma-
terials and replacement parts!

c) Comply with the municipal waste disposal regulations!

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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5. Commissioning

5.1 i-CON 2V connections

Two soldering tools can be connected to the i-CON 2V soldering station.

Please refer to the following illustration:

ACA ASCA :
pgm O agq 0 -

i-Tool, Power Tool, Tech-Tool, i-Tool, X-Tool VARIO,
Micro Tool, X-Tool, X-Tool VARIO, Chip Tool VARIO
i-Set Tool, Chip Tool, Chip Tool VARIO

5.2 Switching on the soldering station for the first time

v The Safety Notes listed in the chapter Safety Notes must be observed.

a) Make sure that the line voltage complies with the value specified on the type
plate.

b) Place the soldering station and the support stand on a heat-resistant, conduct-
ive ESD work surface with a connected earthing plug. It must be impossible for
the devices to tip over. Also PCBs must be placed only on the ESD work sur-
face.

c) Ensure that the On/Off switch is turned off.
d) Check the soldering tip for tight seating.

e) Place the soldering iron in the support stand. There must be no strain on the
connecting cable of the soldering iron.

f) Insert the dry cleaner.

g) Ensure correct fit of the plug in the socket. The pin in the plug must fit into the
groove in the socket.

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 9
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h) Connect the soldering tool with the station. Insert the plug into the socket and
lock it to do so. Place the soldering tool into the support stand.

i) Connect the power supply cable with the soldering station and the mains
socket.

Never operate the soldering iron without the soldering tip, overheating hazard!

A\ cAuTION

Risk of burns! The soldering iron gets hot immediately after it is switched on!

Never touch the hot soldering tip or the hot heating element directly!

The soldering station is switched on/off using the mains switch on the front panel.

a) Switch on the soldering station using the mains switch.

10
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5.3 Switching OFF:

A\ cauTION

Attention Risk of burns!

After switching off, the soldering tip remains hot for a long time!

a) Press the On/Off switch on the front of the device.

6. Function description

The soldering station is operated by the rotary encoder with touch function, the i-
OP. The i-OP makes it possible to select the desired function or to change values.
Clockwise turning results in higher values and counter-clockwise turning in lower
values. Slow turning effects change in increments of one. Quick turning changes the
selected values in increments of 10/50/100 (depending on the corresponding para-
meter). The push-button function confirms the set parameter value.

6.1 Language selection

v’ Select the language:

1 2 3 4
\O X
5s

a) Turn off the soldering station.
b) Press and hold the i-OP.
c) Switch on the soldering station.

d) Hold the i-OP until the [Configuration] menu appears, and then release the i-
OP.

figuration

|EIEIIE3 " REDRT || DEFALLT |
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e) Turn the i-OP to select the entry [Change].

f) Select the [Language] menu item and then press the i-OP.

CHANGE LANGUAGE

g) Turn the i-OP to select the desired language, then press the i-OP.
h) Select the menu item [** END **] and then press the i-OP.

= The national language has thus been changed.

6.2 Selection of the soldering tool

Select the desired soldering tool by pressing i-OP. Repeatedly pressing i-OP will ac-
tivate either the soldering tool connected to the left or the one connected to the

right.
Chip tool i-Tool
ot 50T
6.3 Set soldering tip temperature

a) Turn the i-OP to adjust the desired soldering tip temperature.
b) Press the i-OP.

= The soldering tip temperature changes.

6.4 The Work mode

After the station has been switched on, the switch-on dialog is displayed for ap-
prox. 2 seconds.
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This shows the station name and software version of the i-CON 1. The station then
goes into working mode.

6.5 Parameter mode

The parameter mode for the soldering tool is activated by pressing the i-OP and
keeping it pressed for 2 seconds.

Far-am=t=r-

EHDO

EHFERATURE 150-450C [ Jo0-BY2F

6.6 Configuration mode

To reach the configuration mode, keep the i-OP pushed for 5 seconds when you
switch on the i-CON 1.

a) Turn the i-OP to select a menu item, then press it.

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 13
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figuration

|Emm3 " REDOFR ” DEFALLT |

— [CHANGE] opens the [Configuration] menu
— [CANCEL] cancels the operation
— [DEFAULT] restores the factory settings

6.7 Contrast

Follow these steps to adjust the contrast of the display to the respective work en-
vironment:

a) Switch on the station and rotate the i-OP immediately. This activates the [Con-
trast] mode:

FUSH> TO EXIT THIS HODE

Set the desired contrast by turning the i-OP, then press it.

6.8 Changing parameter values
Change the value of a parameter:
Press and hold the i-OP for approx. 2 seconds.

Select the desired parameter by turning the i-OP.
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Far-am=t=r-

EHFERATURE 150-450C ;7 Jo0-B4EF

Activate the cursor by pressing the i-OP. Pressing again switches the cursor off
again.

With the cursor activated, turning the i-OP changes the value of the parameter.

Changing soldering tips

Never operate the soldering iron without the soldering tip! To avoid material dam-
age due to overheating, switch off the soldering station before changing the solder-
ing tip!

a) Switch off the soldering station by the mains switch.

A\ cauTion

Risk of burns! Allow the soldering iron to cool off until reaching a safe temperat-
ure!

Touching the knurled plastic component of the soldering tip is always at your own
risk. If necessary allow the soldering tip to cool down completely before changing
it.

A\ cauTION

Attention Risk of burns!

After switching off, the soldering tip remains hot for a long time!

/\ cauTion
Risk of burns! The soldering iron gets hot immediately after it is switched on!

Never touch the hot soldering tip or the hot heating element directly!



/7 kurtz ersa Changing soldering tips

Fig. 1: Unlock [1] and pull out [2] the soldering tip

Fig. 2: Remove the soldering tip

Fig. 3: Fit the soldering tip [1], overcome the spring force and lock the bayonet mount [2]
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=
Fig. 4: Soldering
tip proper mount-
ing

a) To check the soldering tip for tight seating:

Maintain the correct distance of the knurled sleeve [2] to the soldering iron [3]
as per the illustration

Make sure that the bayonet mount of the knurled sleeve is completely locked.
The display panels [1] do not touch the knurled sleeve [2].

Changing the heating element

A\ cauTiON

Risk of burns! Only change the heating element when both the soldering tip and
the heating element are cold!

Before changing the heating element, switch off the soldering station and allow
the soldering tip and the heating element to cool down!
a) Remove the soldering tip.

b) Pull the heating element out by hand.

Fig. 5: Replace the heating element

v" Slide in the spare heating element.

a) Align the groove of the heating element [1] with the marking in the soldering
iron [2].

b) Align the heating element exactly parallel to the soldering iron.

c) Gently push the heating element in carefully and slowly until it stops. If the

heating element cannot slide in easily, do not press with greater force, but re-
position it!

d) Re-install the soldering tip.

Ersa GmbH
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9. Error treatment

9.1 Error messages

The i-CON 1 carries out an automatic error diagnosis. The diagnostic result can be
output as an error code: The triangular pictogram appears in the display. The error
code is displayed as a number between 2 and 99. A note text is displayed in the
bottom line.

A- B

SH> +o Quit

Error codes can be taken from the error code table in the operating instructions. Er-
ror messages must be acknowledged via the i-OP. The connected soldering tool will
only be heated again, after the fault has been rectified and acknowledged.

9.2 General Errors

If the soldering station does not operate as expected, check the following ele-
ments:

— Is main voltage present? Correctly connect the mains lead to the device and
socket.

— Is the fuse defective? The fuse can be found at the rear side of the device in
the mains connecting socket.
Note that a defective fuse may also indicate an underlying cause of a fault.
Simply changing the fuse therefore generally does not suffice.

— Is the soldering tool correctly connected to the supply unit?

— The soldering station only displays the room temperature permanently.
The heating element or the supply line to the soldering iron is defective. Even
if the station is in idle mode, the room temperature is displayed after a few
minutes!

— The display is switched off and no longer shows anything, but the power
switch remains lit.
There is an overload on the soldering station. When the soldering station has
cooled down sufficiently (about 30 minutes), you can continue working.
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10.

11.

Copyright and liability

These Operating Instructions have been drawn up with utmost care by Ersa. How-
ever, no warranty can be given with regard to the content, completeness and qual-
ity of the specifications in this manual. The table of contents is updated and adap-
ted to current conditions.

All the data contained in these operating instructions, as well as the information on
products and procedures have been ascertained using the latest technical tools to
our best knowledge. This information is not binding nor does it relieve the user
from their own responsibility to check the device before use.

We shall not be held liable for any infringement of third party rights for applica-
tions and procedures without prior express, written confirmation. We reserve the
right to make technical changes in order to further improve the product.

Liability for direct, consequential and indirect damage resulting from the purchase
of this product is ruled out, to the extent permitted by law. All rights reserved.

We recommend keeping the packaging material for later use. Only with this pack-
aging material can the soldering tool be safely packed, stored, handled or shipped.
These operating instructions must neither be reproduced nor modified, transferred
or translated into other languages, not even in extracts, without the written ap-
proval of Ersa GmbH.

Warranty

Heating elements and soldering or desoldering tips are treated as wear parts and
are, therefore, not subject to the warranty. Any return of goods due to material or
production faults must be accompanied by a written description of the fault that
has occurred, together with a proof of purchase, the receipt of which must be ac-
knowledged.

The warranty period complies with the applicable General Sale, Delivery and Pay-
ment Terms of Ersa GmbH. In the event of improper use and tampering with the
device, any warranty and liability claims of the purchaser against the manufacturer
shall become void.

Ersa GmbH
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Pour votre sécurité

1.

Pour votre sécurité

Consignes de sécurité

Les produits Ersa sont développés, fabriqués et contrdlés dans le respect des exi-
gences essentielles de sécurité.

Des risques résiduels demeurent toutefois !

Vous devez donc lire le présent guide avant d'utiliser I'outil pour la premiere fois.
Ce guide vous aidera a exploiter I'outil a souder en toute sécurité, a en apprendre
toutes les fonctions et a I'utiliser de maniere optimale.

Les consignes de sécurité a respecter comprennent également la note d'informa-
tion ci-jointe "Consignes de sécurité ».

Les réglementations nationales et internationales en matiére de sécurité, d'hygiene
et de santé doivent étre respectées.

A DANGER

Risque causé par une utilisation incorrecte
a) Respecter le manuel d'utilisation !

b) Toute personne impliquée dans la mise en service, le fonctionnement et/ou la
maintenance de |'outil a souder doit avoir lu et compris la note d'information
« Consignes de sécurité » et le chapitre « Pour votre sécurité » ainsi que les
chapitres pertinents de ce manuel d'utilisation relatifs aux différentes activi-
tés!

c) En outre, pour le fonctionnement de I'outil a braser, les directives de sécurité
et de prévention des accidents en vigueur sur le site doivent étre observées !

d) Conservez ce guide en permanence a proximité de I'outil a braser, dans un
lieu accessible a tout moment a tous les utilisateurs !

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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/\ ATTENTION
Risque d'accident ! Les composants des outils a souder ne doivent pas étre en-
dommagés !

a) Vérifiez tous les composants avant utilisation !

b) N'utilisez pas le poste de soudure s'il est endommagé !

c) Les réparations sont exclusivement réservées a un spécialiste ou au fabricant !

d) Utilisez uniquement des consommables et pieéces détachées Ersa d'origine.

e) N'effectuez aucune modification !
Celles-ci entrainent également I'annulation de la demande de garantie.

f) Ne jamais faire fonctionner le fer a souder sans panne a souder, risque de sur-
chauffe !

A AVERTISSEMENT
Risque d'incendie di a I'outil a souder a chaud !

a) Avant d'allumer le poste de soudure, retirez tous les objets, liquides et gaz fa-
cilement inflammables de la zone de travail !

b) Lorsque vous ne I'utilisez, placez toujours I'outil a souder dans son support !

c) Débranchez le poste de soudure du secteur apres utilisation !

/\ ATTENTION
Risque de bralure ! Le fer a souder devient chaud immédiatement apreés la mise
sous tension !

Ne touchez jamais directement la panne a souder chaude ou le corps de chauffe
devenu chaud !

/\ AVERTISSEMENT
Risque de choc électrique lors du soudage !

a) Effectuez les travaux de soudure uniquement sur des pieces hors tension !

b) N'exposez pas le poste de soudure et le fer a souder a des charges méca-
niques importantes !

c) Ne plongez pas I'outil a souder dans des liquides en vue de le refroidir !

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 5
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Pour votre sécurité

/\ AVERTISSEMENT
Risque d’incendie ou de dommages matériels !
Risque d'accumulation de chaleur si les fentes de ventilation sont recouvertes !

a) Ne jamais couvrir les fentes de ventilation du poste de soudure !

/\ ATTENTION
Porter un équipement de protection individuelle !
Pendant le soudage, il peut se produire une projection de soudure chaude ou bien

de flux corrosif provenant du point de soudure. Porter un équipement de protec-
tion pour éviter tout contact oculaire ou cutané avec la soudure ou le flux !

a) Respectez le réglement interne a I'entreprise concernant les vétements de pro-
tection !

b) Observez les fiches de données de sécurité des soudures et des flux utilisés !

/\ AVERTISSEMENT

Tension électrique dangereuse !

Danger de mort ou blessures trés graves par électrocution !

a) En cas de panne dans |'alimentation électrique, éteindre immédiatement le
poste de soudure !

b) Les travaux sur les pieces électriques doivent étre effectués exclusivement par
des électriciens qualifiés, ou des personnes formées en électrotechnique sous
la supervision d'un électricien, dans le respect des normes électrotechniques !

c) L'appareil ne doit jamais étre ouvert !
d) Utiliser exclusivement des fusibles d'origine a la puissance prescrite !
e) Utiliser exclusivement des outils isolés contre la tension !

f) Protéger le cable de raccordement :
Ne pas utiliser le cable de raccordement pour retirer la fiche secteur ou pour
transporter |'appareil ! Ne pas exposer le cable de raccordement a de la cha-
leur, de I'huile ou des arétes vives ! Remplacer immédiatement un cable de
raccordement endommagé, car il peut provoquer des incendies, des courts-
circuits et des chocs électriques !
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/\ ATTENTION
Interdiction de manger et boire !
v’ Les soudures et les adjuvants de soudure sont toxiques. Pour éviter qu’ils ne
pénétrent dans I'organisme, observez ce qui suit :
a) Dans les espaces ol ont lieu les opérations de soudage, il est interdit de man-
ger, de boire et de fumer !
b) Lavez-vous toujours les mains aprés avoir travaillé avec de la soudure et du
flux !

c) Respectez les fiches de données de sécurité des soudures et des flux utilisés !

/\ ATTENTION
Vapeurs toxiques lors du soudage !
Pendant le soudage, il se produit un dégagement de gaz provenant des matériaux
de soudure et des assemblages. Ces gaz libérés sont toxiques. Ne pas respirer les
vapeurs !
a) Assurez une ventilation adéquate ou utilisez un systeme d'extraction des fu-
mées !

b) Respectez les fiches de données de sécurité des soudures et des flux utilisés !

/N AVERTISSEMENT

Risque d'incendie et de choc électrique !

L'humidité et I'eau conduisent I'électricité. Cela peut entrainer des incendies et
des chocs électriques.

a) Protégez I'outil de I'humidité et de I'eau !

b) N'allumez pas d'outils de soudage humides ou mouillés !

/\ AVERTISSEMENT
Risque d'incendie dii a un poste de soudure laissé sans surveillance !

a) Pour éviter les accidents et les bralures, éloignez les personnes non autori-
sées du poste de soudage !

b) Ne laissez jamais le poste de soudage allumé sans surveillance !

c) L'outil de soudure doit étre placé dans I'emplacement de stockage du support
prévu a cet effet.

d) Apres avoir éteint le poste de soudure, I'outil a souder a besoin de temps
pour refroidir.
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/\ ATTENTION
Evitez le risque de blessure par briilure !
a) Vérifiez que I'outil n'est pas endommagé avant de le mettre sous tension !

b) Utilisez et stockez I’outil uniquement dans les conditions environnementales
spécifiées dans la fiche technique !

c) Entretenez et nettoyez I'outil conformément aux instructions du manuel d’uti-
lisation !

d) Veillez a un rangement ordonné sur le lieu de travail !

/\ ATTENTION

Risque d'accident ! Danger di a I'utilisation par des personnes non autorisées !

a) Veillez a ce que les personnes non autorisées, en particulier les enfants,
n'aient pas acces au poste de soudure !

2. Utilisation conforme aux dispositions

L’outil a souder i-CON 1 est congu selon I'état de la technique et les régles généra-
lement reconnues de sécurité. Toutefois, des dangers résiduels peuvent demeurer
sur I'outil a souder, en particulier s’il est utilisé de maniere non conforme par un
personnel non formé, ou mis en service de maniere contraire aux prescriptions.

La station de soudage i-CON 1 est prévue pour une utilisation dans des locaux fer-
més. L'appareil est exclusivement destiné au brasage tendre. Toute utilisation diffé-
rente ou outrepassant cet usage est considérée comme non conforme. Le fabri-
cant / fournisseur n'assume aucune responsabilité pour les dommages pouvant en
résulter.

L'observation du présent manuel d’utilisation ainsi que le respect des consignes
de sécurité accompagnant le produit, fait également partie intégrante de I'utilisa-
tion conforme. Téléchargez les instructions sur le site web de la société Ersa.

3. Contenu de livraison

Désignation

Station électronique i-CON 2V
Station électronique i-CON 2VC avec interface
Station électronique i-CON 2V, 115 V

Fer a souder i-TOOL avec panne a souder

Support de rangement avec éponge de séchage

Cable d'alimentation

Mode d’emploi simplifié et consignes de sécurité
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Appelez I'apergu de la série de pannes a souder 142 via le lien rapide Internet
142.ersa.com .

INDICATION

Livraison incompléte ou piéces endommagées ?

Controlez l'intégralité de la livraison. Si des certains articles sont manquants ou en-
dommagés, contactez le fournisseur !

5.1

Elimination

/\ ATTENTION
Elimination
v’ Les déchets de soudure sont des déchets spéciaux et ne doivent pas étre jetés
avec les ordures ménageres !

a) Veiller a une élimination siire et respectueuse de I'environnement de I'outil
de soudage !

b) Veiller a une élimination slre et respectueuse de I'environnement des
consommables, des produits auxiliaires et des piéces de rechange !

c) Respectez les réglementations communales en matiere d'élimination des dé-
chets !

Mise en service

Connecteurs i-CON 2V

Deux outils de soudage peuvent étre raccordés a la station de soudage i-CON 2V.

Observez a cet effet l'illustration suivante :

Ersa GmbH
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&) ., @
R O R
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i-Tool, Power Tool, Tech-Tool, i-Tool, X-Tool VARIO,
Micro Tool, X-Tool, X-Tool VARIO, Chip Tool VARIO
i-Set Tool, Chip Tool, Chip Tool VARIO

5.2 Allumer la station de soudage pour la premieére fois

v’ Les régles de sécurité répertoriées dans le chapitre Consignes de sécurité
doivent étre respectées.

a) Assurez-vous que la tension secteur correspond a la valeur indiquée sur la
plague signalétique.

b) Placez le poste de soudure et le support sur une surface de travail ESD (antista-
tique) conductrice et résistante a la chaleur avec une fiche de mise a la terre
connectée. Tout basculement des appareils doit étre impérativement évité. Le

matériau a souder doit également étre placé uniquement sur une surface de
travail ESD.

c) Assurez-vous que le poste de soudure est éteint a I'aide de l'interrupteur
marche/arrét.

d) Vérifiez le bon positionnement du fer a souder.

e) Placez le fer a souder dans le support. Le cable de raccordement du fer a sou-
der ne doit pas étre sous traction.

f) Insérez le nettoyant a sec.

g) Veillez a la bonne tenue de la fiche dans la douille. Le détrompage de la fiche
doit entrer dans la rainure de la douille.

h) Reliez I‘outil a souder au poste. Enfoncez la fiche dans la douille et verrouillez
le blocage. Déposez |‘outil a souder dans le support.
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i) Reliez le cordon d‘alimentation avec le poste de soudure et la prise de secteur.

Ne jamais faire fonctionner le fer a souder sans panne a souder, risque de sur-
chauffe !

/\ ATTENTION

Risque de briilure ! Le fer a souder devient chaud immédiatement apreés la mise
sous tension !

Ne touchez jamais directement la panne a souder chaude ou le corps de chauffe
devenu chaud !

La mise en marche/l'arrét de la station de soudage s'effectue a I'aide de I'interrup-
teur d'alimentation situé sur la face avant.

a) Connectez la station de soudage a la prise secteur.

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 11
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Description des fonctions

53

Arrét

/\ ATTENTION

Attention au risque de brilure !

Apreés la mise hors tension, la pointe a souder reste chaude pendant une durée
plus longue !

a) Actionnez l'interrupteur marche/arrét situé a l'avant de l'appareil.

6. Description des fonctions
La station de soudage est commandée par un encodeur rotatif a fonction tactile, I'i-
OP. L'i-OP permet de sélectionner les fonctions souhaitées ou de modifier les va-
leurs. En tournant vers la droite, les valeurs augmentent et vers la gauche, elles di-
minuent. La rotation lente change par pas d'une unité. Une rotation rapide modifie
les valeurs sélectionnées par incréments de 10/50/100 (en fonction du parameétre
concerné). La fonction tactile confirme la valeur de parameétre réglée.
6.1 Sélection de la langue
v’ Choisir la langue :
1 2 3 4
=—OFF
:-: ¥
a) Mettre la station de soudage hors tension.
b) Appuyer et tenir Ii-OP.
c) Mettre la station de soudage sous tension.
d) Maintenir I'i-OP jusqu'a ce que le menu [Configuration] s'affiche, puis relacher
I'i-OP.
12 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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Configuration

| CHANGEN., | ” ANNULER " DEFAULT |

e) Vous pouvez sélectionner le mode [Change] en tournant Ii-OP.

f) Sélectionner I'entrée de menu [Language], puis appuyer sur i-OP.

CHANGE LANGUAGE

g) Sélectionner la langue nationale souhaitée en tournant le i-OP, puis appuyer
sur le i-OP.

h) Sélectionner I'entrée de menu [** END **], puis appuyer sur i-OP.

= La langue a été modifiée.

6.2 Sélection de l‘outil a souder

Sélectionnez I‘outil a souder requis en tournant IYi-OP. En appuyant encore un fois
sur |i-OP, vous activez soit I‘outil de gauche soit I‘outil de droite.

Chir + i-Toal

TOCeC 250

6.3 Régler la température de la panne

a) Vous pouvez régler la température de la pointe de I‘outil a souder en tournant
1i-OP.

b) Appuyez sur ‘i-OP.

= Latempérature de la pointe de I'outil a souder change.



2 Kkurtz ersa Description des fonctions

6.4 Mode de travail

Apreés |I‘enclenchement du poste, un dialogue s‘affiche pendant env.2 secondes.

A7 ersa

E-CHNA

Uersion 2. S

Celui-ci indique le nom de la station et la version du logiciel de I'i-CON 1. La station
passe ensuite en mode travail.
6.5 Le mode de paramétrage

Vous pouvez activer le mode de paramétrage pour I‘outil de soudage en appuyant
et maintenant I‘i-OP pendant 2 secondes.

Far-ameE trr==

Fann

EHFERATURE 150-450C  J00-B42F

6.6 Mode de configuration

Vous pouvez passer en mode de configuration en appuyant 5 secondes sur |i-OP
lors de la mise en marche de I‘i-CON 1.

a) Tourner le i-OP pour sélectionner un élément de menu, puis appuyer sur .
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1figuration

| CHANGEN., | ” ANNULER " DEFAULT |

— [MODIFIER] ouvre le menu [Configuration].
— [ANNULER] annule le processus
— [DEFAULT] rétablit les réglages d'usine

6.7 Contraste

Pour ajuster le contraste de |‘écran a votre environnement de travail, procédez
comme suit :

a) Mettez le poste de soudure en tension et tournez immédiatementl‘i-OP. Le
mode de contraste est activé.

Régler le contraste souhaité en tournant le i-OP, puis appuyer.

6.8 Modification des paramétres
Modifier la valeur d'un parametre :
Maintenir le i-OP enfoncé pendant environ 2 secondes.

Sélectionner le parametre désiré en tournant Ii-OP.
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Far-ameE trr==

EHFERATURE 150-450C 7 J00-B42F

Activer le curseur en appuyant sur i-OP. Appuyer a nouveau sur cette touche pour
désactiver le curseur.

Quand le curseur est activé, vous pouvez modifier la valeur du parametre en tour-
nant I'i-OP.

Remplacement de panne a souder

Ne jamais utiliser le fer a souder sans panne a souder ! Pour éviter tout dommage
sur le matériel en raison d’une surchauffe, désactiver le poste de soudage avant
chaque remplacement de panne a souder !

a) Déconnectez la station de soudage de la prise secteur.

/\ ATTENTION

Risque de briilure ! Laisser refroidir le fer a souder a une température non dan-
gereuse !

Le contact avec la partie moletée en plastique de la panne a souder se fait tou-
jours a vos risques et périls. Le cas échéant, laisser refroidir completement la
panne a souder avant de la changer.

/\ ATTENTION

Attention au risque de briilure !

Apres la mise hors tension, la pointe a souder reste chaude pendant une durée
plus longue !

/\ ATTENTION

Risque de briilure ! Le fer a souder devient chaud immédiatement apreés la mise
sous tension !

Ne touchez jamais directement la panne a souder chaude ou le corps de chauffe
devenu chaud !




Remplacement de panne a souder /Y kurtz ersa

Fig. 1: Débloquer la panne a souder a souder [1] et I'extraire [2]

Fig. 2: Retirer la panne a souder

Fig. 3: Mettre en place la panne a souder [1], aller contre la résistance du ressort et verrouiller la fermeture a
baionnette [2]
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a) Vérifiez le bon positionnement de la panne a souder :
Distance correcte entre le manchon moleté [2] et le fer a souder [3], comme
indiqué sur la Figure
La fermeture a baionnette du manchon moleté est complétement verrouillée.
Les plaques d'ouverture [1] ne touchent pas le manchon moleté [2].

souder correcte-
ment montée

8. Changer le corps de chauffe

/\ ATTENTION

Risque de briilure ! Remplacer le corps de chauffe uniquement si la panne a sou-
der et le corps de chauffe sont froids !

Avant de remplacer le corps de chauffe, désactiver le poste de soudage et laisser
refroidir la panne a souder et le corps de chauffe !

a) Retirer la panne a souder.

b) Extraire le corps de chauffe a la main.

Fig. 5: Remplacer les corps de chauffe
v' Insérer le corps de chauffe de rechange :
a) Aligner la rainure du corps de chauffe [1] avec le marquage dans le fer a sou-
der [2].
b) Aligner le corps de chauffe en position paralléle exacte par rapport au fer a
souder.

c) Insérer le corps de chauffe avec précaution et lenteur jusqu’en butée en exer-
¢ant une légére force. Si le corps de chauffe ne se laisse pas insérer facilement,
ne pas appuyer avec une force plus importante mais recommencer son inser-
tion !

18 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH



Traitement des erreurs /¥ kurtz ersa

9.1

d) Mettre de nouveau en place la panne a souder.
Traitement des erreurs

Messages d‘erreur

L‘i-CON 1 réalise automatiquement un diagnostic d‘erreur. Le résultat du diagnostic
peut étre édité sous forme de code d'erreur : Le pictogramme triangulaire s'affiche
a I'écran. Le code d'erreur s'affiche sous la forme d'un nombre compris entre 2 et
99. Un texte d'avertissement s'affiche sur la ligne inférieure.

APFPUYER pour <quitter
| ELEHENT CHAUFFANT ! |

9.2

Les codes d‘erreur se trouvent dans le tableau des codes d‘erreur des instructions
de service. Les messages d‘erreur doivent étre acquittés au moyen Ii-OP. L‘outil a
souder sera chauffé a nouveau seulement quand I‘erreur a été éliminée et acquit-
tée.

Erreurs générales

Si le poste de soudure ne fonctionne pas correctement, veuillez vérifier les points
suivants :

— Est-ce qu‘il y a une tension d‘alimentation ? Est-ce que le cordon d‘alimenta-
tion est relié correctement a |‘appareil et a la prise électrique.

— Est-ce que le disjoncteur est défectueux ? Le disjoncteur se trouve sur la face
arriére de I‘appareil dans la douille de raccordement au secteur.
Veuillez impérativement tenir compte qu‘un disjoncteur défectueux peut aussi
étre un indice pour une cause d‘anomalie plus profonde. Un changement
simple du disjoncteur est en général insuffisant.

— Est-ce que l‘outil a souder est relié correctement a l‘unité d‘alimentation ?

— La station n'affiche en permanence que la température ambiante.
Il'y a un défaut au niveau du radiateur ou de la conduite d'alimentation. Méme
si la station est au repos, la température ambiante s'affiche au bout de
quelques minutes !

— L'écran s'éteint et n'affiche plus rien, mais le bouton d'alimentation reste allu-
mé.
Il'y a une surcharge de la station de soudage. Lorsque la station de soudage a
suffisamment refroidi (environ 30 minutes), on peut continuer a travailler.

Ersa GmbH

3BA00270 | Rev. 1 19



# kurtz ersa Copyright et responsabilité

10. Copyright et responsabilité

Ersa a édité ces instructions de service avec les plus grands soins. Cependant, au-
cune garantie ne peut étre prise en relation avec le contenu, l‘intégrité et la qualité
des indications de ces instructions. Nous prenons soin du contenu et il est adapté
aux faits actuels.

Toutes les données publiées dans les instructions de service de méme que les indi-
cations sur le produit et les méthodes ont été déterminés au moyen d‘aides tech-
niques les plus modernes et le plus consciencieusement possible. Ces indications ne
sont pas contractuelles et ne dégagent pas l‘utilisateur d‘un contréle autonome de
|‘appareil avant son utilisation.

Nous ne prenons aucune responsabilité sans confirmation préalable expresse et
écrite pour l‘infraction de directives de protection de tiers pour les utilisations et
les modes de procédures. Tous droits de modifications dans le sens d‘une améliora-
tion du produits sont réservés.

Dans le cadre des possibilités légales, la responsabilité pour les dommages directs,
indirects ou de tiers qui résultent de I‘acquisition de ce produit est exclue. Tous
droits réservés.

Nous recommandons de conserver le matériel d'emballage pour une utilisation ul-
térieure. Seul ce matériau d'emballage permet d'emballer, de stocker, de transpor-
ter ou d'expédier I'outil de brasage en toute sécurité.

La présente notice ne doit pas, méme en partie, étre reproduite, transmise ou tra-
duite dans une autre langue sans |‘autorisation écrite de Ersa GmbH.

11. Garantie

Le corps de chauffe, les pannes a souder et a dessouder sont des piéces d‘usure qui
ne font pas partie de la garantie. Veuillez communiquer les défauts de matiére ou
de fabrication avant le renvoi de la marchandise qui doit étre confirmé.Veuillez
ajouter le bon d‘achat et la description des défauts a votre envoi.

La durée de garantie correspond aux dispositions stipulées dans les conditions gé-
nérales de vente, de livraison et de paiement de la société Ersa GmbH. L'utilisation
non conforme et des opérations non autorisées entrainent I’annulation de la garan-
tie et toute demande de réparation de préjudice de I'acheteur vis a vis du fabricant.
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Por su seguridad

1.

Por su seguridad

Instrucciones de seguridad

Los productos de Ersa se desarrollan, fabrican y prueban cumpliendo los requisitos
basicos de seguridad.

iNo obstante, existen riesgos residuales!

Por tanto, lea es manual antes de utilizar el dispositivo por primera vez. El manual
le ayudard a manejar la herramienta de soldadura de forma segura y a conocer y
utilizar de forma 6ptima todas las funciones.

El folleto informativo adjunto "Instrucciones de seguridad" también forma parte de
las Instrucciones de seguridad que deben respetarse.

Deben respetarse las normas nacionales e internacionales de seguridad, higiene 'y
salud laboral.

A PELIGRO

Peligro debido a un funcionamiento incorrecto
a) iObserve las Instrucciones de uso!

b) iToda persona que participe en la puesta en marcha, el manejo y/o el mante-
nimiento de la herramienta de soldadura debe haber leido y comprendido el
folleto informativo "Instrucciones de seguridad" y el capitulo "Para su seguri-
dad", asi como los capitulos pertinentes de estas instrucciones de uso relati-
vos a la actividad!

c) iPara el funcionamiento de la herramienta de soldadura, también deben ob-
servarse las normas locales de seguridad y prevencion de accidentes!

d) iMantenga siempre este manual cerca de la herramienta de soldadura en un
lugar accesible para todos los usuarios en todo momento!
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/\ PRECAUCION

iRiesgo de accidente! jLos componentes de las herramientas de soldadura no de-
ben estar dafiados!

a) iCompruebe todos los componentes antes de usarlos!
b) iNo utilice la estacién de soldadura si esta dafiada!

c) iLas reparaciones sélo deben ser realizadas por un especialista o por el fabri-
cante!

d) Utilice sélo materiales de uso y repuestos originales de Ersa.

e) iNo haga ninguna conversion!
Esto conlleva la caducidad del derecho de garantia.

f) No utilice nunca el soldador sin la punta de soldadura, ipeligro de sobrecalen-
tamiento!

/\ ADVERTENCIA
iPeligro de incendio debido a la herramienta de soldadura caliente!

a) iAntes de encender la herramienta de soldadura, retire todos los objetos, li-
quidos y gases facilmente inflamables de la zona de trabajo!

b) iColoque siempre la herramienta de soldadura en el soporte de almacena-
miento cuando no la utilice!

c) iDesconecte la estacion de soldadura de la red eléctrica después de usarla!

/\ PRECAUCION

iPeligro de quemadural! jEl soldador se calienta inmediatamente después de en-
cenderlo!

iNo toque nunca la punta de soldadura caliente ni el elemento térmico caliente di-
rectamente!

/\ ADVERTENCIA
iPeligro de descarga eléctrica al soldar!

a) Realice los trabajos de soldadura Unicamente en piezas sin tension!

b) iNo exponga la estacién de soldadura ni el soldador a grandes cargas mecani-
cas!!

c) iNo sumerja la herramienta de soldadora en liquidos para enfriarla !
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Por su seguridad

/\ ADVERTENCIA
iPeligro de incendio o dafo a la propiedad posible!
iCon las ranuras de ventilacion tapadas, peligro de acumulacion de calor!

a) iNunca cubra las ranuras de ventilacidn de la estaciéon de soldadura!

/\ PRECAUCION
iLlevar equipo de proteccion!
Durante la soldadura, la soldadura caliente o el flux corrosivo pueden salir dispara-

dos de la union soldada. jEvite que la soldadura o el flux entren en contacto con
los ojos o la piel utilizando equipos de proteccién!

a) iRespete el reglamento interno de la empresa en cuanto a la ropa de protec-
cién!

b)iObserve las fichas de seguridad de las soldaduras y los flux utilizados!

/\ ADVERTENCIA

iTension eléctrica peligrosa!

iMuerte o lesiones muy graves por descarga eléctrica!

a) iEn caso de que se produzcan fallos en la alimentacidn eléctrica, desconecte
inmediatamente la estacion de soldadura!

b) iLos trabajos en las partes eléctricas sélo pueden ser realizados por un electri-
cista cualificado o por personas instruidas en ingenieria eléctrica bajo la direc-
cién y supervision de un electricista cualificado de acuerdo con las normas
electrotécnicas!

c) iEl aparato no debe abrirse nunca!
d) iUtilice Unicamente fusibles originales con el amperaje especificado!
e) jUtilice Unicamente herramientas aisladas de la tensién!

f) Proteja el cable de conexion:
iNo utilice el cable de conexion para sacar el enchufe de conexion eléctrica o
para transportar el dispositivo! iNo ponga el cable de conexién en contacto
con el calor, el aceite o los bordes afilados! jSustituya inmediatamente un ca-
ble de conexidn dafado, ya que puede provocar incendios, cortocircuitos y
descargas eléctricas!

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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/\ PRECAUCION
iProhibicion de alimentos y bebidas!

v’ Las soldaduras y los auxiliares de soldadura son toxicos. Para evitar que en-
tren en el organismo, observe lo siguiente:

a) iNo coma, ni beba, ni fume en las habitaciones donde se esté soldando!
b) iLavese siempre las manos después de trabajar con soldadura y flux!

c) iObserve las fichas de seguridad de las soldaduras y los flux utilizados!

/\ PRECAUCION

iVapores toxicos de la soldadura!

Durante la soldadura, se produce la desgasificacion de los materiales de soldadura
y de los componentes. Estos desechos son perjudiciales para la salud. iNo inhale
los vapores!

a) iAsegurar una ventilacion suficiente o utilice un sistema de extraccion de va-
pores de soldadura!

b) iObserve las fichas de seguridad de las soldaduras y los flux utilizados!

/\ ADVERTENCIA

iPeligro de incendio y descarga eléctrica!

La humedad conduce la electricidad. Esto puede provocar incendios y descargas
eléctricas.

a) iProteja el dispositivo de la humedad!

b) iNo encienda las herramientas de soldadura hiumedas o mojadas!

/\ ADVERTENCIA
iPeligro de incendio por estacion de soldadura desatendida!

a) iPara evitar accidentes y quemaduras, mantenga a las personas no autoriza-
das alejadas de la estacién de soldadura!

b) iNo deje nunca la estacién de soldadura encendida sin vigilancia!

c) La herramienta de soldadura debe colocarse en la posicion de almacenamien-
to del soporte previsto para ello.

d) Después de apagar la estacidn de soldadura, la herramienta de soldadura ne-
cesita tiempo para enfriarse.
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/\ PRECAUCION
iEvite el riesgo de lesiones!

a) iCompruebe si el dispositivo esta dafiado antes de encenderlo!

b) jUtilice y almacene el aparato sélo bajo las condiciones ambientales especifi-
cadas en la ficha de seguridad!

c) iMantenga y limpie el dispositivo de trabajo de acuerdo con las especificacio-
nes en las Instrucciones de uso!

d) iMantenga el lugar de trabajo ordenado!

/\ PRECAUCION
iRiesgo de accidente! jPeligro por el uso de personas no autorizadas!

a) iAsegurese de que las personas no autorizadas, especialmente los nifios, no
tengan acceso a la estacion de soldadura!

2. Uso previsto

El aparato de soldadura i-CON 1 esta construido segun el estado de la técnica y las
normas de seguridad reconocidas. Sin embargo, pueden surgir peligros residuales
del aparato de soldadura, especialmente si se maneja de forma inadecuada por
personal no formado o se utiliza para fines distintos a los previstos.

La estacion de soldadura i-CON 1 estd pensada para el uso en espacios cerrados. La
herramienta esta destinada exclusivamente a la soldadura blanda. Cualquier otra
uso mas alla se considera un uso inadecuado. El fabricante/proveedor no seré res-
ponsable de los daios resultantes.

El uso previsto también incluye la observacion de las Instrucciones de uso, las Ins-
trucciones y las Instrucciones de seguridad adjuntas al producto. Descargue las
instrucciones de la pagina web de la empresa Ersa.

3. Alcance de la entrega

Denominacion

Estacion electrénica i-CON 2V
Estacidn electrdnica i-CON 2VC con interfaz
Estacion electrénica i-CON 2V, 115V

Soldador i-TOOL con punta de soldar

Soporte de almacenamiento con esponja de secado

Cable de alimentacién

Guia de inicio rapido e instrucciones de seguridad
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Acceda a la visidn general de la serie de puntas de soldadura 142 a través del enla-
ce rapido de Internet 142.ersa.com .

AVISO

¢El suministro es incompleto o las partes estan danadas?

Compruebe que haya recibido la totalidad del suministro. iSi faltan elementos o si
éstos estan dafiados, contacte al distribuidor!

4. Eliminacion de residuos
/\ PRECAUCION
Eliminacién de residuos
v" iLos residuos de soldadura son residuos especiales y no deben eliminarse con
la basura doméstica!
a) iAsegurese de que la herramienta de soldadura se desecha de forma segura 'y
respetuosa con el medio ambiente!
b) iGarantice la eliminacién segura y respetuosa con el medio ambiente de los
materiales de servicio, los materiales auxiliares y las piezas de recambio!
c) iRespete las normas de eliminacién de residuos municipales!
5. Puesta en marcha
5.1 Conexiones i-CON 2V
Se pueden conectar dos herramientas de soldadura a la estacion de soldadura i-
CON 2V.
Para ello, tenga en cuenta la siguiente ilustracion:
Ersa GmbH
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i-Tool, Power Tool, Tech-Tool, i-Tool, X-Tool VARIO,
Micro Tool, X-Tool, X-Tool VARIO, Chip Tool VARIO
i-Set Tool, Chip Tool, Chip Tool VARIO

5.2 Encendido de la estacion de soldadura por primera vez

v’ Deben tenerse en cuenta las normas de seguridad enumeradas en el capitulo
Instrucciones de seguridad .

a) Aseglrese de que la tension de red coincide con el valor indicado en la placa
de caracteristicas.

b) Coloque la estacién de soldadura y el soporte de almacenamiento sobre una
superficie de trabajo ESD conductora y resistente al calor, con el enchufe de
puesta a tierra conectado. Debe ser imposible que los dispositivos vuelquen.

Ademas, el material de soldadura sélo puede colocarse en la base de trabajo
ESD.

c) Asegurese de que la estacion de soldadura esta desconectada en el interruptor
de encendido/apagado.

d) Compruebe que la punta de soldadura esta correctamente asentada.

e) Coloque el soldador en el soporte de almacenamiento. El cable de conexién
del soldador no debe estar bajo tensién.

f) Introduzca la esponja de secado.

g) Asegurese de que el enchufe esta correctamente asentado en la toma de co-

nexion. La clavija del enchufe debe coincidir con la ranura de la toma de cone-
xién.

h) Conecte el aparato soldadura a la estacidn. Para ello, introduzca la clavija del
enchufe en el zécalo de conexidn y bloquee el cierre. Coloque el aparato de
soldadura en el soporte de almacenamiento.
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i) Conecte el cable de alimentacion a la estacién de soldadura y a la toma de co-
rriente.

No utilice nunca el soldador sin la punta de soldadura, jpeligro de sobrecalenta-
miento!

/\ PRECAUCION

iPeligro de quemadura! iEl soldador se calienta inmediatamente después de en-
cenderlo!

iNo toque nunca la punta de soldadura caliente ni el elemento térmico caliente di-
rectamente!

La estacion de soldadura se enciende y apaga con el interruptor de encendido del
panel frontal.

a) Encienda la estacion de soldadura en el interruptor de red.

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 11
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53 Desconectar

/\ PRECAUCION

Precaucion: jPeligro de quemaduras!

iTras la desconexion, la punta de soldadura permanece caliente durante mas tiem-
po!

a) Pulse el interruptor de encendido/apagado situado en la parte delantera del
dispositivo.

6. Descripcion de funciones

La estacion de soldadura se maneja mediante el codificador giratorio con funcién
tactil, el i-OP. El i-OP permite seleccionar las funciones deseadas o modificar los va-
lores. Girando a la derecha se incrementan los valores, girando a la izquierda dismi-
nuyen. Girando lentamente los valores cambian en pasos de una unidad. Girando
rapidamente los valores seleccionados cambian a pasos de 10/50/100 unidades
(dependiendo del parametro correspondiente). La funcion de pulsador confirma el
valor del pardmetro ajustado.

6.1 Seleccion de idioma

v’ Selecciona el idioma:

1 2 3 4
\O X
s

a) Desconecte la estacidn de soldadura.
b) Mantenga pulsado el i-OP.
c) Encienda la estacion de soldadura.

d) Mantenga pulsado el i-OP hasta que aparezca el menu [Configuracidn], a conti-
nuacion suelte el i-OP.
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Con figur an

| AHEIO ” AREORTAE " FALTA |

e) Gire el i-OP para seleccionar [Cambiar].

f) Seleccione la opcidn de menu [Idioma] y, a continuacién, pulse el i-OP.

Configuration

CHANGE LANGUAGE

g) Gire el i-OP para seleccionar el idioma deseado y, a continuacion, pulse el i-OP.
h) Seleccione la opcidn de menu [** FIN **] y, a continuacion, pulse el i-OP.

= Se ha cambiado el idioma.

6.2 Seleccionar la herramienta de soldadura

Seleccione la herramienta de soldadura deseada pulsando el botén i-OP. Al pulsar
repetidamente el i-OP se activa la herramienta de soldadura conectada a la izquier-
da o ala derecha.

Chir + i-Toal

abctt 250t

6.3 Ajustar la temperatura de la punta de soldadura
a) Ajuste la temperatura deseada para la punta de soldadura girando el i-OP.
b) Presionar el i-OP.

= Latemperatura de la punta de soldadura cambia.
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6.4 Modo de trabajo

Tras encender la estacidn, aparece el cuadro de didlogo de encendido durante
aprox. 2 segundos.

A7 ersa

i-CHNA

Uersion 2 29.84.19

Muestra el nombre de la estacion y la version de software del i-CON 1. A continua-
cién, la estacion pasa al modo de trabajo.
6.5 Modo parametros

Pulsando y manteniendo pulsado el i-OP durante aprox. 2 segundos se activa el
modo de pardmetros para el aparato de soldadura.

Far-am=stro

EHFERATURA 150-450C / J00-BY2F

6.6 Modo de configuracién

Puede entrar en el modo de configuracién manteniendo pulsado el i-OP durante 5
segundos al encender el i-CON 1.

a) Gire el i-OP para seleccionar una opcién del menu y pulse.
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1figu

| AHEIO ” AREORTAE " FALTA |

— [CAMBIAR] abre el menu [Configuracion]
— [CANCELAR] cancela la operacion
— [DEFAULT] restaura los ajustes de fabrica

6.7 Contraste

Para ajustar el contraste de la pantalla individualmente al entorno de trabajo co-
rrespondiente, proceda como se indica a continuacion:

a) Conecte la estacién y realice inmediatamente después un movimiento girato-
rio con el i-OP. Esto activa el modo contraste.

<FULSAx FARA SALIE

Ajuste el contraste deseado girando el i-OP y, a continuacion, pulse.

6.8 Modificar parametros

Cambiar el valor de un parametro:
Mantenga pulsado el i-OP durante unos 2 segundos.

Seleccione el parametro deseado girando el i-OP.

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 15
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Far-am=tr-o

Ly

Calik
Funtsz

EHFERATURA 150-450C  J00-B42F

Active el cursor pulsando el i-OP. Si pulsa de nuevo, el cursor volvera a desactivar-
se.

Cuando se activa el cursor, el movimiento giratorio en el i-OP cambia el valor del
parametro.

Cambiar la punta de soldadura

iNo utilice nunca el soldador sin la punta de soldadura! Para evitar dafios materia-
les por sobrecalentamiento, apague la estacién de soldadura antes de cambiar la
punta de soldadura!

a) Desconectar la estacion de soldadura por el interruptor de red.

/\ PRECAUCION

iPeligro de quemadura! jDeje que el soldador se enfrie hasta alcanzar una tem-
peratura segura!

Tocar el componente de plastico moleteado de la punta de soldadura es siempre
bajo su propio riesgo. Si es necesario, deje que la punta de soldar se enfrie com-
pletamente antes de cambiarla.

/\ PRECAUCION

Precaucion: jPeligro de quemaduras!

iTras la desconexion, la punta de soldadura permanece caliente durante mas tiem-
po!

/\ PRECAUCION

iPeligro de quemadura! jEl soldador se calienta inmediatamente después de en-
cenderlo!

iNo toque nunca la punta de soldadura caliente ni el elemento térmico caliente di-
rectamente!
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llust. 1: Desbloquee la punta de soldadura [1] y tire de ella [2]

llust. 2: Retire la punta de soldadura

llust. 3: Coloque la punta de soldadura [1], supere la fuerza del muelle y bloquee el cierre de bayoneta [2]
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Cambiar el elementos térmico

llust. 4: Punta de
soldadura correc-
tamente monta-
da

8.

a) Comprobar el correcto asiento de la punta de soldadura:
Distancia correcta del manguito flexible [2] al soldador [3] como en la ilustra-
cién
El cierre de bayoneta del manguito flexible estd completamente bloqueado.
Las placas [1] no tocan el manguito flexible [2].

Cambiar el elementos térmico

/\ PRECAUCION

iPeligro de quemadura! jS6lo cambie el elemento térmico cuando la punta de sol-
dadura esté fria y el elemento térmico esté frio!

iAntes de cambiar el elemento térmico, apague la estacion de soldadura y deje
que la punta de soldar y el elemento térmico se enfrien!

a) Retire la punta de soldadura.

b) Extraiga el elemento térmico manualmente.

llust. 5: Cambiar el elemento térmico

v" Introduzca el elemento térmico de recambio:

a) Alinee la ranura del elemento térmico [1] con la marca en el elemento térmico

[2].
b) Alinee el calentador exactamente en paralelo al soldador

c) Empuje el elemento térmico con cuidado y lentamente con poca fuerza hasta
el tope. iSi el elemento térmico no puede introducirse facilmente, no presione
con mayor fuerza, sino que vuelva a colocarlo!

d) Vuelva a colocar la punta de soldadura.

18
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9.

9.1

Solucidon de errores

Aviso de errores

El i-CON 1 realiza diagnosticos de error de forma independiente. El resultado del
diagndstico puede emitirse como un cédigo de error: En la pantalla aparece el pic-
tograma triangular. El cddigo de error se muestra como un niumero entre 2y 99. En
la linea inferior aparece un texto de nota.

{PULSARY para salir

| RESISTENCIA 01 |

9.2

Los cdédigos de error pueden consultarse en la tabla de codigos de error del manual
de instrucciones. Para salir de los mensajes de error debe utilizarse el i-OP. Sélo
después de haber eliminado y salido del error, volverd a calentarse la herramienta
de soldadura conectada

Errores generales

Si la estacién de soldadura no funcionara segun lo esperado, compruebe los si-
guientes puntos:

— ¢Hay tension de red? Conecte correctamente el cable de conexidn a la red con
el aparato y con la toma de corriente.

— ¢Hay un defecto en el fusible? El fusible se encuentra en la parte posterior del
aparato en la caja de conexion a red.
Es importante tener en cuenta que un fusible defectuoso también puede ser
un indicio de una causa mas profunda de la averia Por lo que puede que el sim-
ple cambio del fusible no sea suficiente.

— ¢Estd la herramienta de soldadura conectada correctamente a la unidad de ali-
mentacion?

— La estacion muestra permanentemente sélo la temperatura ambiente.
Hay un defecto en el elemento térmico o en la tuberia de alimentacién. Aun-
que la estacion esté en modo de reposo, la temperatura ambiente se muestra
al cabo de unos minutos.

— La pantalla se apaga y ya no muestra nada, pero el interruptor de encendido
permanece activado.
Hay una sobrecarga en la estacion de soldadura. Cuando la estacién de solda-
dura se haya enfriado lo suficiente (unos 30 minutos), podra seguir trabajando.

Ersa GmbH
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10. Derechos de autor y responsabilidad

Ersa ha elaborado este manual de servicio cuidadosamente. Sin embargo, no pode-
mos hacernos responsables del contenido, la integridad y la calidad de las informa-
ciones contenidas en este manual. Se cuida el contenido y se adaptan los datos ac-
tuales.

Todos los datos publicados en este manual de servicio, asi como los datos sobre
productos y procesos han sido determinados por nosotros segun nuestro leal saber
y entender utilizando los medios técnicos mds modernos. Esta informacién no es
vinculante y no exime al usuario de realizar una comprobacidn por cuenta propia
antes de utilizar el aparato.

No nos hacemos responsables de dafios en los derechos de proteccion a terceros
en aplicaciones y procesos sin confirmacidn previa expresa y por escrito. Nos reser-
vamos el derecho de realizar modificaciones técnicas con fines de mejora del pro-
ducto.

Queda excluida toda responsabilidad por dafios inmediatos, dafios derivados y da-
fos a terceros que pudiera resultar de la adquisicién de este producto segun esta-
blecen las disposiciones legales. Todos lo derechos reservados.

Se recomienda conservar el material de embalaje para su uso posterior. Sélo con
este material de embalaje se puede embalar, almacenar, transportar o enviar la he-
rramienta de soldadura de forma segura.

El presente manual no puede ser reproducido, transmitido o traducido a otro idio-
ma en su totalidad o en parte sin autorizacion escrita de Ersa GmbH.

11. Garantia

Los elementos térmicos y las puntas de soldado y desoldado son piezas de desgaste
que no estan sujetas a la garantia. Los defectos de material o de fabrica deben avi-
sarse antes del envio de la mercancia (envio por devolucién que debe ser confirma-
do) indicando los defectos y sefialando el ticket de compra, que deben acompafiar
al envio por devolucién de la mercancia.

El periodo de garantia corresponde a lo estipulado en las condiciones generales de
venta, entrega y pago vigentes de Ersa GmbH. En caso de uso inadecuado y de ma-
nipulacién del aparato, quedaran anulados los derechos de garantia y de responsa-
bilidad del comprador frente al fabricante.
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1. Per la Vostra sicurezza

Avvertenze di sicurezza

| prodotti Ersa sono sviluppati, prodotti e testati in conformita ai requisiti di sicurez-
za piu rigorosi;
tuttavia, sussistono dei rischi residui!

Pertanto, si raccomanda di leggere attentamente le presenti istruzioni in occasione
del primo utilizzo dello strumento. Lo scopo delle istruzioni e di favorire I'utilizzo si-
curo dello stilo saldante, nonché di spiegarne al meglio tutte le funzioni.

L’opuscolo informativo "Istruzioni di sicurezza" costituisce parte integrante delle
istruzioni di sicurezza cui attenersi.

E necessario osservare le norme nazionali e internazionali in materia di salute e si-
curezza sul lavoro.

A PERICOLO

Pericolo derivante da un uso improprio

a) Osservare le istruzioni per I'uso!

b) Ogni persona coinvolta nella messa in funzione, nell’uso e/o nella manuten-
zione dello stilo saldante deve aver letto e compreso I'opuscolo informativo
"Avvertenze di sicurezza" e il capitolo "Per la vostra sicurezza", nonché i capi-
toli pertinenti contenuti nelle presenti istruzioni per |'uso!

c) Le norme locali di sicurezza e prevenzione degli infortuni devono essere os-
servate anche durante I'utilizzo dello stilo saldante!

d) Si raccomanda di conservare le presenti istruzioni in prossimita dello stilo sal-
dante, preferibilmente in un luogo accessibile in qualsiasi momento da parte
di tutti gli operatori!

/\ ATTENZIONE

Pericolo di incidente! | componenti degli stili saldanti non devono subire danni!
a) Controllare tutti i componenti prima dell'uso!
b) Non utilizzare la stazione di saldatura in presenza di danni!

c) Le riparazioni devono essere eseguite solo da personale specializzato o dal
produttore!

d) Utilizzare solo materiali di consumo e ricambi originali Ersa.

e) Non apportare modifiche!
Cido comportera I'annullamento della garanzia.

f) Non utilizzare il saldatore senza la punta: pericolo di surriscaldamento!
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/\ AVVERTENZA
Pericolo di incendio causato dallo stilo saldante caldo!

a) Prima di accendere la stazione di saldatura, rimuovere tutti gli oggetti, i liquidi
e i gas inflammabili dall'area di lavoro!

b) In caso di inutilizzo, riporre lo stilo saldante nell'apposito supporto saldatore!

c) Scollegare la stazione di saldatura dalla rete elettrica dopo |'uso!

/A\ ATTENZIONE

Pericolo di ustioni! Il saldatore si scalda subito dopo I'accensione!

Non toccare mai direttamente la punta di saldatura rovente o I'elemento riscal-
dante!

/\ AVVERTENZA
Rischio di scosse elettriche durante le operazioni di saldatura!

a) Eseguire i lavori di saldatura solo su parti prive di tensione!

b) Non sottoporre la stazione di saldatura e il saldatore a sollecitazioni meccani-
che eccessive!

c) Non tentare di raffreddare lo stilo saldante immergendolo all’interno di liqui-
di!

/\ AVVERTENZA

Possibile pericolo di incendio o di danni materiali!

Pericolo di surriscaldamento in presenza di prese d’aria ostruite!

a) Non coprire mai le prese d’aria della stazione di saldatura!

/\ ATTENZIONE

Indossare i dispositivi di protezione!

Durante le operazioni, la saldatura calda o il disossidante possono fuoriuscire dal
giunto di saldatura. Indossare indumenti protettivi per evitare che la saldatura o il
disossidante entrino a contatto con gli occhi o la pelle!

a) Attenersi alle disposizioni interne all'azienda in materia di indumenti protettivi!

b) Osservare le schede tecniche di sicurezza delle saldature e dei disossidanti im-
piegati!

Ersa GmbH
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/\ AVVERTENZA
Tensione elettrica pericolosa!
Rischio di morte o gravi lesioni in seguito a scosse elettriche!

a) In caso di guasto dell'alimentazione elettrica, spegnere immediatamente la
stazione di saldatura!

b) I lavori sulle parti elettriche possono essere eseguiti solo da un elettricista
qualificato o da un elettrotecnico sotto la direzione e la supervisione di un
elettricista qualificato in conformita alle norme elettrotecniche!

c) L'apparecchio non deve mai essere aperto!

d) Utilizzare solo fusibili originali con I'amperaggio prescritto!
e) Utilizzare esclusivamente utensili isolati dalla tensione!

f) Proteggere il cavo di collegamento:
Non utilizzare il cavo di collegamento per staccare la spina di alimentazione o
per trasportare |'apparecchio! Tenere il cavo di collegamento lontano da fonti
di calore, olio e bordi taglienti! Sostituire immediatamente il cavo di collega-
mento danneggiato in quanto puo causare incendi, cortocircuiti e scosse elet-
triche!

/\ ATTENZIONE
Non é consentito mangiare e bere!
v’ Le saldature e i prodotti per la saldatura sono tossici. Per evitare che entrino
nell'organismo, osservare quanto segue:
a) Non mangiare, bere o fumare nei locali in cui si effettuano le operazioni di sal-
datura!
b) Lavarsi sempre le mani dopo aver operato con la saldatura e il disossidante!

c) Osservare le schede tecniche di sicurezza delle saldature e dei disossidanti im-
piegatil!

/\ ATTENZIONE

Fumi tossici durante la saldatura!

Durante la saldatura, i materiali di saldatura e gli assiemi producono gas nocivi per
la salute. Non inalare i fumi!

a) Assicurare una ventilazione adeguata o utilizzare un sistema di aspirazione dei
fumi di saldatura!

b) Osservare le schede tecniche di sicurezza delle saldature e dei disossidanti im-
piegati!
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/\ AVVERTENZA

Pericolo di incendio e scosse elettriche!

L'umidita e la condensa conducono l'elettricita. Cido puo provocare incendi e scosse
elettriche.

a) Proteggere I'apparecchio dalla formazione di umidita e condensa!

b) Non accendere gli stili saldanti in presenza di umidita e condensa!

/\ AVVERTENZA
In caso di stazione di saldatura non presidiata, sussiste il pericolo di incendio!

a) Per evitare incidenti e ustioni, allontanare le persone non autorizzate dalla
stazione di saldatura!

b) Non lasciare incustodita la stazione di saldatura quando & accesa!

c) Lo stilo saldante deve essere collocato nell'apposito supporto saldatore.

d) Dopo aver spento la stazione di saldatura, lo stilo saldante ha bisogno di tem-
po per raffreddarsi.

/\ ATTENZIONE
Evitare il rischio di lesioni!
a) Assicurarsi che I'apparecchio non sia danneggiato prima di accenderlo!
b) Utilizzare e conservare |'apparecchio solo alle condizioni ambientali indicate
nella scheda tecnica!
c) La manutenzione e la pulizia dell'attrezzo devono essere eseguite secondo le

indicazioni contenute nelle istruzioni per l'uso!

d) Tenere la postazione di lavoro in ordine!

/\ ATTENZIONE
Pericolo di incidente! Pericolo dovuto all'uso da parte di persone non autorizza-
te!
a) Assicurarsi che persone non autorizzate, soprattutto bambini, non abbiano ac-
cesso alla stazione di saldatural!

Uso previsto

Lo stilo saldante i-CON 1 é stato realizzato secondo lo stato dell'arte e le regole di
sicurezza riconosciute. Tuttavia, lo stilo saldante puo essere causa di pericoli resi-
dui, soprattutto se utilizzato in modo improprio da personale non addestrato o per
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Volume di fornitura

scopi diversi da quelli per cui e stato concepito.

La stazione di saldatura i-CON 1 é destinata all'uso in ambienti chiusi. Lo strumento
va utilizzato esclusivamente per saldatura dolce. Qualsiasi altro uso non specificato
& considerato improprio. Il produttore/fornitore non é responsabile di eventuali
danni conseguenti.

L'uso previsto comprende inoltre I'osservanza delle istruzioni per I'uso e delle av-
vertenze di sicurezza allegate al prodotto. Scaricare le istruzioni dal sito web di Er-
sa.

Volume di fornitura

Denominazione

Stazione elettronica i-CON 2V
Stazione elettronica i-CON 2VC con interfaccia
Stazione elettronica i-CON 2V, 115V

Saldatore i-TOOL con punta di saldatura

Supporto saldatore con spugna per asciugare

Cavo di alimentazione

Guida rapida e avvertenze di sicurezza

Accedere alla panoramica della serie di punte di saldatura 142 tramite il link rapido
142.ersa.com.

NOTA

La dotazione non & completa o ci sono parti danneggiate?

Verificate la completezza della fornitura. Se alcuni articoli mancano o sono dan-
neggiati, rivolgetevi al fornitore!
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4, Smaltimento

/\ ATTENZIONE

Smaltimento
v" | residui di saldatura costituiscono rifiuti speciali, pertanto non devono essere
smaltiti insieme ai rifiuti domestici!

a) Garantire uno smaltimento sicuro ed ecologico dello stilo saldante!

b) Assicurare uno smaltimento sicuro ed ecologico dei materiali di esercizio, dei
materiali ausiliari e delle parti di ricambio!

c) Rispettare le norme locali sullo smaltimento dei rifiuti!

5. Messa in funzione

5.1 Collegamenti i-CON 2V
E possibile collegare due stili saldanti alla stazione i-CON 2V.

A questo proposito, si noti la seguente figura:

P <P
o g © g >
52) O CAE

i-Tool, Power Tool, Tech-Tool, i-Tool, X-Tool VARIO,
Micro Tool, X-Tool, X-Tool VARIO, Chip Tool VARIO
i-Set Tool, Chip Tool, Chip Tool VARIO

5.2 Prima accensione della stazione di saldatura

v’ Consultare il capitolo Avvertenze di sicurezza contenente le norme di sicurezza
pertinenti.

a) Assicurarsi che la tensione di rete corrisponda al valore indicato sulla targhet-
ta.

b) Posizionare la stazione di saldatura e il supporto saldatore su un piano di lavo-
ro ESD conduttivo e resistente al calore con la spina di messa a terra collegata.
Assicurarsi che gli apparecchi non si ribaltino. Inoltre, il materiale soggetto a
saldatura puo essere posizionato solo sul piano di lavoro ESD.

c) Assicurarsi che la stazione di saldatura venga spenta tramite |'apposito inter-
ruttore di accensione e spegnimento.
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d) Garantire la corretta sede della punta di saldatura.

e) Posizionare il saldatore nel supporto. Il cavo di collegamento del saldatore non
deve essere in tensione.

f) Utilizzare del detergente a secco.

g) Fare attenzione a che il connettore maschio sia inserito correttamente nel con-
nettore femmina. Lo spinotto nel connettore maschio deve corrispondere alla
scanalatura nel connettore femmina.

h) Collegare lo stilo saldante alla stazione. A questo scopo, inserire il connettore
maschio nel connettore femmina e bloccare la chiusura. Collocare lo stilo sal-
dante nel supporto saldatore.

i) Collegare il cavo di alimentazione alla stazione di saldatura e alla presa di cor-
rente.

Non utilizzare il saldatore senza la punta: pericolo di surriscaldamento!
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/\ ATTENZIONE

Pericolo di ustioni! Il saldatore si scalda subito dopo I'accensione!

Non toccare mai direttamente la punta di saldatura rovente o I'elemento riscal-
dante!

La stazione di saldatura puo essere accesa e spenta mediante I'interruttore di ali-
mentazione posto sul pannello frontale.

a) Accendere la stazione di saldatura attraverso l'interruttore di alimentazione.

5.3

Spegnere

/\ ATTENZIONE

Attenzione: pericolo di ustioni!

Dopo aver spento la stazione, la punta di saldatura rimane calda a lungo!

a) Premere l'interruttore di accensione/spegnimento sulla parte anteriore
dell’apparecchio.

Descrizione del funzionamento

La stazione di saldatura € azionata tramite I'encoder rotativo con funzione touch,
I'i-OP. Grazie all'i-OP é possibile selezionare le funzioni desiderate e modificare i va-
lori. La rotazione destrorsa aumenta i valori, mentre la rotazione sinistrorsa li dimi-
nuisce. La rotazione lenta modifica in passi di uno. La rotazione veloce modifica i
valori selezionati in passi di 10/50/100 (in funzione dei rispettivi parametri). La fun-
zione del pulsante conferma il valore del parametro impostato.

Selezione della lingua

v’ Selezionare la lingua:

Ersa GmbH
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1 2 3 4
\O X
5s

a) Spegnere la stazione di saldatura.
b) Tenere premuto I'i-OP.
c) Accendere la stazione di saldatura.

d) Tenere premuto I'i-OP finché non appare il menu [Configurazione], quindi rila-
sciare I'i-OP.

figur.

| HODIF. | " ELIHINA " DEFALLT |

e) Selezionare la voce [Change] ruotando I'i-OP.

f) Selezionare la voce di menu [Language] e premere il tasto i-OP.

CHANGE LANGUAGE

g) Ruotare I'i-OP per selezionare la lingua desiderata, quindi premere I'i-OP.
h) Selezionare la voce di menu [** END **] e premere ['i-OP.

= La lingua e stata modificata.

6.2 Selezionare lo stilo saldante

Selezionare lo stilo saldante premendo i-OP. Premendo un‘altra volta i-OP si attiva
lo stilo saldante collegato a sinistra o quello collegato a destra.
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Chir + i-Tool

e 250

6.3 Impostare la temperatura della punta di saldatura
a) Impostare la temperatura della punta dello stilo saldante ruotando I'i-OP.
b) Premere I'i-OP.
= Latemperatura della punta di saldatura cambia.
6.4 Modalita di lavoro
Dopo I'accensione della stazione di saldatura, la finestra di dialogo per I'accensione
appare per circa 2 secondi.
Cio mostra la denominazione della stazione e la versione software di i-CON 1. La
stazione passa quindi in modalita di lavoro.
6.5 Modalita parametrica

Tenendo premuto I'i-OP per circa 2 secondi, € possibile attivare la modalita para-
metrica dello stilo saldante.

EHFERATUAR 150-450C  Jog-BY2F
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6.6 Modalita di configurazione

Per passare alla modalita di configurazione, premere per 5 secondi I'i-OP conte-
stualmente all’accensione di i-CON 1.

figqur.

| HODIF. | " ELIHINA " DEFALLT |

— [MODIFICA] apre il menu [Configurazione]
— [ANNULLA] annulla I'operazione
— [DEFAULT] ripristina le impostazioni di fabbrica

6.7 Contrasto

Per adattare il contrasto del display all'ambiente di lavoro, procedere come segue:

a) Attivare la stazione ed effettuare subito una rotazione con I'i-OP. Questo attiva
il modo di contrasto:

2 3

0
] &
( %G.E 5 }"@
N S
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FREHERE FER USCIKE DA HODALITHA

6.8

Impostare il contrasto desiderato ruotando I'i-OP, dopodiché premere.

Modificare i parametri
Modificare il valore di un parametro:
Tenere premuto I'i-OP per circa 2 secondi.

Selezionare il parametro desiderato ruotando I'i-OP.

Far-am=tr-1i
ok FIHE ¥k

+ Punte
EHFERATUA 150-450C ¢ 300-B43F

Attivare il cursore premendo I'i-OP. Premendo di nuovo, il cursore si disattiva.

Quando il cursore é attivato, il valore del parametro puo essere modificato ruotan-
do I'i-OP.

Sostituzione delle punte dello stilo saldante

Non utilizzare mai il saldatore senza la punta! Per evitare danni materiali dovuti al
surriscaldamento, spegnere la stazione di saldatura prima di sostituire la punta!

a) Spegnere la stazione di saldatura con l'interruttore di alimentazione.

/\ ATTENZIONE
Pericolo di ustioni! Lasciare raffreddare il saldatore a una temperatura sicura!
Toccare il componente in plastica zigrinata della punta di saldatura & sempre a

proprio rischio e pericolo. Se necessario, lasciare raffreddare completamente la
punta di saldatura prima di sostituirla.
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/\ ATTENZIONE

Attenzione: pericolo di ustioni!

Dopo aver spento la stazione, la punta di saldatura rimane calda a lungo!

/A\ ATTENZIONE

Pericolo di ustioni! Il saldatore si scalda subito dopo I'accensione!

Non toccare mai direttamente la punta di saldatura rovente o I'elemento riscal-
dante!

Fig. 1: Sbloccare la punta di saldatura [1] ed estrarla [2]

Fig. 2: Rimuovere la punta di saldatura
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Fig. 3: Inserire la punta di saldatura [1], spingere opponendo resistenza alla molla e bloccare la chiusura a ba-
ionetta [2]

a) Assicurarsi che la punta di saldatura sia posizionata correttamente:
Correggere la distanza tra la boccola zigrinata [2] e il saldatore [3] come illu-
strato nella figura
La chiusura a baionetta del manicotto zigrinato € completamente bloccata. Le
piastre di arresto [1] non toccano la boccola zigrinata [2].

saldatura monta-
ta correttamente

8. Sostituzione dell’elemento riscaldante

/A\ ATTENZIONE

Pericolo di ustioni! Sostituire il riscaldamento solo quando quest’ultimo e la punta
di dello stilo saldante sono freddi!

Prima di sostituire il riscaldamento, spegnere la stazione di saldatura e lasciare raf-
freddare la punta dello stilo saldante e il riscaldamento stesso!

a) Rimuovere la punta di saldatura.

b) Estrarre manualmente I’elemento riscaldante.
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Fig. 5: Sostituzione dell’elemento riscaldante
v’ Inserire I'’elemento riscaldante di ricambio:

a) Allineare la scanalatura dell’elemento riscaldante [1] con il segno nel saldatore
[2].
b) Allineare I’elemento riscaldante in modo esattamente parallelo al saldatore.

c) Spingere I'elemento riscaldante con cautela e lentamente, applicando poca
forza, fino all'arresto. Se non é possibile inserire il riscaldamento con facilita,
non premere esercitando una forza maggiore, ma riposizionarlo!

d) Sostituire la punta di saldatura.
9. Eliminazione degli errori

9.1 Messaggi di errore

i-CON 1 esegue automaticamente la diagnosi degli errori. L’esito della diagnosi puo
essere emesso come codice di errore: Sul display appare il pittogramma triangola-

re. Un numero compreso tra 2 e 99 corrisponde al codice di errore. Nella riga infe-

riore viene mostrato il testo esplicativo.

Fremere per termin.

| RESISTENZA 7 ! |

| codici di errore sono indicati nella tabella dei codici di errore riportata nel manua-
le d'uso. | messaggi di errore devono essere accettati con I'i-OP. Lo stilo saldante
collegato si scalda nuovamente solo dopo che il problema € stato eliminato e rico-
nosciuto.
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9.2

10.

Errori generali

Se la stazione di saldatura non funziona come previsto, verificare i seguenti punti:

— Latensione di rete e presente? Collegare correttamente il cavo di allacciamen-
to alla rete con I'apparecchio e la presa.

— |l fusibile e difettoso? Il fusibile si trova sul retro dell’apparecchio nella presa di
allacciamento alla rete.
Si prega di notare che un fusibile difettoso puo indicare anche la presenza di
un errore piu serio. Per questo motivo, generalmente non é sufficiente sosti-
tuire semplicemente il fusibile.

— Lo stilo saldante e collegato correttamente all’unita d‘alimentazione?

— La stazione mostra in modo permanente solo la temperatura ambiente.
L’elemento riscaldante o la linea di alimentazione presenta un guasto. Anche
se la stazione é inattiva, la temperatura ambiente viene mostrata dopo pochi
minuti!

— Il display si spegne e non mostra pil nulla, ma l'interruttore di alimentazione
rimane acceso.
La stazione di saldatura e sovraccarica. Quando la stazione di saldatura si & raf-
freddata a sufficienza (circa 30 minuti), & possibile riprendere il lavoro.

Copyright e responsabilita

Ersa ha redatto il presente manuale d’uso con la massima cura. Tuttavia, non pos-
siamo assumerci alcuna responsabilita per quanto riguarda il contenuto, la comple-
tezza e la qualita delle informazioni contenute nel presente manuale. Il contenuto
viene curato e continuamente aggiornato alla situazione piu attuale.

Tutti i dati pubblicati in questo manuale d’uso e tutte le indicazioni su prodotti e
processi sono stati rilevati, secondo scienza e coscienza, impiegando strumenti di
supporto tecnicamente all’avanguardia. Questi dati non sono impegnativi e non
sollevano I'utente da una verifica a responsabilita personale prima dell’utilizzo
dell’apparecchio.

Non ci assumiamo alcuna responsabilita in caso di violazioni di diritti di protezione
di terzi per applicazioni e modalita operative senza precedente esplicita autorizza-
zione scritta. Ci riserviamo il diritto di applicare modifiche tecniche ai fini del miglio-
ramento del prodotto.

Nel rispetto del quadro normativo, € esclusa la responsabilita per danni diretti,
danni indiretti e danni a terzi derivanti dall'acquisto di questo prodotto. Tutti i dirit-
ti riservati.

Si consiglia di conservare il materiale di imballaggio per un uso successivo. Lo stilo
saldante puo essere imballato, immagazzinato, trasportato o spedito in modo sicu-
ro solo con questo materiale di imballaggio.

Il presente manuale non puo essere né completamente né parzialmente riprodotto,
modificato, trasmesso o tradotto in un'altra lingua senza autorizzazione scritta da
parte di Ersa GmbH.

Ersa GmbH
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11. Garanzia

Il riscaldamento e le punte per la saldatura oppure la dissaldatura sono pezzi sog-
getti ad usura e non sono coperti dalla garanzia. Difetti di materiale o di produzione
devono essere denunciati per iscritto allegando lo scontrino, prima della rispedizio-
ne della merce, la quale deve essere autorizzata.

La durata della garanzia & conforme alle disposizioni contenute nelle condizioni ge-
nerali di vendita, fornitura e pagamento attualmente in vigore di Ersa GmbH. In ca-
so di utilizzo improprio e interventi sull’apparecchio la garanzia e i diritti di risarci-
mento dell’acquirente nei confronti del costruttore decadono.
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# kurtz ersa Para sua seguranca

1. Para sua seguranca

Indica¢Oes de seguranga

Os produtos Ersa sdo desenvolvidos, fabricados e testados em conformidade com
0s requisitos basicos de segurancga.

No entanto, existem riscos residuais!

Por isso, leia este manual antes de utilizar a ferramenta pela primeira vez. O
manual ajuda-lo-3a a usar a ferramenta de solda com segurancga, a conhecer todas
as fungdes e a usa-las de forma ideal.

Entre as instrugdes de seguranga a serem observadas, inclui-se também o folheto
informativo "Instrugdes de Seguranga".

Cumpra sempre o disposto nas normas e regulamentos nacionais e internacionais
de seguranga, saude e seguranga no trabalho.

A PERIGO

Perigo devido a uso incorreto

a) Respeite o manual de instrugdes!

b) Qualquer pessoa que esteja envolvida na instalagdo, operagdo e/ou
manutengdo da ferramenta de solda deve ler e compreender o folheto
informativo "Instrugdes de Seguranga", o capitulo "Para a sua seguranga" e os
capitulos relevantes deste manual de operag¢do em relagdo a atividade!

c) Para operar a ferramenta de solda, é necessario seguir também as normas
locais de seguranca e prevengdo de acidentes!

d) Mantenha este manual sempre proximo a ferramenta de solda num local
acessivel a todos os utilizadores a qualquer momento!

A\ cuipapo

Perigo de acidente! Os componentes das ferramentas de solda ndo devem estar
danificados!

a) Verifique todos os componentes antes de usar!
b) N3o utilize a estagdo de solda se houver danos em algum componente!

c) As reparagOes sé devem ser realizadas por um especialista ou fabricante!

d) Utilize apenas pegas originais de consumo e substituicdo da marca Ersa.
e) Ndo faga modificagoes!
Estas também resultam na perda do direito a garantia.

f) Nunca utilizar o ferro de soldar sem a ponta de solda, perigo de
sobreaquecimento!
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Para sua seguranga # Kurtz ersa

Perigo de incéndio devido a ferramenta de solda quente!

a) Antes de ligar a estagdo de solda, remover todos os objetos inflamaveis,
liquidos e gases da drea de trabalho!

b) Quando n3o estiver a utilizar a ferramenta de solda, coloque-a sempre no
suporte apropriado!

c) Desligue a estagdo de solda da rede elétrica apds o uso!

A\ cuibADO

Perigo de queimaduras! O ferro de soldar aquece imediatamente apods ser
ligado!

Nunca toque diretamente na ponta de solda quente ou no aquecedor quente!

Risco de choque elétrico ao soldar!
a) Realize trabalhos de soldadura apenas em pegas desenergizadas!

b) Ndo submeta a estagdo de solda e o ferro de solda a grandes esforgos
mecanicos!

c) Ndo mergulhe a ferramenta de solda em liquidos para esfria-la!

Risco de incéndio ou danos materiais possiveis!

Cuidado com o risco de superaquecimento ao cobrir as saidas de ventilagdo!

a) Nunca cubra as aberturas de ventilagdo da estagdo de soldagem!

A\ cuibADO
Use equipamento de protegao!
Ao soldar, o metal fundido ou o fluxo corrosivo podem salpicar da junta de solda.

Use equipamentos de protec¢do para evitar que o metal fundido ou o fluxo atinjam
os olhos ou a pele!

a) Siga as normas internas de seguranga para equipamentos de prote¢do
individual!

b) Siga as fichas de seguranc¢a dos materiais utilizados para soldar e os respetivos
fluxos!

Ersa GmbH
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2 Kkurtz ersa Para sua seguranga

/\ ATENCAO

Perigo de tensdo elétrica!

Perigo de morte ou ferimentos graves por choque elétrico!

a) Se ocorrerem interrupgdes no fornecimento elétrico, desligue imediatamente
a estagdo de solda!

b) Os trabalhos em componentes elétricos s6 podem ser realizados por um
técnico eletricista ou por pessoas com formagdo em eletricidade sob a
supervisdo e orientagdo de um técnico eletricista, em conformidade com as
normas elétricas!

c) O aparelho nunca deve ser aberto!
d) Utilize apenas fusiveis originais com a corrente elétrica prescrita!
e) Use apenas ferramentas com isolamento de tensdo!

f) Proteja o cabo de conexdo:
N&o utilizar o cabo de alimentagdo para puxar a ficha da tomada ou para
transportar o equipamento! Ndo exponha o cabo de alimentagdo ao calor,
6leo ou bordas afiadas! Substitua imediatamente um cabo de ligagcdo
danificado, uma vez que pode causar incéndios, curtos-circuitos e choques
elétricos!

/\ cuibApo
N3o é permitido comer ou beber!

v O lote e os auxiliares de solda sdo téxicos. Para evitar que entrem no
organismo, siga estas precaugdes:

a) E proibido comer, beber ou fumar em ambientes onde se esta a soldar!
b) Lave sempre as mdos apds trabalhar com solda e fluxo!

c) Verifique as fichas de dados de seguranca dos lotes e fluxos utilizados!

/\ cuibAbo
Vapores téxicos durante a soldagem!
Durante a soldagem, sdo libertados gases dos materiais de solda e dos

componentes eletrdnicos. Estas emissGes sdo prejudiciais a satude. Ndo inale os
vapores!

a) Assegure uma ventilagdo adequada ou utilize uma exaustdo de fumo de
soldal

b) Verifique as fichas de dados de segurancga dos lotes e fluxos utilizados!
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/\ ATENGAO
Risco de incéndio e choque elétrico!

A humidade e a agua conduzem eletricidade. Isso pode levar a incéndios e
choques elétricos.

a) Proteja o equipamento de trabalho da humidade e da agua!

b) Ndo ligue ferramentas de solda molhadas ou humidas!

/\ ATENGAO
Perigo de incéndio devido a estagao de solda sem supervisao!

a) Para evitar acidentes e queimaduras, mantenha pessoas ndo autorizadas
afastadas da estagdo de solda!

b) Nunca deixe a estagdo de solda ligada sem supervisdo!

c) A ferramenta de solda deve ser colocada na posi¢ao de armazenamento do
suporte designado para esse fim.

d) Apds desligar a estacdo de solda, a ferramenta de solda precisa de tempo
para esfriar.

A\ cuibApo
Evite o risco de lesGes!

a) Verifique se o equipamento de trabalho esta danificado antes de liga-lo!

b) Utilize e armazene o equipamento de trabalho apenas nas condigGes
ambientais indicadas na folha de dados!

c) Mantenha o equipamento de trabalho de acordo com as instrugdes de
manutencdo e limpeza indicadas no manual de operagao!

d) Mantenha o seu local de trabalho organizado!

A\ cuibabo
Perigo de acidente! Perigo devido a utilizagdo por pessoas ndo autorizadas!

a) Certifique-se de que pessoas ndo autorizadas, especialmente criangas, ndo
tém acesso a estagdo de soldadura!

2. Utilizacdo pretendida

A ferramenta de solda i-CON 1 foi construida de acordo com o estado da arte e as
normas de seguranga reconhecidas. Contudo, o equipamento de soldadura pode
apresentar riscos residuais, especialmente se utilizado por pessoal ndo qualificado
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de forma inadequada ou para fins ndo destinados.

A estagdo de soldadura i-CON 1 destina-se a ser utilizada em ambientes fechados. A
ferramenta destina-se exclusivamente a soldadura por fusdo de metais brandos.
Qualquer outra utilizagdo nao prevista é considerada como inadequada. O
fabricante/fornecedor n3o é responsavel por quaisquer danos resultantes disso.

O uso adequado inclui também a observa¢do do manual de instrucGes e das
informagoes de seguranga fornecidas com o produto. Descarregue os manuais de
instrugdes no website da empresa Ersa.

3. Conteuido entregue

Designagdo

Estagdo eletrdnica i-CON 2V
Estagdo eletrénica i-CON 2VC, com interface
Estagdo eletrénica i-CON 2V, 115 V

Ferro de soldar i-TOOL com ponta de solda

Suporte de armazenamento com esponja de secagem

Cabo de alimentagédo

Guia de inicio rédpido e instrugdes de seguranca

Consulte a lista da série de pontas de solda 142 através do link rapido da Internet
142.ersa.com para

AVISO

Entrega ndo completa ou pegas danificadas?

Verifique se a entrega estd completa. No caso de haver artigos individuais em falta
ou danificados, contacte o fornecedor!
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4. Eliminagao de lixo

/\ cuibADO
Eliminagdo de lixo

v’ Os residuos de soldagem s3o residuos especiais e ndo devem ser depositados
no lixo doméstico!

a) Garanta uma eliminagdo segura e ecoldgica da ferramenta de soldar!

b) Assegure que o material de operacdo, materiais auxiliares e pecas
sobressalentes sejam eliminados de forma segura e ecoldgica!

c) Observem os regulamentos municipais de eliminacdo de residuos!

5. Colocacdao em funcionamento

5.1 Conectores i-CON 2V

Duas ferramentas de solda podem ser conectadas a estagdo de solda i-CON 2V.

Observe a seguinte figura:

P <P
o g © g >
52) O CAE

i-Tool, Power Tool, Tech-Tool, i-Tool, X-Tool VARIO,
Micro Tool, X-Tool, X-Tool VARIO, Chip Tool VARIO
i-Set Tool, Chip Tool, Chip Tool VARIO

5.2 Ligar a estacdo de soldagem pela primeira vez

v No capitulo Instru¢des de segurancaé importante seguir as normas de
seguranga listadas.

a) Certifique-se de que a tensdo da rede corresponde ao valor indicado na placa
de identificagdo.

b) Coloque a estacdo de solda e o suporte de armazenamento numa superficie de
trabalho ESD condutora e resistente ao calor, com uma ficha de ligagdo a terra.
E necessério garantir que os equipamentos ndo possam tombar. O material a
ser soldado também deve ser colocado apenas na superficie de trabalho ESD
condutiva.
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c) Certifique-se de que a estagdo de solda esteja desligada no interruptor de
ligar/desligar.

d) Verifique se a ponta de solda esta corretamente instalada.

e) Coloque o ferro de soldar no suporte. Certifique-se de que o cabo de ligagdo
do ferro de soldar ndo estd sob tensdo.

f) Use a esponja seca.

g) Certifique-se de que o conector esteja corretamente encaixado na tomada de
ligacdo. O pino no conector deve coincidir com o entalhe na tomada de
ligacdo.

h) Conecte a ferramenta de solda a estagdo. Para isso, insira a ficha na tomada e
trave o fecho. Coloque a ferramenta de solda no suporte.

i) Conecte o cabo de alimentagdo da estagdo de solda a tomada elétrica.

Nunca utilizar o ferro de soldar sem a ponta de solda, perigo de sobreaquecimento!
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A\ cuipADO

Perigo de queimaduras! O ferro de soldar aquece imediatamente apds ser
ligado!

Nunca toque diretamente na ponta de solda quente ou no aquecedor quente!

A estagdo de solda é ligada e desligada com o interruptor na parte frontal.

a) Ligue a estacgdo de solda no interruptor de energia.

5.3

6.1

Desligar

A\ cuipapo

Atengdo: Perigo de queimaduras!

Depois de desligar, a ponta de soldar permanece quente durante algum tempo!

a) Pressione o interruptor ligar/desligar (on/off) na parte da frente da unidade.

Descricdao de funcionamento

A estacdo de soldagem é operada pelo codificador rotativo com fungdo de toque, o
i-OP. Com 0 i-OP é possivel selecionar as fungdes desejadas ou alterar os valores.
Girar para a direita conduz a valores mais altos e girar para a esquerda conduz a
valores mais baixos. A rotagdo lenta muda em etapas de um. Girar rapidamente
altera os valores selecionados em passos de 10/50/100 (dependendo do respetivo
parametro). A fungdo de botdo de pressdo confirma o valor do parametro definido.

Selec¢do da lingua

v' Selecione a lingua:

Ersa GmbH
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Descrigao de funcionamento

1 2 3 4
\O X
5s

a) Desligue a estagdo de soldagem.
b) Prima e mantenha premido o i-OP.
c) Ligue a estagdo de soldagem.

d) Mantenha o i-OP até aparecer o menu [Configuragdo], depois solte o i-OP.

figurar

|mam || AEORTHR | DEFAULT ‘

e) Rode o i-OP para selecionar [Alterar].

f) Selecione o item do menu [Idioma] e depois prima o i-OP.

CHANGE LANGUAGE

6.2

g) Gire 0i-OP para selecionar a lingua desejada, depois prima o i-OP.
h) Selecione o item do menu [** END **] e depois prima o i-OP.

= 0 idioma foi modificado.

Selecione a ferramenta de solda

Selecione a ferramenta de soldagem desejada pressionando o i-OP. Ao pressionar
repetidamente o i-OP, é ativada a ferramenta de soldagem conectada a esquerda
ou a direita.

12
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Chir + i-Tool

et 250t

6.3 Ajustar a temperatura da ponta de soldar
a) Ajustar a temperatura da cabecga de soldar através de revolugées do i-OP.
b) Premir o i-OP.
= A temperatura da ponta de soldar varia.
6.4 O modo de trabalho
Uma vez ligada a estacgdo, o dialogo de ativagdo aparece durante aproximadamente
2 segundos.
Isto mostra o nome da estagdo e a versdo do software do i-CON 1. A estagdo entra
entdo no modo de trabalho.
6.5 Modo de parametro

Ao premir e segurar o0 i-OP durante aproximadamente 2 segundos, activa-se o
modo de parametro para a ferramenta de soldagem.

arr-am=tr-o

EHFERATURA 150-450C ~ Jg0-B42F




2 Kkurtz ersa Descrigao de funcionamento

6.6 Modo de configuragao

E possivel entrar no modo de configuracdo ao premir e segurar o i-OP durante 5
segundos ao ligar 0 i-CON 1.

0
‘/ %Zs
\\ _J/_

.,

N\

figurar

Iﬂ!ﬂ!ﬂ || AEDRTHR H DEFALLT ‘

— [MODIFICACAO] abre o menu [Configuragio]
— [CANCELAR] cancela a operagao

— [DEFAULT] restaura as configuragdes de fabrica

6.7 Contraste

Para ajustar o contraste no visor de forma individual ao respetivo ambiente de
trabalho, proceda da seguinte forma:

a) Ligar a instalagdo e realizar de imediato um movimento de rotagdo com o i-OP.
Isto activa o modo do contraste.

2 3
]
' &
(Yoss  JO
o A
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FRESSIONAR FARA SAIR

6.8

Defina o contraste desejado girando o i-OP, depois prima.

Modificar os parametros
Altere o valor de um parametro:

Prima e mantenha premido o i-OP durante aproximadamente 2 segundos.

Selecione o parametro desejado girando o i-OP.

Far-am=tro
ok FIM Fk

+EEE
[

1

Call
FPonta =+ E

EHFERATURA 150-450C ;7 Jo0-B4EF

Ativar o cursor premindo o i-OP. Ao premir novamente, o cursor é novamente
desligado.

Quando o cursor é ativado, o movimento rotativo sobre o i-OP altera o valor do
parametro.

Substituicao da ponta de solda

Nunca opere o ferro de solda sem uma ponta de solda! Para evitar danos materiais
causados por superaquecimento, desligue a estacdo de solda antes de trocar a
ponta de solda!

a) Desligue a estagdo de solda no interruptor de energia.

A\ cuipApo

Perigo de queimaduras! Deixe o ferro de soldar arrefecer até uma temperatura
segura!

O contato com a peca de plastico estriado da ponta de solda deve ser feito por sua
propria conta e risco. Para garantir uma troca segura de pontas, deixe a ponta de
solda esfriar completamente antes de substitui-la, se necessario.



/Y kurtz ersa Substitui¢dao da ponta de solda

A\ cuipAapo

Atencdo: Perigo de queimaduras!

Depois de desligar, a ponta de soldar permanece quente durante algum tempo!

A\ cuipApo

Perigo de queimaduras! O ferro de soldar aquece imediatamente apods ser
ligado!

Nunca toque diretamente na ponta de solda quente ou no aquecedor quente!

Fig. 1: Desbloqueie a ponta de soldadura [1] e remova-a [2]

Fig. 2: Remover a ponta de solda

16 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH



Mude o radiador /¥ kurtz ersa

Fig. 3: Para colocar a ponta de soldagem [1], pressione a pega contra a forca da mola e gire até que o encaixe
baioneta trave [2]

a) Verifique se a ponta de solda esta corretamente instalada:
O espagamento correto do colarinho estriado [2] para o ferro de soldar [3] é
mostrado na figura
O mecanismo de fecho de baioneta do anel estriado estd completamente
trancado. As placas de exposi¢do [1] ndo tocam na capa estriada [2].

=
Fig. 4: A ponta de
solda esta

montada
corretamente

8. Mude o radiador

A\ cuibADO

Risco de queimaduras! Apenas troque a resisténcia de aquecimento quando a
cabeca de soldar e a resisténcia de aquecimento estiverem frias!

Antes de mudar a resisténcia de aquecimento, desligue a estacdo de soldar e deixe
a cabeca de soldar e a resisténcia de aquecimento arrefecer!

a) Retire a ponta de soldar.

b) Puxe o radiador manualmente.
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Tratamento de avarias

Fig. 5: Substituir o radiador

9.1

v' Empurre o radiador de substituicdo:
a) Ajuste a ranhura do radiador [1] com a marcagdo no ferro de soldar [2].
b) Ajuste o aquecedor em paralelo com o ferro de soldar.

c) Empurre cuidadosa e lentamente o radiador até que pare. Caso o radiador ndo
possa ser puxado com facilidade, ndo o pressione mais, e sim reposicione-o!

d) Substitua a ponta de soldar.
Tratamento de avarias

Mensagens de avaria

O i-CON 1 realiza automaticamente diagndsticos de avaria. O resultado do
diagndstico pode ser emitido como um cédigo de erro: O pictograma triangular
aparece no visor. O cédigo de erro é exibido como um nimero entre 2 e 99. Um
texto em forma de nota é exibido na linha inferior.

RESISTENCIA 7!

Os cédigos de erro podem ser encontrados na tabela de cédigos de erro nas
instrugBes de operagdo. As mensagens de avaria tém que ser confirmadas com o i-
OP. A ferramenta de soldar conectada s6 é novamente aquecida assim que a avaria
tiver sido eliminada e confirmada.

18
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9.2

10.

Avarias gerais

Se a estagdo de soldagem nao funcionar como esperado, verifique os seguintes
pontos:

— Existe alguma tensdo de rede? Ligar o cabo de rede correctamente ao
aparelho e a tomada.

— O fusivel tem algum defeito? O fusivel encontra-se no lado traseiro do
aparelho, no conector fémea de ligagdo a rede.
E importante ter em atencdo que um fusivel defeituoso também pode ser uma
indicagdo de uma causa mais profunda da avaria. Assim sendo, a simples
substituicdo do fusivel pode ndo ser suficiente.

— A ferramenta de soldar estd correctamente ligada a unidade de alimentagdo?

— Aestacgdo exibe permanentemente apenas a temperatura ambiente.
Existe um defeito no radiador ou na fonte de alimentagdo. Mesmo que a
estacdo esteja em modo inativo, a temperatura ambiente é exibida apds
alguns minutos!

— O visor esta desligado e ja ndo mostra nada, mas o interruptor de alimentagdo
permanece aceso.
Ha uma sobrecarga na estagdo de soldagem. Quando a estagdo de soldagem
tiver arrefecido o suficiente (cerca de 30 minutos), pode continuar a trabalhar.

Direitos de autor e responsabilidade

A Ersa criou este manual de instrugdes com grande cuidado. No entanto, ndo pode
ser garantida a exatiddo, integridade e qualidade das informag&es contidas neste
manual. O conteudo é atualizado e adaptado as circunstancias atuais.

Todas as informag&es publicadas neste manual de operagdo, bem como os detalhes
sobre produtos e processos, foram determinados por nds com o melhor
conhecimento possivel, utilizando os meios técnicos mais modernos disponiveis.
Estas informagdes ndo sdo vinculativas e ndo dispensam o utilizador de realizar
uma avaliagdo independente antes de utilizar o equipamento.

N3o assumimos qualquer responsabilidade por violagdao de direitos de terceiros em
relagdo a aplicagGes e procedimentos sem a confirmagdo prévia, expressa e por
escrito. Reservamo-nos o direito de efetuar alteragdes técnicas no sentido de
melhorar o produto.

Em conformidade com as disposi¢des legais, a responsabilidade por eventuais
danos diretos, indiretos ou danos a terceiros decorrentes da aquisi¢cao deste
produto encontra-se excluida. Todos os direitos reservados.

Recomendamos guardar o material de embalagem para uso posterior. Apenas com
este material de embalagem é possivel embalar, armazenar, transportar ou enviar
com seguranca a ferramenta de soldadura.

Este manual, mesmo que parcialmente, ndo pode ser reproduzido, modificado,
transmitido ou traduzido para outro idioma sem a autorizagdo prévia e por escrito
da Ersa GmbH.

Ersa GmbH
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Garantia

11.

Garantia

Radiadores e pontas de solda ou dessolda sdo pegas sujeitas a desgaste e nao estdo
cobertas pela garantia. Defeitos decorrentes de materiais ou de fabrico devem ser
comunicados antes de devolver o produto, juntamente com o comprovativo de
compra, que deve ser confirmado, e devem estar incluidos na devolugdo dos bens.
O periodo de garantia corresponde aos termos estabelecidos nos atuais Termos
Gerais de Venda, Entrega e Pagamento da Ersa GmbH. No caso de uso indevido ou
intervencdo no aparelho, a garantia e a responsabilidade do comprador perante o
fabricante serdo canceladas.

20
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2 Kkurtz ersa Voor uw veiligheid

1. Voor uw veiligheid

Veiligheidsvoorschriften

Ersa-producten worden met inachtneming van de fundamentele veiligheidseisen
ontwikkeld, geproduceerd en getest.

Er blijven echter wel restrisico’s bestaan!

Lees daarom deze gebruiksaanwijzing door, voordat u het werktuig voor de eerste
keer bedient. De gebruiksaanwijzing helpt u het soldeerapparaat veilig te bedienen
en alle functies te leren kennen en optimaal te gebruiken.

Het bijgevoegde informatieblad "Veiligheidsvoorschriften" maakt ook deel uit van
de in acht te nemen veiligheidsvoorschriften.

De nationale en internationale gezondheids- en veiligheidsvoorschriften moeten
worden nageleefd.

A GEVAAR

Gevaar door verkeerde bediening

a) Neem de gebruiksaanwijzing in acht!

b) ledere persoon die betrokken is bij de inbedrijfstelling, het gebruik en/of het
onderhoud van het soldeerapparaat moet het informatieblad "Veiligheids-
voorschriften" en het hoofdstuk "Voor uw veiligheid" en de betreffende
hoofdstukken in deze gebruiksaanwijzing hebben gelezen en begrepen!

c) Voor het gebruik van het soldeerapparaat moeten ook de plaatselijke veilig-
heids- en ongevallenpreventievoorschriften in acht worden genomen!

d) Bewaar deze handleiding altijd in de buurt van het soldeerapparaat op een
voor alle gebruikers toegankelijke plaats!

/\ OPGEPAST

Gevaar voor ongelukken! De onderdelen van het soldeerapparaat mogen niet
worden beschadigd!

a) Controleer alle onderdelen voor gebruik!
b) Gebruik het soldeerstation niet als het beschadigd is!

c) Reparaties mogen alleen door een specialist of de fabrikant worden uitge-
voerd!

d) Gebruik alleen originele Ersa-verbruiksartikelen en vervangingsonderdelen.

e) Voer geen conversies uit!
Deze leiden ook tot het vervallen van de garantieclaim.

f) Gebruik de soldeerbout nooit zonder soldeerstift, gevaar voor oververhitting!
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/N\ WAARSCHUWING
Brandgevaar door heet soldeerapparaat!

a) Verwijder véor het inschakelen van het soldeerstation alle gemakkelijk brand-
bare voorwerpen, vloeistoffen en gassen uit het werkgebied!

b) Plaats het soldeerapparaat altijd in de houder wanneer deze niet wordt ge-
bruikt!

c) Koppel het soldeerstation na gebruik los van het stroomnet!

/\ OPGEPAST

Verbrandingsgevaar! De soldeerbout wordt onmiddellijk na het inschakelen
heet!

Raak de hete soldeerstift of het hete verwarmingselement nooit rechtstreeks aan!

/\ WAARSCHUWING
Elektrische schok bij het solderen!

a) Alleen soldeerwerkzaamheden aan spanningsvrije onderdelen uitvoeren!

b) Soldeerstation en soldeerbout niet blootstellen aan grote mechanische belas-
tingen!

c) Dompel het soldeerapparaat niet in vloeistoffen om het af te koelen!

/\ WAARSCHUWING

Brandgevaar of materiéle schade mogelijk!

Gevaar voor warmte-ophoping bij afgedekte ventilatiesleuven!

a) Bedek nooit de ventilatiesleuven van het soldeerstation!

/\ OPGEPAST
Draag beschermende uitrusting!
Tijdens het solderen kan heet soldeer of bijtende flux van de soldeerverbinding

wegspuiten. Voorkom dat soldeer of flux in de ogen of op de huid komt door be-
schermende uitrusting te dragen!

a) Neem de interne voorschriften van het bedrijf voor beschermende kleding in
acht!

b) De veiligheidsinformatiebladen van de gebruikte soldeer- en vioeimiddelen in
acht nemen!

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 5
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/\ WAARSCHUWING

Gevaarlijke elektrische spanning!
Dood of zeer ernstig letsel door elektrische schok!

a) Bij storingen in de elektrische voeding het soldeerstation onmiddellijk uitscha-
kelen!

b) Werkzaamheden aan elektrische onderdelen mogen alleen worden uitge-
voerd door een erkend elektricien of door personen die onder leiding en toe-
zicht van een erkend elektricien volgens de elektrotechnische voorschriften
zijn opgeleid in de elektrotechniek!

c) Het apparaat mag nooit worden geopend!
d) Gebruik alleen originele zekeringen met de voorgeschreven stroomsterkte!
e) Gebruik alleen spanningsgeisoleerd gereedschap!

f) Bescherm de verbindingskabel:
Gebruik de aansluitkabel niet om aan de stekker te trekken of om het appa-
raat te dragen! Breng de aansluitkabel niet in contact met hitte, olie of scher-
pe randen! Vervang een beschadigde aansluitkabel onmiddellijk, omdat deze
brand, kortsluiting en elektrische schokken kan veroorzaken!

/\ OPGEPAST

Eten en drinken verboden!

v" Soldeer en soldeerhulpmiddelen zijn giftig. Om te voorkomen dat ze het orga-
nisme binnendringen, moet u het volgende in acht nemen:

a) Niet eten, drinken of roken in ruimtes waar gesoldeerd wordt!
b) Was altijd uw handen na het werken met soldeer en flux!

c) Neem de veiligheidsinformatiebladen van de gebruikte soldeer en flux in acht!

/\ OPGEPAST
Giftige dampen bij het solderen!

Tijdens het solderen treden dampen op van de soldeermaterialen en de assembla-
ges. Deze dampen zijn schadelijk voor de gezondheid. Adem de dampen niet in!

a) Zorg voor voldoende ventilatie of gebruik een afzuigsysteem voor soldeer-
dampen!

b) Neem de veiligheidsinformatiebladen van de gebruikte soldeer en flux in acht!

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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/\ WAARSCHUWING

Gevaar voor brand en elektrische schokken!

Vochtigheid en vocht geleiden elektriciteit. Dit kan leiden tot brand en elektrische
schokken.

a) Bescherm het werktuig tegen vochtigheid!

b) Geen nat of vochtig soldeerapparaat inschakelen!

/N\ WAARSCHUWING
Brandgevaar door onbeheerd soldeerstation!

a) Houd onbevoegden uit de buurt van het soldeerstation om ongelukken en
brandwonden te voorkomen!

b) Laat het soldeerstation nooit onbeheerd achter als het is ingeschakeld!

c) Het soldeerapparaat moet in de opbergstand van de daarvoor bestemde hou-
der worden geplaatst.

d) Na het uitschakelen van het soldeerstation heeft het soldeerapparaat tijd no-
dig om af te koelen.

/\ OPGEPAST
Vermijd risico op letsel!

a) Controleer het apparaat op schade voordat u het inschakelt!

b) Gebruik en bewaar het apparaat alleen onder de in het gegevensblad aange-
geven omgevingscondities!

c) Onderhoud en reinig het apparaat volgens de voorschriften in de gebruiks-
aanwijzing!

d) Houd de werkplek netjes!

/\ OPGEPAST
Gevaar voor ongelukken! Gevaar door gebruik door onbevoegden!

a) Zorg ervoor dat onbevoegden, vooral kinderen, geen toegang hebben tot het
soldeerstation!

2. Beoogd gebruik

Het i-CON 1 soldeerapparaat is gebouwd volgens de stand van de techniek en de
erkende veiligheidsregels. Er kunnen echter restgevaren uitgaan van het soldeerap-
paraat, vooral als het verkeerd wordt bediend door ongeschoold personeel of
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wordt gebruikt voor andere doeleinden dan waarvoor het bestemd is.

Het i-CON 1 soldeerstation is bedoeld voor gebruik binnenshuis. Het gereedschap is
uitsluitend bestemd voor zachtsolderen. Elk ander of verdergaand gebruik wordt
beschouwd als oneigenlijk gebruik. De fabrikant/leverancier is niet aansprakelijk
voor daaruit voortvloeiende schade.

Tot het bedoelde gebruik behoort ook het in acht nemen van de gebruiksaanwij-
zing en de veiligheidsvoorschriften die bij het product zijn gevoegd. Download de
instructies van de Ersa-website.

3. Leveringsomvang

Benaming

Elektronicastation i-CON 2 V
Elektronicastation i-CON 2VC met interface
Elektronicastation i-CON 2V, 115 V

i-Tool soldeerbout met soldeerstift

Standaard met sponsje

Stroomtoevoerleiding

Beknopte handleiding en veiligheidsinstructies

Open het overzicht van de soldeerstiften van de 142-serie via de internet-Quicklink
142.ersa.com .

Levering niet compleet of onderdelen beschadigd?

Controleer de levering op volledigheid. Als afzonderlijke onderdelen ontbreken of
beschadigd zijn, neem dan contact op met de leverancier!
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4. Verwijderen

/\ OPGEPAST

Verwijderen
v’ Soldeerafval is speciaal afval en mag niet bij het huisvuil raken!

a) Zorg voor een veilige en milieuvriendelijke verwijdering van het soldeerappa-
raat!

b) Zorg voor een veilige en milieuvriendelijke verwijdering van werkstoffen,
hulpstoffen en vervangen onderdelen!

c) Neem de afvalverwerkingsvoorschriften van uw gemeente in acht!

5. Inbedrijfstelling

5.1 Aansluitingen i-CON 2V

Op het i-CON 2V-soldeerstation kunnen twee soldeerapparaten worden aangeslo-
ten.

Zie de volgende afbeelding:

g O g R
T T

i-Tool, Power Tool, Tech-Tool, i-Tool, X-Tool VARIO,
Micro Tool, X-Tool, X-Tool VARIO, Chip Tool VARIO
i-Set Tool, Chip Tool, Chip Tool VARIO

5.2 Het soldeerstation voor het eerst inschakelen

v De informatie vermeld in het hoofdstuk moet in acht worden genomen.

a) Controleer of de netspanning overeenkomt met de op het typeplaatje aange-
geven waarde.

b) Plaats het soldeerstation en de houder op een hittebestendig, geleidend ESD-
werkvlak met de geaarde stekker aangesloten. De apparaten mogen absoluut

niet kunnen omvallen. Het soldeermateriaal mag ook alleen op het ESD-werk-
blad worden geplaatst.

c) Zorg ervoor dat het soldeerstation is uitgeschakeld met de aan/uit-schakelaar.

d) Controleer of de soldeerstift goed zit.
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e) Plaats de soldeerbout in de houder. De aansluitkabel van de soldeerbout mag
niet onder spanning staan.

f) Gebruik de droogreiniger.

g) Controleer of de stekker goed in de aansluitbus zit. De pin in de stekker moet
overeenkomen met de groef in de aansluitbus.

h) Sluit het soldeerapparaat aan op het station. Steek hiervoor de stekker in het
stopcontact en vergrendel de vergrendeling. Plaats het soldeerapparaat in de
houder.

i) Verbind het aansluitsnoer met het soldeerstation en de contactdoos.

Gebruik de soldeerbout nooit zonder soldeerstift, gevaar voor oververhitting!
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/\ OPGEPAST
Verbrandingsgevaar! De soldeerbout wordt onmiddellijk na het inschakelen
heet!

Raak de hete soldeerstift of het hete verwarmingselement nooit rechtstreeks aan!

Het soldeerstation wordt in- en uitgeschakeld met de netschakelaar aan de voorzij-
de.

a) Schakel het soldeerstation in via de netschakelaar.

5.3

6.1

Uitschakelen

/\ OPGEPAST

Voorzichtig: verbrandingsgevaar!

Na uitschakeling blijft de soldeerstift nog lange tijd heet!

a) Druk op de aan/uit-schakelaar aan de voorkant van het apparaat.

Beschrijving van de werking

Het soldeerstation wordt bediend door een draaiknop met drukknopfunctie, de i-
OP. Met de i-OP kunt u de gewenste functies selecteren of waarden wijzigen. Naar
rechts draaien leidt tot hogere waarden en naar links draaien tot lagere waarden.
Trage rotatie verandert in stappen van één. Snelle rotatie verandert de geselecteer-
de waarden in 10/50/100 stappen (afhankelijk van de parameters). De drukknop-
functie bevestigt de ingestelde parameterwaarde.

Taalselectie

v’ Selecteer de taal:

Ersa GmbH
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Beschrijving van de werking

1 2 3 4
\O X
5s

a) Schakel het soldeerstation uit.
b) Houd de i-OP ingedrukt.
c) Schakel het soldeerstation in.

d) Houd de i-OP ingedrukt totdat het menu [Configuratie] verschijnt, laat nu de i-
OP los.

e) Draai aan de i-OP om [Change] te selecteren.

f) Selecteer het menu-item [Language] en druk vervolgens op de i-OP.

CHANGE LANGUAGE

6.2

g) Draai de i-OP om de gewenste taal te selecteren en druk vervolgens op de i-
OP.

h) Selecteer het menu-item [** END **] en druk vervolgens op de i-OP.

= De taal van het land is nu gewijzigd.

Soldeerapparaat kiezen

Selecteer het gewenste soldeerapparaat door op de i-OP te drukken. Door herhaal-
delijk op de i-OP te drukken wordt ofwel de linker ofwel het rechter aangesloten
soldeerapparaat geactiveerd.

12
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Chir + i-Tool

et 250t

6.3

6.4

Temperatuur van de soldeerstift instellen

a) Stel de gewenste soldeerstifttemperatuur in door aan de i-OP te draaien.
b) Druk op de i-OP.

= De temperatuur van de soldeerstift verandert.

De werkmodus

Na het inschakelen van het station verschijnt het inschakelvenster gedurende ca. 2
seconden.

6.5

Dit toont de stationsaanduiding en de softwareversie van de i-CON 1. Het station
gaat vervolgens in de werkmodus.

Parametermodus

Door de i-OP gedurende ca. 2 seconden ingedrukt te houden, wordt de parameter-
modus voor het soldeerapparaat geactiveerd.

Far-am=t=r-

EHFERATURE 150-450C & Jg0-B42F




2 Kkurtz ersa Beschrijving van de werking

6.6 Configuratiemodus

U kunt de configuratiemodus openen door bij het inschakelen van de i-CON 1 de i-
OP 5 seconden ingedrukt te houden.

a) Draai de i-OP om een menu-item te selecteren en druk vervolgens op.

Configuration

|EIEIIE3 " REORT ” DEFALLT |

— [WIZIGEN] biedt toegang tot het menu [Configuratie]
— [ANNULEREN] annuleert het proces
— [DEFAULT] herstelt de fabrieksinstellingen

6.7 Contrast

Om het contrast op het display individueel aan te passen aan de betreffende werk-
omgeving, gaat u als volgt te werk:

a) Schakel het station in en voer onmiddellijk een draaibeweging uit met de i-OP.
Nu wordt de contrast-modus geactiveerd:

2 3
0
& &
( %ﬂﬁ 5 }"@
N
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“FUSH> TO ERIT THIS HODE

6.8

Stel het gewenste contrast in door aan de i-OP te draaien en druk er vervolgens op.

Parameters wijzigen
De waarde van een parameter wijzigen:
Houd de i-OP ongeveer 2 seconden ingedrukt.

Selecteer de gewenste parameter door de i-OP te draaien.

Far-am=t=r-

EHFERATURE 150-450C ;7 Jo0-B42F

Activeer de cursor door op de i-OP te drukken. Nogmaals drukken schakelt de cur-
sor weer uit.

Wanneer de cursor geactiveerd wordt door de draaibeweging van de i-OP wordt de
waarde veranderd.

De soldeerstift vervangen

Gebruik de soldeerbout nooit zonder soldeerstift! Schakel het soldeerstation uit
voordat u de soldeerstift verwisselt, om materiaalschade door oververhitting te
voorkomen!

a) Schakel het soldeerstation uit met de netschakelaar.

/\ OPGEPAST
Verbrandingsgevaar! Laat de soldeerbout afkoelen tot een veilige temperatuur!

Het aanraken van het gekartelde plastic onderdeel van de soldeerstift is altijd op
eigen risico. Laat indien nodig de soldeerstift volledig afkoelen voordat u de stift
verwisselt.



/¥ kurtz ersa De soldeerstift vervangen

/\ OPGEPAST

Voorzichtig: verbrandingsgevaar!

Na uitschakeling blijft de soldeerstift nog lange tijd heet!

/\ OPGEPAST

Verbrandingsgevaar! De soldeerbout wordt onmiddellijk na het inschakelen
heet!

Raak de hete soldeerstift of het hete verwarmingselement nooit rechtstreeks aan!

Afb. 1: Ontgrendel de soldeerstift [1] en trek hem eraf [2]

Afb. 2: Verwijder de soldeerstift
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@ 'EL a) Controleer of de soldeerstift goed zit:
: Juiste afstand van de kartelhuls [2] tot de soldeerbout [3] zoals in de afbeel-
ding

De bajonetsluiting van de kartelhuls is volledig vergrendeld. De klemplaten [1]
raken niet de kartelhuls [2].

stift correct ge-
monteerd

8. Vervang de radiator

/\ OPGEPAST

Verbrandingsgevaar! Vervang het warmte-element alleen als de soldeerstift en
het warmte-element koud zijn!

Vervang het warmte-element alleen nadat u eerst het soldeerstation heeft uitge-
schakeld en het warmte-element is afgekoeld!

a) Verwijder de soldeerstift.

b) Trek het warmte-element met de hand eruit.
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Afb. 5: Radiator vervangen
v' Schuif het vervangende warmte-element erin:

a) Lijn de groef van het warmte-element [1] uit met de markering in de soldeer-
bout [2].

b) Richt het verwarmingselement precies evenwijdig aan de soldeerbout.

c) Schuif het warmte-element voorzichtig en langzaam met weinig kracht naar
binnen tot hij stopt. Als het warmte-element niet gemakkelijk kan worden in-
geschoven, druk dan niet met meer kracht, maar zet hem er dan opnieuw in!

d) Plaats de soldeerstift terug.
9. Probleemoplossing

9.1 Foutmeldingen

De i-CON 1 voert zelfstandig een foutdiagnose uit. Het diagnostische resultaat kan

worden weergegeven als een foutcode: Het driehoekspictogram verschijnt op het

display. De foutcode wordt als een getal tussen 2 en 99 weergegeven. In de onder-
ste regel wordt een infotekst weergegeven.

A- B

SPUSH> o Quit
HERT ELEHENT 9!

De foutcodes zijn te vinden in de foutcodetabel in de handleiding. Foutmeldingen
moeten via de i-OP worden bevestigd. Pas nadat de fout is geélimineerd en beves-
tigd, wordt het aangesloten soldeerapparaat weer verhit.
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9.2

10.

Algemene storingen

Mocht het soldeerstation niet naar verwachting functioneren, controleer dan de
volgende punten:

— Is er netspanning aanwezig? Verbind het netaansluitsnoer goed met het appa-
raat en het stopcontact.

— Is de zekering defect? De zekering bevindt zich aan de achterzijde van het ap-
paraat in de contactdoos.
Houd er zeker ook rekening mee dat een defecte zekering ook een teken kan
zijn van een achterliggende storing. Alleen het vervangen van de zekering is
daarom in het algemeen niet voldoende.

— Is de soldeerbout correct op de voedingseenheid aangesloten?

— Het station geeft constant de omgevingstemperatuur weer.
Eris een defect aan het warmte-element of aan de invoerkabel. Zelfs wanneer
het station zich in de ruststand bevindt, wordt na enkele minuten de omge-
vingstemperatuur weergegeven!

— Het display gaat uit en geeft niets meer weer, maar de netschakelaar blijft
branden.
Het soldeerstation is overbelast. Als het soldeerstation voldoende is afgekoeld
(ongeveer 30 minuten) kunt u weer doorwerken.

Auteursrecht en aansprakelijkheid

Ersa heeft deze gebruiksaanwijzing zeer zorgvuldig samengesteld. We staan echter
niet garant voor de inhoud, volledigheid en kwaliteit van de informatie in deze
handleiding. De inhoud wordt verzorgd en aangepast aan de actuele informatie.
Alle gegevens die in deze gebruiksaanwijzing gepubliceerd worden zijn door ons,
net als de informatie over producten en methodes, door middel van de modernste
technische hulpmiddelen en naar beste weten verzameld. Deze informatie is louter
indicatief en stellen de gebruiker niet vrij van zijn eigen verantwoordelijkheid om
het apparaat te controleren alvorens het in gebruik te stellen.

Wij zijn niet aansprakelijk voor inbreuken van auteursrechten van derden voor ge-
bruiksmethodes en procedures zonder uitdrukkelijke schriftelijke toestemming
vooraf. Technische wijzigingen zijn in het kader van productverbetering voorbehou-
den.

In het kader van de wet stellen wij ons niet aansprakelijk voor directe schade, indi-
recte schade of schade aan derden, die resulteren uit de aanschaf van dit product,
uitgesloten. Alle rechten voorbehouden.

Wij raden u aan het verpakkingsmateriaal te bewaren voor later gebruik. Alleen
met dit verpakkingsmateriaal kan het soldeerapparaat veilig worden verpakt, opge-
slagen, vervoerd of verzonden.

Deze handleiding mag niet geheel of gedeeltelijk gereproduceerd, gewijzigd, over-
gedragen of vertaald worden zonder schriftelijke toestemming van Ersa GmbH.

Ersa GmbH
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Garantie

11.

Garantie

Verwarmingselementen en soldeer- resp. desoldeerstiften zijn slijtagegevoelige on-
derdelen die buiten de garantie vallen. Materiéle of productiegerelateerde fouten
moeten onder vermelding van het defect en het bevestigde aankoopbewijs bij de
teruggezonden producten worden bijgevoegd.

De garantieperiode komt overeen met de bepalingen in de geldende Algemene
Verkoop-, Leverings- en Betalingsvoorwaarden van Ersa GmbH. Bij onbeoogd ge-
bruik en interventies aan het apparaat komt de garantie te vervallen en kan de fa-
brikant niet aansprakelijk worden gesteld.

20
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Om er sakerhet

1.

Om er sdkerhet

Sdkerhetsanvisningar

Ersa-produkter utvecklas, tillverkas och testas i enlighet med de grundlaggande
sdkerhetskraven.

Det finns dock kvarstaende risker!

Las darfor dessa anvisningar innan du anvander verktyget for forsta gangen.
Anvisningarna hjalper dig att anvdnda lodverktyget pa ett sdkert satt och att lara
kdanna och anvanda alla funktioner optimalt.

Det bifogade informationsbladet "Sakerhetsinstruktioner" dr ocksa en del av de
sakerhetsinstruktioner som ska foljas.

Nationella och internationella bestimmelser om sdkerhet, hdlsa och arbetsmiljo
maste foljas.

A FARA

Fara genom felaktig drift
a) Observera bruksanvisningen!
b) Varje person som deltar i driftsattning, drift och/eller underhall av
I6dverktyget maste ha last och forstatt informationsbladet

"Sakerhetsanvisningar" och kapitlet "For din sakerhet" samt de relevanta
kapitlen i denna bruksanvisning som ror verksamheten!

¢) Vid anvandning av I6dverktyget maste dven de lokala sakerhets- och
olycksskyddsbestammelserna féljas!

d) Férvara alltid denna bruksanvisning i narheten av lodverktyget pa en plats
som alltid ar tillganglig for alla anvandare!

/\ FORSIKTIGHET
Risk for olyckor! Lodverktygets komponenter far inte skadas!
a) Kontrollera alla komponenter fére anvandning!
b) Anvand inte l6dstationen om den ar skadad!
c) Reparationer far endast utféras av en specialist eller av tillverkaren!
d) Anvand endast originalférbrukningsmaterial och reservdelar fran Ersa.

e) Utfér inga ombyggnader!
Dessa leder ocksa till att garantianspraket upphor.

f) Anvand aldrig l6dkolven utan l6dspetsen, risk for verhettning!

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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Brandrisk pa grund av heta lodverktyg!

a) Innan du satter igang lodstationen ska du ta bort alla latt antdndbara foremal,
vatskor och gaser fran arbetsomradet!

b) Placera alltid I6dverktyget i forvaringsstallet nar det inte anvands!

c) Koppla bort I6dstationen fran elnatet efter anvandning!

/\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador! Lodkolven blir varm direkt nér den &r paslagen!

R6r aldrig direkt vid den heta l6dspetsen eller den heta radiatorn!

‘

Risk for elektrisk stot vid 16dning!
a) Utfoér endast l6dningsarbeten pa stromldsa delar!

b) Utséatt inte l6dstationen och |6dkolven for stora mekaniska belastningar!

c) Doppa inte l6dverktyget i vatskor for att kyla ner det!

Brandrisk eller egendomsskador kan uppsta!

Risk for varmeansamling om ventilationsfickorna ar tackta!

a) Tack aldrig 6ver l6dstationens ventilationséppningar!

/\ FORSIKTIGHET
Bar skyddsutrustning!
Under l6dning kan het I6dmetall eller korrosivt flussmedel sprutas bort fran

|6dfogen. Undvik att fa lod eller flussmedel i 6gonen eller pa huden genom att
bara skyddsutrustning!

a) Beakta foretagets interna bestammelser for skyddsklader!

b) Observera sakerhetsdatabladet for de I6dningar och flussmedel som anvands!

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1
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/\ VARNING
Farlig elektrisk spanning!
Dodsfall eller mycket allvarliga skador pa grund av elektrisk stot!
a) Vid fel i elforsorjningen ska du omedelbart stanga av l6dstationen!

b) Arbeten pa elektriska delar far endast utféras av en behorig elektriker eller av
personer med elektroteknisk utbildning under ledning och 6vervakning av en
behorig elektriker i enlighet med de elektrotekniska bestammelserna!

c) Enheten far aldrig 6ppnas!

d) Anvand endast originalsdkringar med foreskriven stromstyrka!
e) Anvand endast spanningsisolerade verktyg!

f) Skydda anslutningskabeln:
Anvand inte anslutningskabeln for att dra ut natkontakten eller for att bara
enheten! Anslutningskabeln far inte komma i kontakt med varme, olja eller
vassa kanter! Byt ut en skadad anslutningskabel omedelbart, eftersom den
kan orsaka brander, kortslutningar och elektriska stotar!

/\ FORSIKTIGHET
Forbjudet att ata eller dricka!

v Lod och lédhjilpmedel ar giftiga. For att forhindra att de kommer in i
organismen bor man iaktta foljande:

a) At, drick och rék inte i rum dar 16dning pagér!
b) Tvatta alltid hdnderna efter att ha arbetat med |6dning och flussmedel!

c) Observera sakerhetsdatabladen for de I6dningar och flussmedel som
anvands!

/\ FORSIKTIGHET
Giftiga angor vid 16dning!

Under l6dning uppstar avgasning fran Iodmaterialet och monteringarna. Dessa
avgaser ar skadliga for halsan. Andas inte in angorna!

a) Se till att det finns tillrdcklig ventilation eller anvdnd ett system for utsugning
av lodningsrok!

b) Observera sdkerhetsdatabladen for de I6dningar och flussmedel som
anvands!
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/\ VARNING

Risk for brand och elektriska stotar!

Luftfuktighet och fukt leder elektricitet. Detta kan leda till brander och elektriska
stotar.

a) Skydda redskapet fran fukt och luftfuktighet!

b) Sla inte pa vata eller fuktiga I6dverktyg!

/\ VARNING
Brandrisk pa grund av obevakad l6dstation!

a) For att undvika olyckor och brannskador ska du halla obehdriga personer
borta fran lédstationen!

b) Ldmna aldrig lI6dstationen obevakad nar den &r paslagen!

c) Lodverktyget maste placeras i forvaringslaget i det forvaringsstall som finns
for detta andamal.

d) Efter att ha stdngt av lI6dstationen behover |6dverktyget tid att svalna.

/\ FORSIKTIGHET
Undvik risk for skador!

a) Kontrollera att redskapet inte ar skadat innan du satter igang det!

b) Anvdnd och férvara endast redskapet under de omgivningsférhallanden som
anges i databladet!

c) Underhall och rengor redskapet enligt anvisningarna i bruksanvisningen!

d) Hall arbetsplatsen snygg!

/\ FORSIKTIGHET
Risk for olyckor! Fara pa grund av anvdndning av obehériga!

a) Se till att obehdriga personer, sarskilt barn, inte har tillgang till I6dstationen!

2. Avsedd anvdndning

Lodverktyget i-CON 1 &r byggt enligt den senaste tekniken och de erkanda
sakerhetsreglerna. Det kan dock finnas kvarstaende risker fran I6dverktyget,
sarskilt om det anvands felaktigt av outbildad personal eller for andra andamal an
de for vilka det ar avsett.

Lodstationen i-CON 1 ar avsedd for anvandning i slutna rum. Verktyget ar
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Leveransens omfattning

uteslutande avsett for mjuklodning. All annan anvandning eller anvandning som gar
utdver detta anses vara otillborlig anvandning. Tillverkaren/leverantdren &r inte
ansvarig for eventuella skador som uppstar.

| den avsedda anvindningen ingar ocksa att félja bruksanvisningen och
sdkerhetsanvisningarna som medfaljer produkten. Ladda ner instruktionerna fran
Ersas webbplats.

Leveransens omfattning

Beteckning

Elektronisk station i-CON 2V
Elektronisk station i-CON 2VC med granssnitt
Elektronisk station i-CON 2V, 115 V

Lédkolv i-TOOL med l6dspets

Forvaringsstall med torkande svamp
Natkabel

Snabbguide och sakerhetsinstruktioner

Visa 6versikten over lodspetsar i serie 142 via en snabbldanken 142.ersa.com .

ANVISNING

Ar leveransen inte komplett eller ar delar skadade?

Kontrollera att leveransen ar fullstandig. Om enskilda delar saknas eller ar
skadade, kontakta leverantéren!

Bortskaffande

/\ FORSIKTIGHET
Bortskaffande

v’ Lodningsavfall &r specialavfall och far inte sldngas i hushallsavfallet!
a) Sakerstall att I6dverktyget tas bort pa ett sdkert och miljévanligt satt!

b) Se till att avfallshanteringen av driftsmaterial, hjalpmaterial och reservdelar
sker pa ett sakert och miljovanligt satt!

c) Beakta de kommunala avfallshanteringsbestimmelserna!
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5. Idrifttagning

5.1 Anslutningar i-CON 2V
Tva lodverktyg kan anslutas till [6dstation i-CON 2V.

Observera féljande bild:

ACA ASCA :
pQQ O agq 0 -

i-Tool, Power Tool, Tech-Tool, i-Tool, X-Tool VARIO,
Micro Tool, X-Tool, X-Tool VARIO, Chip Tool VARIO
i-Set Tool, Chip Tool, Chip Tool VARIO

5.2 SIa pa l6dstationen for forsta gangen
v’ De sikerhetsféreskrifterna som anges i kapitlet Sdkerhetsanvisningar maste
foljas.
a) Kontrollera att natspanningen motsvarar det varde som anges pa typskylten.

b) Placera l6dstationen och forvaringsstallet pa en varmebestandig, ledande ESD-
arbetsyta med jordanslutningen inkopplad. Det maste vara omgjligt for
enheterna att tippa 6ver. Lodmaterialet far ocksa endast placeras pa ESD-
arbetsytan.

c) Se till att |6dstationen ar avstangd med pa/av-knappen.
d) Kontrollera att I6dspetsen ar korrekt placerad.

e) Placera l6dkolven i forvaringsstallet. Anslutningskabeln till I6dkolven far inte
vara spand.

f) Anvénd torrengdringsmedel.

g) Kontrollera att kontakten sitter korrekt i anslutningsuttaget. Stiften i kontakten
maste passa in i sparet i anslutningsuttaget.
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h) Anslut I6dverktyget till stationen. For att gora detta satter du in kontakten i
uttaget och laser |aset. Placera l6dverktyget i forvaringsstallet.

i) Anslut natkabeln till [6dstationen och natuttaget.

Anvand aldrig 16dkolven utan [6dspetsen, risk for overhettning!

/\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador! Lodkolven blir varm direkt nédr den &r paslagen!

Ror aldrig direkt vid den heta |6dspetsen eller den heta radiatorn!

Loédstationen slas pd/av med natstrombrytaren pa frontpanelen.

a) Sla pa lodstationen vid natstrombrytaren.
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5.3 Stang av

/\ FORSIKTIGHET

Forsiktighet: Risk for brannskador!

Efter avstangning forblir Idspetsen varm lange.

a) Tryck pa av-/pa-knappen pa enhetens framsida.

6. Funktionsbeskrivning

Lodningsstationen styrs av i-OP, en roterande givare med touchfunktion. Med i-OP
kan du vélja 6nskade funktioner eller dndra vdrden. En vandning at hoger leder till
hogre varden och en viandning at vanster leder till Iagre varden. Langsam rotation
andras i steg om ett. Genom att vrida snabbt dndras de valda vardena i steg pa
10/50/100 (beroende pa respektive parameter). Tryckknappsfunktionen bekraftar
det installda parametervardet.

6.1 Val av sprak
v’ Vilj sprék:

1 2 3 4
\O X
5s

a) Sténg av lodstationen.
b) Hall ned i-OP och tryck pa den.
c) SIa pa lodstationen.

d) Hall kvar i-OP tills menyn [Configuration] visas, sldapp nu i-OP.

Configuration

|EIEIIE3 " HEDRT || DEFALLT |
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e) Vrid i-OP for att valja [Change].
f) Valj menyalternativet [Language] och tryck sedan pa i-OP.

Configuration

CHANGE LANGUAGE

g) Vrid i-OP for att valja 6nskat sprak och tryck sedan pa i-OP.
h) Valj menyalternativet [** END **] och tryck sedan pa i-OP.

= Det nationella spraket dndrades.

6.2 Vilj I6dverktyg

Valj 6nskat l6dverktyg genom att trycka pa i-OP. Upprepade tryck pa i-OP aktiverar
antingen det vanstra eller det hogra anslutna I6dverktyget.

Chip +tool i-Tool

e 250t

6.3 Stéll in 16dspetsens temperatur

a) Stéll in 6nskad |6dspetstemperatur genom att vrida pa i-OP.
b) Tryck pa i-OP.

= Temperaturen pa l6dspetsen dndras.

6.4 Arbetslage

Efter att du har slagit pa stationen visas dialogrutan for att sla pa stationenica. 2
sekunder.




Funktionsbeskrivning /Y kurtz ersa

Har visas i-CON 1:s stationsnamn och programvaruversion. Stationen gar da in i
arbetslage.

6.5 Parameterlaget

Genom att trycka pa i-OP i ca. 2 sekunder aktiveras parameterlaget for
|6dverktyget.

Far-am=t=r-

EHDO

EHFERATURE 150-450C [ Jo0-BY2F

6.6 Konfigurationslaget

Du kan ga in i konfigurationslaget genom att halla i-OP intryckt i 5 sekunder nar du
slar pa i-CON 1.

a) Vrid i-OP for att valja ett menyalternativ och tryck sedan pa .
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figuration

|Emm3 " REDOFR ” DEFALLT |

— [CHANGE] 6ppnar menyn [Configuration].
— [CANCEL] avbryter atgarden.
— [DEFAULT] aterstaller fabriksinstdllningarna.

6.7 Kontrast
For att justera kontrasten pa displayen individuellt for respektive arbetsmiljo, gor
du sa har:

a) Sla pa stationen och utfér omedelbart en vandrorelse med i-OP. Detta
aktiverar kontrastlaget:

FUSH> TO EXIT THIS HODE

Stéll in 6nskad kontrast genom att vrida pa i-OP och tryck sedan pa .

6.8 Andra parametrar
Andra virdet p& en parameter:
Tryck pa i-OP och hall den intryckt i ca. 2 sekunder.

Valj 6nskad parameter genom att vrida pa i-OP.
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Far-am=t=r-

EHFERATURE 150-450C ;7 Jo0-B4EF

Aktivera markdéren genom att trycka pa i-OP. Om du trycker pa igen stangs
markdren av igen.

Nar markoren ar aktiverad andrar i-OP:s roterande rorelse parameterns varde.

Byte av lodspets

Anvand aldrig 16dkolven utan I6dspetsen! Stang av |6dstationen innan du byter ut
|6dspetsen for att undvika materialskador pa grund av 6verhettning!

a) Stang av lodstationen med natstrombrytaren.

/\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador! Lat I6dkolven svalna till en sdker temperatur!

Beroring av lodspetsens rafflade plastdel sker alltid pa egen risk. Lat vid behov
|6dspetsen svalna helt innan du byter spetsen.

/\ FORSIKTIGHET

Forsiktighet: Risk fér brannskador!

Efter avstangning forblir Idspetsen varm lange.

/\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador! Lodkolven blir varm direkt ndr den &r paslagen!

Ror aldrig direkt vid den heta |6dspetsen eller den heta radiatorn!



/Y kurtz ersa

Byte av l6dspets

Bild 1: Lds upp I6dspetsen [1] och dra bort den [2]

Bild 2: Ta bort I6dspetsen

Bild 3: Sdtt pa I6dspetsen [1], 6vervinn fjéderkraften och Ids bajonettldset [2]

16 3BA00270 | Rev. 1
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a) Kontrollera att |6dspetsen &r korrekt placerad:

Det korrekta avstandet mellan den rafflade hylsan [2] och I6dkolven [3] visas
pa bilden till vanster

Bajonettlaset pa den rafflade hylsan &r helt |ast. Stopplatarna [1] vidror inte
den rafflade hylsan [2].

==
Bild 4: Lodspetsen
dr korrekt
monterad
8. Byt radiator

/\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador! Byt endast radiatorn nar I6dspetsen och radiatorn ar kalla!

Sténg av lodstationen och |at [6dspetsen och radiatorn svalna innan du byter ut
radiatorn!

a) Ta bort |6dspetsen.

b) Dra ut radiatorn med handen.

Bild 5: Byta ut radiatorn
v’ Satt in ersattningsradiatorn:
a) Rikta in radiatorns spar [1] med markeringen i l6dkolven [2].
b) Rikta in radiatorm exakt parallellt med l6dkolven.

c) Skjut in radiatorn forsiktigt och langsamt med liten kraft mot anslaget. Om
radiatorn inte kan tryckas in latt, tryck inte med storre kraft utan borja om!

d) Satt tillbaka I6dspetsen.
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9. Hantering av fel

9.1 Felmeddelanden

i-CON 1 utfor sjadlvstandigt feldiagnoser. Diagnosresultatet kan ges ut som en
felkod: Det triangulara piktogrammet visas pa displayen. Felkoden visas som ett tal
mellan 2 och 99. En anteckningstext visas pa den nedre raden.

Felkoderna finns i felkodstabellen i bruksanvisningen. Felmeddelanden maste
bekraftas via i-OP. Forst nar felet har eliminerats och bekraftats viarms det anslutna
|6dverktyget upp igen.

9.2 Allmanna fel

Om lodstationen inte fungerar som forvantat, kontrollera féljande punkter:
— Finns det natspanning? Anslut natkabeln korrekt till apparaten och uttaget.

— Ar sakringen trasig? Sakringen finns pa baksidan av enheten i
natanslutningsuttaget.
Det &r viktigt att notera att en defekt sakring ocksa kan vara en indikation pa
en djupare orsak till felet. Det racker darfor i allmadnhet inte att bara byta
sakring.

— Ar 6dverktyget korrekt anslutet till matningsenheten?

— Stationen visar permanent endast rumstemperaturen.
Det finns ett fel i radiatorn eller i matarledningen. Aven om stationen r i
viloldge visas rumstemperaturen efter nagra minuter!

— Displayen ar avstangd och visar inte ldngre nagot, men strombrytaren lyser
fortfarande.
Det finns en verbelastning pa lodstationen. Nar |6dstationen har svalnat
tillrackligt (ca. 30 minuter) kan du fortsatta arbeta.

10. Upphovsratt och ansvar

Ersa har utarbetat denna bruksanvisning med stor omsorg. Ingen garanti kan dock
ges for innehallet, fullstdndigheten och kvaliteten pa informationen i denna
handbok. Innehallet underhalls och anpassas till aktuella férhallanden.

Alla uppgifter som publiceras i denna bruksanvisning, liksom information om
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11.

produkter och processer, har faststallts av oss sa gott vi vet med hjélp av de
senaste tekniska hjalpmedlen. Denna information &r inte bindande och befriar inte
anvdndaren fran sitt eget ansvar att kontrollera enheten innan den tas i bruk.

Vi tar inte ansvar for intrang i tredje parts dganderatt for tillampningar och
forfaranden utan foregaende uttrycklig och skriftlig bekraftelse. Vi férbehaller oss
ratten att gora tekniska andringar for att forbattra produkten.

| den utstrackning som lagen tillater ar ansvar for direkta skador, féljdskador eller
skador fran tredje part som uppstar till foljd av kdpet av denna produkt uteslutet.
Alla rattigheter forbehallna.

Vi rekommenderar att du behaller forpackningsmaterialet for senare anvandning.
Endast med detta forpackningsmaterial kan I6dverktyget forpackas, forvaras,
transporteras eller skeppas pa ett sakert satt.

Dessa instruktioner far inte reproduceras, andras, 6verforas eller 6versattas till ett
annat sprak, inte ens delvis, utan skriftligt tillstand fran Ersa GmbH.

Garanti

Radiator och |6d- eller avlodningsspetsar ar slitdelar som inte omfattas av garantin.
Material- eller produktionsrelaterade fel maste rapporteras, med anmalan av felen
och inkdpsbevis, innan varorna returneras. Detta maste bekraftas och maste
bifogas de returnerande varorna.

Garantitiden motsvarar bestammelserna i Ersa GmbH:s géllande allmanna
forsaljnings-, leverans- och betalningsvillkor. Vid felaktig anvandning och
manipulering av enheten upphor képarens garanti- och ansvarskrav mot
tillverkaren att galla.

Ersa GmbH
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1. Turvallisuutesi vuoksi

Turvallisuusohjeet

Ersa-tuotteet kehitetdan, valmistetaan ja testataan perusturvallisuusvaatimusten
mukaisesti.

Siitad huolimatta on olemassa jaannosriskeja!

Siksi lue tdma kayttdopas ennen kuin kdytat tyokalua ensimmaista kertaa. Ohjeet
auttavat sinua kdyttamaan juotostyokalua turvallisesti seka tutustumaan kaikkiin
toimintoihin ja kdyttdmaan niita optimaalisesti.

Noudatettavat turvallisuusohjeet sisdltavat myos oheisen tiedotteen
"Turvaohjeet".

Kansallisia ja kansainvalisia turvallisuus-, terveys- ja tyoturvallisuusmaarayksia tulee
noudattaa.

A VAARA

Vaaran toiminnan aiheuttama vaara

a) Noudata kayttoohjeita!

b) Jokaisen juotostyokalun kdyttédnottoon, kdyttéon ja/tai huoltoon
osallistuvan henkilon on luettava ja ymmarrettdva tiedote "Turvaohjeet" ja
luku "Turvallisuutesi vuoksi" seka taman kayttoohjeen asiaankuuluvat luvut
koskien toiminta!

c) My®6s paikallisia turvallisuus- ja tapaturmantorjuntamaarayksia on
noudatettava juotostydkalua kdytettdessa!

d) Sailytda nama ohjeet aina juotostyokalun lahelld paikassa, joka on kaikkien
kayttdjien saatavilla aina!

/\ Huomio
Tapaturmavaara! Juotostyokalujen komponentit eivat saa vaurioitua!
a) Tarkista kaikki komponentit ennen kayttoa!

b) Jos juotosasema on vaurioitunut, ala kayta sita!

c) Korjaukset saa suorittaa vain asiantuntija tai valmistaja!

d) Kayta vain alkuperaisia Ersa-tarvikkeita ja varaosia.

e) Ala tee mitdan muutoksia!l
Tama mitatdi myos takuun.

f) Al3 koskaan kayta juotoskolvia ilman juotoskirkes, ylikuumenemisvaara!
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Kuumien juotostyodkalujen aiheuttama tulipalon vaara!

a) Ennen kuin kaynnistat juotosaseman, poista kaikki syttyvat esineet, nesteet ja
kaasut tyoalueelta!

b) Sailytd juotostytkalu aina sailytystelineessa, kun sita ei kdyteta!

c) Irrota juotosasema virtaldhteestd kdyton jalkeen!

/A Huomio

Kuuma pinta! Juotosrauta kuumenee heti paille kytkemisen jalkeen!

Al koskaan koske suoraan kuumaan juotoskirkeen tai kuumaan
lammityselementtiin!

Sdhkoiskun vaara juotettaessa!
a) Suorita juotostoita vain jannitteettomalle osalle!

b) Al3 altista juotosasemaa ja juotoskolvia suurelle mekaaniselle rasitukselle!

c) Ala upota juotostydkalua nesteisiin sen jadhdyttdmiseksi!

‘

Tulipalon vaara tai materiaalivahinko mahdollinen!

Jos tuuletusaukot peitetdan, on olemassa lammon keradntymisen vaara!

a) Ala koskaan peitd juotosaseman tuuletusaukkoja!

/\ Huomio
Kdyta suojavarusteita!
Juotettaessa kuumaa juotetta tai emaksista juokstetta voi roiskua

juotosliitoksesta. Kdyta suojavarusteita, jotta juotetta tai juoksutetta ei paase
silmiisi tai ihollesi!

a) Noudata yrityksen suojavaatetusta koskevia maarayksia!

b) Noudata kaytettyjen juotteiden ja sulatteiden kayttoturvallisuustiedotteita!

(O}
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/A VAROITUS

Vaarallinen sdhkoéjannite!
Kuolema tai vakava loukkaantuminen sahkoéiskun seurauksena!
a) Jos sahkonsyotossa ilmenee vika, kytke juotosasema valittomasti pois paalta!

b) Sdahkoosia koskevia toita saa suorittaa vain pateva sahkoasentaja tai
sahkotekniikan koulutuksen saaneet henkil6t patevan sdhkdasentajan
ohjauksessa ja valvonnassa sahkoteknisten maaraysten mukaisesti!

c) Laitetta ei saa koskaan avata!

d) Kayta vain alkuperdisia sulakkeita, joilla on maaratty ampeeri!
e) Kayta vain janniteeristettyja tyokaluja!

f) Suojaa liitantakaapeli:
Ala kayta liitantakaapelia pistokkeen irrotukseen tai laitteen kantamiseen! Al3
saa liitantakaapelia kosketuksiin [ldmmon, 6ljyn tai terdvien reunojen kanssa!
Vaihda vaurioitunut liitdntdjohto valittoémasti, silla se voi aiheuttaa tulipalon,
oikosulkuja ja sahkoiskuja!

A\ Huomio
Sy6éminen ja juominen kielletty!

v" Juotosaineet ja juotosapuaineet ovat myrkyllisid. Noudata seuraavia ohjeita,
jotta ne eivat paase kehoon:

a) Syéminen, juominen tai tupakointi on kielletty tiloissa, joissa juotetaan!
b) Pese kadet aina juotteen ja juoksutteen kanssa tyoskentelyn jalkeen!

c) Noudata kaytettyjen juotteiden ja sulatteiden kayttoturvallisuustiedotteita!

/A HuomIO

Myrkyllisia huuruja juotettaessa!

Juottamisen aikana juotosmateriaaleista ja kokoonpanoista syntyy kaasua. Nama
padstot ovat haitallisia terveydelle. Al hengitd hoyryja!

a) Huolehdi riittavasta ilmanvaihdosta tai kdyta juotoshéyrynpoistojarjestelmaa!

b) Noudata kaytettyjen juotteiden ja sulatteiden kayttoturvallisuustiedotteita!
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/A VAROITUS

Tulipalon ja sdahkoiskun vaara!

Kosteus ja kosteus johtavat sahkoda. Tama voi aiheuttaa tulipalon ja sahkdiskun.

a) Suojaa tyolaitetta kosteudelta ja kosteudelta!

b) Al kytke paalle méarkia tai kosteita juotostydkaluja!

A\ varoITus
Valvomattoman juotosaseman aiheuttama tulipalon vaara!

a) Onnettomuuksien ja palovammojen valttamiseksi pida asiattomat henkilot
loitolla juotosasemastal

b) Al4 koskaan jita paille kytkettyd juotosasemaa ilman valvontaa!
c) Juotostyokalu on sijoitettava toimitetun sailytystelineen sdilytysasentoon.

d) Juotosaseman sammuttamisen jalkeen juotostyokalu tarvitsee aikaa jaahtya.

/\ Huomio
Valta loukkaantumisvaaraa!
a) Tarkista tyolaite vaurioiden varalta ennen kuin kytket sen paalle!
b) Kayta ja sailyta tyolaitetta vain tuoteselosteessa maaritellyissa
ymparistéolosuhteissa!

c) Huolla ja puhdista tydlaite kdyttéohjeen ohjeiden mukaisesti!

d) Pida tyopaikkasi siistina!

/\ Huomio
Tapaturmavaara! Asiattomien henkildiden kdayton aiheuttama vaara!

a) Varmista, etteivat asiattomat henkilot, erityisesti lapset, paase
juotosasemaan!

2. Kayttotarkoitus

Juotostyodkalu i-CON 1 on rakennettu uusimman tekniikan ja hyvaksyttyjen
turvallisuusmaaraysten mukaisesti. Juotostydkalu voi kuitenkin aiheuttaa
jaannosriskeja, varsinkin jos kouluttamaton henkilokunta kayttaa sita vaarin tai
muihin kuin tarkoitettuihin tarkoituksiin.

i-CON 1 juotosasema on tarkoitettu kaytettavaksi suljetuissa tiloissa. Tyokalu on
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Toimituksen laajuus

tarkoitettu yksinomaan pehmedjuottoon. Muunlainen tai laajennettu kayttoa
katsotaan ei tarkoituksenmukaiseksi kdytoksi. Valmistaja/toimittaja ei ole vastuussa
mahdollisista vahingoista.

Tarkoituksenmukaiseen kaytt66n kuuluu myés tuotteen mukana toimitettujen
kayttoohjeiden ja turvallisuusohjeiden noudattaminen. Lataa ohjeet Ersan
sivuilta.

Toimituksen laajuus

Nimike
Elektroninen asema i-CON 2V

Elektroninen asema i-CON 2VC liitannalla
Elektroninen asema i-CON 2V, 115V

i-TOOL juotoskolvi juotoskarjelld

Sailytysteline kuivaussienella

verkkojohto

Pika-aloitusopas ja turvallisuusohjeet

Paaset yleiskatsaukseen 142 juotoskarkien sarjasta Internet-pikalinkin kautta
142.ersa.compadlla.

HUOMAUTUS

Eiko toimitus ole tdydellinen tai osia on vaurioitunut?

Tarkista toimituksen kattavuus. Jos yksittdisia tuotteita puuttuu tai on
vaurioitunut, ota yhteytta toimittajaan!

Havittaminen

A\ Huomio
Havittaminen

v’ Juotosjate on erityisjatetts, eika sitd saa havittaa kotitalousjatteen mukana!

a) Huolehdi juottotydkalun turvallisesta ja ymparistoystavallisesta
havittamisesta!

b) Huolehdi kdyttémateriaalien, apuaineiden ja varaosien turvallisesta ja
ymparistoystavallisestd havittamisesta!

¢) Noudata kunnallisia jatehuoltoméaarayksia!
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5. Kayttoonotto
5.1 Liitannat i-CON 2V

i-CON 2V juotosasemaan voidaan liittaa kaksi juotostyokalua.

Huomaa seuraava kuva:

ACA ASCA :
pgm O agq 0 -

i-Tool, Power Tool, Tech-Tool, i-Tool, X-Tool VARIO,
Micro Tool, X-Tool, X-Tool VARIO, Chip Tool VARIO
i-Set Tool, Chip Tool, Chip Tool VARIO

5.2 Juotosaseman kytkeminen paalle ensimmaista kertaa

v Ne luvussa Turvallisuusohjeetlueteltuja turvallisuusmaarayksia on
noudatettava.

a) Varmista, etta verkkojannite vastaa arvokilvessa ilmoitettua arvoa.

b) Aseta juotosasema ja sdilytysteline limmadnkestavalle, johtavalle ESD-
tyopinnalle maadoituspistoke kytkettynd. Laitteiden on oltava mahdotonta
kaatua. Juotettavat osat saa myo0s sijoittaa vain ESD-tyotasolle.

c) Varmista, ettd juotosasema on kytketty pois pdalta on/off-kytkimesta.

d) Tarkista, etta juotoskarki on kunnolla paikallaan.

e) Aseta juotin telineeseen. Juotosraudan liitdntdkaapeli ei saa olla jannittynyt.
f) Kayta kuivapesuainetta.

g) Varmista, etta pistoke on kunnolla paikallaan liitdntaan. Pistokkeen tapin on
vastattava liitdntdpistorasian uraa.

h) Liita juotostydkalu asemaan. Tyonna tata varten pistoke pistorasiaan ja lukitse
lukko. Aseta juotostyokalu sailytystelineeseen.
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i) Liita virtajohto juotosasemaan ja pistorasiaan.

Al koskaan kéyta juotoskolvia ilman juotoskérked, ylikuumenemisvaaral

/A HuomIO

Kuuma pinta! Juotosrauta kuumenee heti paille kytkemisen jalkeen!

Al koskaan koske suoraan kuumaan juotoskarkeen tai kuumaan

lammityselementtiin!

Juotosasema kytketdan paille/pois etupuolella olevasta verkkokytkimesta.

a) Kytke juotosasema paalle virtakytkimesta.

Ersa GmbH
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5.3 Kytke pois paalta

/A HuomIo

Varoitus: Palovammojen vaaral!

Sammuttamisen jalkeen juotoskarki pysyy kuumana pitkaan!

a) Paina laitteen etuosassa olevaa on/off-kytkinta.

6. Toimintakuvaus

Juotosasemaa ohjataan i-OP-kosketustoiminnolla varustetulla kiertokooderilla. i-OP
mahdollistaa haluttujen toimintojen valitsemisen tai arvojen muuttamisen.
Kaantyminen oikealle johtaa suurempiin arvoihin ja kddantyminen vasemmalle
johtaa pienempiin arvoihin. Hidas kierto vaihtuu yhden askeleen valein.
K&dntaminen muuttaa nopeasti valittuja arvoja 10/50/100 askelin (kulloisestakin
parametrista riippuen). Painiketoiminto vahvistaa asetetun parametriarvon.

6.1 Kielen valinta
v Valitse kieli:
1 2 3 4
58

a) Kytke juotosasema pois paalta

b) paina i-OP:t4 ja pida se painettuna
c) Kytke juotosasema paille.

d) Pida i-OP-painiketta painettuna, kunnes [Configuration]-valikko tulee nakyviin,
ja vapauta i-OP-painike.

Configuration

|EIEIIE3 " REDRT || DEFALLT |
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e) Valitse kohta [Change] kiertamalla i-OP:ta.

f) Valitse [Kieli]-valikkokohta ja paina sitten i-OP-painiketta.

Configuration

CHANGE LANGUAGE

g) Valitse haluamasi kieli kdantamalla i-OP-painiketta ja paina sitten i-OP-
painiketta.

h) Valitse valikkokohta [** END **] ja paina sitten i-OP.

= Kieli on nyt muutettut.

6.2 Valitse juotostyokalu

Valitse haluamasi juotostyokalu painamalla i-OP-painiketta. i-OP:n toistuva
painaminen aktivoi joko vasemmalle tai oikealle liitetyn juotostyokalun.

Chip *o i-Tool

adctt 250t

6.3 Aseta juotoskarjen lampétila

a) Aseta haluamasi juottokarjen lampétila kieramalla i-OP:ta.
b) paina i-OP:ta.

= Juotoskarjen lampdotila muuttuu.

6.4 Tyétila

Kun asema on kytketty padlle, kytkentdvalintaikkuna nakyy noin 2 sekunnin ajan.
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Tama nayttaa i-CON 1:n aseman nimen ja ohjelmistoversion. Taman jalkeen asema
siirtyy toimintatilaan.

6.5 Parametritila

i-OP:n painaminen noin 2 sekunnin ajan aktivoi juotostydkalun parametritilan.

Far-am=t=r-

=154
A1

k

EHFERATURE 150-450C + Jd0-BYH2F

6.6 Konfigurointitila

Konfigurointitilaan paaset painamalla i-OP:ta 5 sekunnin ajan i-CON 1 -laittetta
kaynnistettdessa.

a) Valitse valikkokohta kadantamalla i-OP-painiketta ja paina sitten.
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figuration

|Emm3 " REDOFR ” DEFALLT |

— [CHANGE] avaa [Configuration]-valikon.
— [CANCEL] peruuttaa toiminnon.
— [DEFAULT] palauttaa tehdasasetukset.

6.7 Kontrasti

Nayton kontrastin saataminen tydympariston mukaan:

a) Kytke asema paalle ja kadnna heti i-OP:ta: Kontrastitila aktivoituu.

H
0123456789

<FUSH> TO EWIT THIS HODE

Aseta haluttu kontrasti kaantamalla i-OP-painiketta ja paina sitten.

6.8 Parametrien muuttaminen
Muuta parametrin arvoa:
Pidé i-OP-painiketta painettuna noin 2 sekunnin ajan.

Valitse haluamasi parametri kiertamalla i-OP:ta.
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Far-am=t=r-

EHFERATURE 150-450C ;7 Jo0-B4EF

Aktivoi kursori painamalla i-OP. Painamalla uudelleen kursori kytkeytyy taas pois
pailta.

Kohdistimen ollessa aktivoituna parametrin arvoa voidaan muuttaa kiertamalla i-
OP:ta vastaavaan suuntaan.

juotoskarjen vaihto

Al koskaan kayta juotoskolvia ilman juotoskirked! Ylikuumenemisen aiheuttamien
aineellisten vahinkojen vélttdmiseksi sammuta juotosasema ennen juotoskarjen
vaihtamista!

a) Katkaise juotosasema virtakytkimesta.

/A HuomIo

Kuuma pinta! Anna juotosraudan jadhtya turvalliseen lampétilaan!

Juotoskarjen uurretun muoviosan koskettaminen on aina omalla vastuullasi. Anna
juotoskarjen tarvittaessa jadhtya kokonaan ennen kéarjen vaihtamista.

/A HuomIo

Varoitus: Palovammojen vaara!

Sammuttamisen jalkeen juotoskarki pysyy kuumana pitkaan!

/A HuomIo

Kuuma pinta! Juotosrauta kuumenee heti paille kytkemisen jalkeen!

Al koskaan koske suoraan kuumaan juotoskirkeen tai kuumaan
lammityselementtiin!
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Kuva 1: Vapauta juotoskdrki [1] ja irrota [2]

Kuva 2: Irrota juotoskdrki

Kuva 3: Aseta juotoskdrki [1] pddille, voita jousivoima ja lukitse bajonetin salpa [2]
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O—5
:

|

# kurtz ersa

a) Tarkista, etta juotoskarki on kunnolla paikallaan:

Oikea etdisyys pyalletyn holkin [2] ja juotosraudan [3] vélilld kuvan
osoittamalla tavalla

Pyallystetyn holkin bajonettilukitus on taysin lukittu. Taitettavat levyt [1] eivat
kosketa pyallettya holkkia [2].

Kuva 4: Oikein
asennettu
juotoskdrki

8. Vaihda jaahdytin

/A HuomIo

Palovammojen vaara! Vaihda lammityselementti vain, kun juotoskarki ja
lammityselementti ovat kylmia!

Ennen kuin vaihdat [dmmityselementin, sammuta juotosasema ja anna
juotoskarjen ja lammityselementin jaahtya!

a) Irrota juotoskarki.

b) Veda lammityselementti kasin ulos.

Kuva 5: Vaihda jadhdytin
v" Tydénné vaihtolammitin sisdén:
a) Kohdista lammityselementin [1] ura juotoskolvissa [2] olevaan merkkiin.

b) Kohdista lammityselementti tdsmalleen samansuuntaisesti juotoskolvin
kanssa.

c) Tyonna lammityselementtia varovasti ja hitaasti pienella voimalla niin pitkalle

kuin se menee. Jos lammityselementtia ei voi tyontaa helposti sisaan, ala paina
suuremmalla voimalla, vaan aloita uudelleen!

d) Aseta juotoskarki takaisin paikalleen.
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Virheiden kasittely

9.

9.1

Virheiden kasittely

Virheilmoitukset

i-CON 1 suorittaa itsendisesti vikadiagnoosit. Vianmaarityksen tulos voidaan antaa
virhekoodina: Nayttoon ilmestyy kolmiomainen kuvake. Virhekoodi ndytetaan
numerona 2:n ja 99:n valilla. Alarivilla nakyy huomautusteksti.

9.2

10.

Virhekoodit 16ytyvat kayttdohjeen virhekooditaulukosta. Virheilmoitukset on
kuitattava i-OP:n kautta. Vasta kun virhe on korjattu ja kuitattu, kytketty
juotosvaline kuumennetaan uudelleen.

Yleiset virheet

Jos juotosasema ei toimi odotusten mukaisesti, tarkista seuraavat seikat:

— Toimiiko verkkojannitteen syott6? Yhdista verkkokaapeli oikein laitteeseen ja
pistorasiaan.

— Onko sulake palanut? Sulake Ioytyy laitteen takapuolelta verkkorasiasta.
On tarkeaa huomata, etta viallinen sulake voi olla my6s merkki vian
syvemmasta syysta. Pelkka sulakkeen vaihtaminen ei siis yleensa riita.

— Onko juotin liitetty asianmukaisesti virtaldhteeseen?

— Asema nayttaa pysyvasti vain huonelampdtilan.
Jaahdyttimessa tai syottolinjassa on vika. Vaikka asema olisi joutokayntitilassa,
huoneldmpétila ndytetddan muutaman minuutin kuluttua!

— Naytto kytkeytyy pois paalta eikd nayta enaa mitaan, mutta virtakytkin jaa
palamaan.
Juotosasemassa on ylikuormitus. Kun juotosasema on jaahtynyt riittavasti
(noin 30 minuuttia), voit jatkaa tyoskentelya.

Tekijanoikeus ja vastuu

Ersa on laatinut nama kayttoohjeet huolellisesti. Taman oppaan tietojen sisallosta,
taydellisyydesta ja laadusta ei kuitenkaan voida taata. Sisaltoa yllapidetaan ja
mukautetaan vallitseviin olosuhteisiin.

Kaikki tassa kayttoohjeessa julkaistut tiedot seka tiedot tuotteista ja prosesseista
madritimme parhaan tietomme mukaan uusimpien teknisten apuvélineiden avulla.

18
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11.

Nama tiedot eivat ole sitovia eivatka vapauta kayttajaa vastuusta tarkistaa laite
ennen sen kayttoa.

Emme ota vastuuta kolmannen osapuolen omistusoikeuksien loukkauksista
sovelluksissa ja menettelyissa ilman etukateen saatua nimenomaista kirjallista
vahvistusta. Pidatamme oikeuden teknisiin muutoksiin tuotteen parantamiseksi.
Vastuu valittomista vahingoista, valillisistéa vahingoista tai kolmannen osapuolen
vahingoista, jotka johtuvat tdmdan tuotteen ostamisesta, on suljettu pois laillisten
mahdollisuuksien puitteissa. All Rights Reserved.

Suosittelemme sailyttdamaan pakkausmateriaalin myohempaa kayttoa varten.
Juotostyokalu voidaan pakata, varastoida, kuljettaa tai kuljettaa turvallisesti vain
taman pakkausmateriaalin kanssa.

Naita ohjeita ei saa kopioida, muuttaa, siirtaa tai kdantaa toiselle kielelle edes
osittain ilman Ersa GmbH:n kirjallista lupaa.

Takuu

Lammittimet ja juotos- tai juotoskarjet ovat kuluvia osia, joita takuu ei kata.
Materiaali- tai tuotantovirheet tulee ilmoittaa virheilmoituksen ja ostotositteen
kanssa ennen tavaran palautusta, jotka on vahvistettava ja liitettava palautettavan
tuotteen mukana.

Takuuaika vastaa voimassa olevien Ersa GmbH:n yleisten myynti-, toimitus- ja
maksuehtojen maarityksid. Epdasianmukaisessa kdytossa ja laitteeseen
peukaloidussa ostajan takuu- ja vastuuvaatimukset valmistajaa kohtaan raukeavat.

Ersa GmbH
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/Y kurtz ersa DOna Baweti 6e3onacHocTH

1. [Ona Bawew 6e3onacHocTu

TexHuKa 6e3onacHocTu

MpoaykTbl Ersa paspabatbiBaloTcs, M3roTaBIMBaOTCA U UCTbITbIBAOTCA € cobatoae-
HVWeM ocHoBOMoOAaratoLWmx TpeboBaHNU TEXHUKM 6e30nacHoCTy.

OpHaKo, PUCKU BCE PaBHO CyLLecTBYIOT!

MoaTomy npounTaiiTe AaHHOE PYKOBOACTBO, MPeXae Yem HaunHaTb paboTy c 06o-
pyaosaHuem. OHo nomoKeT Bam 6e3onacHo paboTaTh € NasnbHOW CTaHLMEN, No-
3HaKOMMUT CO BCEMU ee GYHKLMAMU U UX ONTUMAbHBIM UCMOb30BaHUEM.

BIOMKEHHbIN MHPOPMALMOHHbIN ANCTOK «TexHMKa 6e30nacHOCTU» TaKKe ABAAeTcA
4acTbto TPeboBaHUI TEXHWKKN Be3onacHOCTU U 0bs3aTeNneH K coboaeHuUo.

Cnepnyet cobntoaath rocylapcTBEHHbIE U MeXAyHapoaHble TpeboBaHMA TEXHUKM
6€30MacHOCTU, OXPaHbl TPYAA M 340P0BbA.

A ONACHOCTb

HeHapgnesalee ucnosib3oBaHue 060pyA0BaHNA ONACHO

a) Cobntogaiite NONOKEHUA PYKOBOACTBA Nosib3oBaTens!

b) Kaskabiil yyacTByloLLMiA B NyCKOHaNaaKe, paboTe u/mnm TexobCny>KMBaHnu na-
ANbHOMN CTAaHUUM AOMKEH BHUMATEIbHO 03HAKOMMUTBLCA C MHOOPMALLMOHHbBIM
McTKoM «TexHuKa 6esonacHocTuy, rnasoi «[Ans Bawei 6e3onacHocTn» u
rNaBamu SaHHOTO PYKOBOACTBA, OTHOCALWMMMCA K ero geatesibHocTy!

c) Kpome Toro, npu pabote c nasnbHbIM 060pyA0BaHMEM ciesyeT cobnoaatbh
MeCTHble TpeboBaHMA TEXHWKN 6e30MacHOCTU U NPeaoTBPALLEHNA HecYacT-
HbIX cnyyaeBs!

d) XpaHuTe AaHHYO MHCTPYKLMIO B6IM3K NasNbHOM CTaHLMKM, B MecTe, A0CTyn-
HOM ANns BCex nosb3oBaTesneit!
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DOna Baweit 6e3onacHocTH # Kurtz ersa

/A ocToPOXKHO

OnacHOCTb HecyacTHOro ciydyan! KoMNOHeHTbI NaAbHbIX MHCTPYMEHTOB He
BONXKHbI UMETb noBpeXxaeHuit!

a) MposepbTe BCE KOMMNOHEHTbI Nepes, UCrnosib3osaHem!
b) Mpun HannuMK NoBpeXAEHUI He UCNOJb3YITe NasAbHYIO CTaHUMIO!

c) PemoHTHble paboTbl 4OMKHbI BbIMOJHATLCA TONbKO CeLMaancTaMm uam
npoussoautenem!

d) Mcnonb3yiiTe TONbKO OPUTMHA/IbHbIE 3aMacHble YacTu U pacxoAHble maTepua-
bl Ersa.

e) He moauouuympyiite obopyaosaHme!
MoamnduKkaumm TakxKe NpMBOAAT K NPEKpaLLeHMIO rapaHTUIHbIX 0653a-
TENbCTB.

f) Hukorga He ucnonb3yiiTe nasbHUK 6€3 »Kana - CyLLecTBYeT ONacHOCTb nepe-
rpesa!

/\ NPEAYNPEXAEHUE
FopAYMiA NAsNbHDbI MHCTPYMEHT NoKapoonaceH!

a) Nepep, BKAOYEHNEM NASNIbHOW CTaHUMK yaanmTe n3 paboyeit 30HbI Bce NErKo-
BOCM/IaMeHsAoWMec NpeaMeTbl, UAKOCTU U rasbi!

b) Heucnonbayembiit NasAbHUK BCEraa AOMKEH HAXOAUTLCA Ha NoacTaBke!

C) lNocne ncnonb3oBaHMA OTKAOUUTE NaANbHYO CTaHUUIO OT 3lleKTpOCGTVI!

/A ocToPOXKHO
OnacHocTb oxora! Cpa3y nocne BKAOYEHUA NasbHUK UMeET BbICOKYIO Temne-
patypy!

Hukorpa He KacalnTecb ropAavero *aJja Uaun HarpesatesibHOro anemeHTa!

/\ NPEAYNPEXAEHUE
Mpwu naiike cywiecTByeT oNacHOCTb NOyYeHUs yaapa Tokom!

a) BbinonHANTe NasnbHble paboTbl TO/IbKO Ha AeTansax 6e3 HanpsakeHus!

b) He noasepraiite nasnbHyO CTaHUMIO M NAANbHUK BONbLUIMM MEXaHUYECKUM
Harpyskam!

c) He onyckaiite nasabHbI MHCTPYMEHT B 3KMAKOCTb A/1A OXNaxKaeHus !
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7”7 kurtz ersa

Ona Baweit 6e3onacHocTU

/\ NPEAYNPEXAEHUE

B03MOXKHO BO3ropaHue UauM maTepuasbHblii yuepb!

OnacHOCTb HapyLUEeHWUs TeNI00TBOAA NPWU HAKPbITbIX BEHTUAALMOHHbIX OTBEPCTU-
ax!

a) HuKorga He HakpblBalTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTMA NasNbHOM CTaHumu!

A\ ocToPoXHO
Hocute cpepcTBa 3awwuThi!

MpyY NasHUM BO3MOXKHbI BPbI3rY ropsaYero NpUnos AN eAKMUX XKULKOCTEN U3 TOYKK
navku. CpeacTsa 3aluTbl NTPeAOTBPATAT UX NOMNaJaHME B 11333 AU Ha KOXY!

a) CobntopaiiTe BHyTpeHHUE TpeboBaHUA NPeANPUATUSA MO HOLIEHMIO 3aLLUTHOM
oaexabl!

6) CobntogalitTe MHCTPYKLMM NO TEXHWMKe 6e30NacHOCTU 1A UCMONb3YEeMbIX NPU-
nos u xuakocren!

/\ NPEAYNPEXAEHUE

OnacHoe aneKTpuyeckoe HanpsxeHue!
Yaap TOKOM MOKET NPUBECTU K CMEPTU UK TAXeNenwmm Tpasmam!
a) Mpu c60AX 3NEKTPONUTAHUA HEMEAIEHHO OTK/OUMTbL MasNbHYO CTaHLMio!

b) PaboTbl C 3/1€KTPUYECKUMMU KOMMOHEHTAMM MOTYT BbIMOHATLCA TO/IbKO 3/1€K-
TPUKaMu UM NEPCOHANIOM, MOYYMBLUMM COOTBETCTBYIOLLME UHCTPYKLMK, MO,
PYKOBOACTBOM 3/1€KTPUKA, B MOJIHOM COOTBETCTBUM C MPABMUIaMM 31EKTPOTEX-
HUKM!

c) Hukoraa He OTKpbIBaiiTe ycTpoicTBO!

d) Mcnonb3yitTe TONbKO OPUTMHA/bHbIE MPEAOXPAHUTENN U HOPMATUBHYIO CUNY
ToKa!

e) Vcnonb3yiiTe TONbKO U30/IMPOBAHHbIN MHCTPYMEHT!

f) 3awmTnTe coeanHUTENbHDBIN Kabenb:
He ncnonb3yite coeanHUTENbHBIV Kabenb Ans BbITATMBAHUA CETEBONO
wTencens Uam ana nepeHockn npubopa! CoeanHUTeNbHbIN Kabenb He fon-
YKEH CONpMKacaTbCs C MAC/I0M, BbICOKOIM TEMMEepaTypo UAK OCTPbIMU KPOM-
Kamn! HemepieHHO 3aMeHUTE NOBPEXAEHHbIN coefAMHUTE bHBIN Kabenb, Tak
KaK OH MOXeT BbI3BaTb MOXap, KOPOTKOE 3aMblKaHMe U yaapbl TOKom!

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH



DOna Baweit 6e3onacHocTH # Kurtz ersa

/A ocToPOXKHO

Efa M HaNUTKK 3anpeLleHbi!

v' Tpunoii n BcnomoraTenbHble BELecTsa A40BMTbl. YTo6bl NpeaoTBpPaTUTb UX
nonagaHue B opraHnsm, cobatogaiTe cieaytolwme yKasaHus:

a) B nomeLlleHwnAx, rae NpoMcxoauT NasHue, 3anpeLLeHo ecTb, MUTb U KypuTb!
b) Bcerga moiiTe pyKku nocsie paboTbl C NPUMNOEM U KUAKMMU BelecTBamu !

c) Cobntogante MHCTPYKLMM NO TEXHWKe 6e30MacHOCTU 418 UCMONb3YeMbIX NPU-
nos u uakocren!

/A ocToPOXKHO

fAlpoBuUTble UcNapeHuUs Npwm naiike!

Mpyv NasHUKM U3 MaTepManos 1 AeTanei BblAeNAoTCA AA0BUTbIE rasbl. JaHHble ra-
3bl BpeAHbl 415 340p0BbA. He BabixaiTe napbi!

a) ObecneybTe AOCTAaTOYHOE NPOBETPUBAHUE NN BbITAXKKY NaA/IbHbIX rasos!

b) CobntopaiTe MHCTPYKLMM NO TEXHUKE HE30MacHOCTU AN UCNOb3YEeMbIX MPK-
nos u xuakocten!

/\ NPEAYNPEXAEHUE

OnacHOCTb BO3ropaHmii n yaapos Tokom!

Bnara v 3XMAKOCTb MPOBOAAT 1EKTPUYECKMI TOK. ITO MOXKET NPUBECTM K BO3ropa-
HUAM U yaapam TOKOM.

a) 3awmTute ob6opyL0BaHME OT BAArU U KUAKOCTM!

b) He BKAtoYaiiTe BNaXKHbIe UM MOKpPbIe Nas/ibHble MHCTPYMEHTbI!

/\ NPEAYNPEXAEHUE
OcrtaBneHHas 6e3 MPUCMOTPa NaAasibHaA CTAaHUUA MOXKET Bbi3BaTb BO3|'OpaHV|e!

a) He gonycKkaiTte NOCTOPOHHMX K NasibHOW CTaHLMK, 4TObbl M3bekaTb HecyacT-
HbIX C/ly4aeB 1 oxoros!

b) HuKoraa He ocTaBnaiTe 6e3 NPUCMOTPA BKAKOYEHHYHO NAsAbHYO CTaHLMIO!

c) MaAnbHbIN MHCTPYMEHT CAeAyeT KAacTb Ha ero MecTo Ha CreuuanbHo npeay-
CMOTPEHHOM NoAcTaBKe.

d) Mocne BbIKNOYEHUA NAANIBHOMY MHCTPYMEHTY TpebyeTcA BpemMs A/ OCTbIBa-
HUA.

Ersa GmbH

3BA00270 | Rev. 1 7



/> kurtz ersa Ucnonb3oBaHMe No Ha3HAYEHUIO

/A ocToPOXHO
MpepoTepaTute Tpasmbi!
a) MNepep BKAtOUEHMEM paboyero Npubopa NPOBEpbLTE €ro Ha HanuuKne nospe-
KOeHnn!

b) Npnbop [oNKEH NCNONB30BATHLCA U XPAHUTLCA TOIBKO C COBOAEHUEM BCEX
YKa3aHHbIX B Texnacnopte TpeboBaHWi1 K OKpyKatoLen cpeae!

C) Texo6cnymmaaHl4e M OYUCTKa an6opa A0/1XKHbl OCYLLeCTBNATLCA B COOTBET-
CTBMU C YKa3aHUAMU PYKOBOACTBA nonb3osatena!

d) CobntomanTe nopaaok Ha pabouem mecTe!

/A ocTOPOXHO

OnacHOCTb HecyacTHoro ciyyasa! OnacHOCTb NPU UCNONb30BaHUMN NOCTOPOHHU-
mu!

a) ObecneybTe OTCYTCTBME A0OCTYyNa MOCTOPOHHMX, OCOBEHHO AeTel, K NasnbHOM
cTaHuum!

2. Ucnonb3oBaHUe NO Ha3HAYEHUIO

MasanbHbIM MHCTPYMeHT i-CON 1 co3aaH B COOTBETCTBMM C MPaBUIAMM TEXHUKN be3-
OMacHOCTM 1 COOTBETCTBYET COBPEMEHHOMY YPOBHIO TEXHUKU. OHAKO C HUM MOTYT
6bITb CBA3aHbI OCTAaTOYHbIE PUCKM, OCOBEHHO NPU HeHaa/1eXKallem UCMNOo/Ib30BaHMM
Heoby4eHHbIM NepCoOHaNOM WU UCTONb30BAHUN HE MO HAa3HAYEHUIO.

MaanbHaa ctaHuma i-CON 1 npegHasHaveHa ANA UCNOb30BAaHMA B 3aKPbITbIX NOMe-
weHuAx. MHCTpYMeHT npeHasHayYeH UCKAIOUUTENBHO A8 MATKOM navku. Jpyroe
unun bonee WMPOKOE UCMO/Ib30BaHNE ABNAETCA UCMOb30BAHNMEM He MO HasHave-
Huto. Mpon3BoanTeNb/NOCTABLLMK HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 338 BO3MOXKHbIE MO-
CNeACTBUA TAKOTO NPUMEHEHMA.

Mcnonb3oBaHMUe NO Ha3HAUYEHMIO TaKKe BKKOUaeT B ceba cobniogeHne nonoxe-
HUI1 PYKOBOACTBa N0/1Ib30BaTeNA U NPUAAraemMbiX K U3AeNUI0 NPABUN TEXHUKMU
6e3onacHocTU. CKayaiiTe pyKOBOACTBA Ha caiiTe KomnaHwuu Ersa.

3. O6bem nocrasku

HassaHue

INeKTpoHHas ctaHuus i-CON 2V
IneKkTpoHHasA ctaHumaA i-CON 2VC ¢ uHTepdeiicom
SNeKTpoHHaA ctaHuma i-CON 2V, 115V

MNaanbHUK i-TOOL ¢ naanbHbIM HAKOHEYHUKOM

MogacTaBKa ¢ rybKoi ans cyLuku

CeTeBoil Kabenb
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YTunausauyus /¥ kurtz ersa
HassaHue
KpaTKOE PYKOBOACTBO U TEXHUKA 6e3onacHocTn
MNeperanTe K 0630py NasnbHbIX }Kan cepun 142 no 6bICTPON MHTEPHET-CCbINKE
142.ersa.com 3aKa3aTb.
HenonHas noctaBKa, Uan ecTb NOBpPEKAEHHbIEe KOMMNOHEHTbI?
MpoBepbTe NONHOTY NOCTAaBKU. ECIM KaKMe-TO KOMMOHEHTbI OTCYTCTBYIOT UM NO-
BPEXKAEHbI, CBAXUTECH C NOCTABLUMKOM!
4, Ytunusauyms
/\ 0cTOPOXHO
Ytunusauyma
v' OTxoApl NaliK1 ABAAIOTCA CreumabHbiMU OTXOAaMU U He A0/KHbI BbIGpachl-
BaTbCA B ObITOBbIE OTXOAbI!
a) ObecneybTe 6€30MaCHYI0 U IKONOTUYHYIO YTUIN3ALLMIO NAsSIBHOTO UHCTPY-
meHTa!
b) ObecneybTe 6€30MaACHYO M IKONOTUYHYIO YTUAN3ALMIO SKCNNYATALUOHHbIX
MaTepranoB, BCNOMOraTe/IbHbIX MaTEPMANOB U CMEHAEMbIX AeTanein!
c) CobntopariTe npaBmna yTuansaLmm bbIToBbix 0TXo408!
5. BBopa B aKcnayaTauuio
5.1 MoakntoueHums i-CON 2V

K nasnbHol ctaHumm i-CON 2V MOXKHO NOAKNHOYUTL ABA NaANbHbIX MHCTPYMEHTA.

MocmoTpuTe Ha cnedytoWwmii PUCYHOK:

Ersa GmbH
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# kurtz ersa BBog B aKCnyaTauuio

P P
© g o © g >
o'y o s

i-Tool, Power Tool, Tech-Tool, i-Tool, X-Tool VARIO,
Micro Tool, X-Tool, X-Tool VARIO, Chip Tool VARIO
i-Set Tool, Chip Tool, Chip Tool VARIO

5.2 MNepBoe BKAIOUEHME NAANIbHOM CTaHLUUU
v' Cobntopaiite TpeboBaHua No 6e30NacHOCTH, NepedncneHHble B r1aBe TexHuKa
6e30nacHocCTy .

a) Y6eamTech, UTO HanpsXKeHue B CETU COOTBETCTBYET YKa3aHHOMY Ha 3aBOACKOM
Tabnnuke.

b) YcTaHOBUTE NAfANbHYO CTaHLMIO U NOACTAaBKY HAa TEPMOCTOMKYIO, 31EKTPONpO-
BOAALLYIO M aHTUCTaTUYECKYIO pabouyto MOAKIaAKY C MOAK/IOYEHHbBIM LWTEKe-
pOM 3a3emneHuns. UCKNoUnTE BO3MOMKHOCTb ONPOKMAbIBaHMA 060pyA0BaHMS.
Masemblii MaTepuran TaKKe LOKEH CKNALbIBAaTbCA TO/bKO HA aHTUCTaTMYe-
CKyto pabouyto NoaKNaaKY.

c) Y6eaunTech, UTo BbIK/AKOYATE/b MAANbHOM CTaHLMN BbIKIIOYEH.
d) NpoBepbTe NPaBUAbHOCTb MOCAZKM NAANbHOIO ¥Kana.

e) MonoxKute nasnbHUK B NoacTaBKy. CoeaAMHUTENbHBIN Kabesib NasnbHUKa He
OOMKEH BbITb HATAHYT.

f) Ucnonb3ayiite cyxolt ounctuTeNb.

g) O6patnte BHMMaHME Ha NPaBUAbHOCTb NOCALKM LITEKEPA B COEAMHUTENIbHOM
rHesge. LUTMGT B WwWTekepe A0MKEH NONACTb B Na3 COEAMHUTENBHOTO rHe3aa.

h) CoeanHUTe NasnbHbIN MHCTPYMEHT CO CTaHUMeN. [1ns 3Toro BCTaBbTe LUTEKEP B
rHe3Z0 M 3aCToNopuTE 3aXKMM. [0N0KUTE NaANbHbIN MHCTPYMEHT B NMOACTABKY.
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Bsog B 3KcnyaTauuio /¥ kurtz ersa

i) CoegnHuTe ceTeBOl NPOBOA, C NAAIbHOW CTaHUMEN U PO3ETKOM.

HuKorza He ncnonb3yiTe NasnbHUK 6e3 }Kana - cylwecTByeT onacHoOCTb neperpesal

/A ocToPOXKHO

OnacHocTb oxora! Cpa3y nocne BKNKOYEHUA NAaAZIbHUK UMEET BbICOKYIO TemMne-
patypy!
HMKOF,EI,a He KacaunTecb ropA4vero X*asa Uaun HarpesaTesibHOro snemeHTa!

MannbHasA CTaHLMA BKAOYAETCA/BbIKNOYAETCA C MOMOLLLbIO CETEBOTO BbIK/OYaTENA
Ha nepefHei cTopoHe.

a) BktounTe NaanbHYIO CTaHLMIO C MOMOLLbIO CETEBOrO BbIK/IOYaTENA.

Ersa GmbH
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7”7 kurtz ersa

OnucaHue PyHKUUOHUPOBAHUA

53

6.1

BbiKknoueHune

/A ocTOPOXKHO

OCTOPO’KHO, ONACHOCTb OXKora!

lNocne BbIKAOYEHMA }Kano NasasbHMUKa A0/IT0e BpemMsa ocTaeTca FOpﬂ‘-ll/lM!

a) HaxkmuTe BbiK/OYaTeIb Ha NepeaHelt NaHenun ycTpoicTea.

OnucaHune pyHKLNOHMPOBAHUA

YnpaBneHue NasnbHOM CTaHLMEN OCYLLLECTBAAETCA C MOMOLLbIO BPALLAEeMOM pyYKu
C KHoMoYHoM ¢yHKumel (i-OP). i-OP no3BonseT BbIbUpaTb HY>KHble GYHKLMK UK
N3MEHATb 3Ha4YeHuA. BpalleHre No YacoBOM CTPesIKe NPUBOAUT K YBENIMUYEHUIO 3Ha-
YeHWA NapameTpa, NPOTMB YacOBOM CTPEsIKM — K YyMeHbLUeHUto. MeaneHHoe Bpa-
LLLeHMe BbINONHAETCA C eAUHUYHbBIM Warom. Mpu 6bICTPOM BpaLLeHUK BbiIbpaHHbIe
3HaYeHua meHsatoTca ¢ warom 10/50/100 (B 3aBUCMMOCTM OT COOTBETCTBYIOLLLErO Na-
pameTpa). KHonouHas GyHKLMA NOATBEPKAAET 3alaHHOe 3HaYeHne napameTpa.

Bbibop A3bika uHTepdeiica

v Bblbepute A3bIK:

a) BbIKOUMTE NAsA/IbHYIO CTAHLMIO.
b) HaxaTb 1 yaepskumsaiTe i-OP.
) BK/OUMTE Nas/ibHYIO CTaHLMIO.

d) Yaepskusaiite i-OP go nossneHua meHto [KoHburypaumal, a 3atem otnyctmure
i-OP.

12
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/7 Kurtz ersa

FEOH®HI YPALKA

| - HEH#| " ELINOA || Hl::-:I:IHHHEl

e) BpaweHunem i-OP BbibepuTe NyHKT [MU3MEHUTD].

f) BbibepuTe NyHKT meHto [A3bIK], a 3aTem HaxkmuTe i-OP.

Configuration

CHANGE LANGUAGE

g) NosepHuTe i-OP ansa BbIbopa HYKHOTO A3blKa, a 3aTem HaxmuTe i-OP.
h) Bbibepute nyHKT meHto [** KOHELL **], a 3aTem HaxxmuTe i-OP.

= A3blK UHTepdelica U3MEHEH.

6.2 Bbi60p NasaNbHOro MHCTPYMEHTA

Hy»XHbI MasANbHbIN MHCTPYMEHT BblbMpaeTcsa HaxkaTuem i-OP. MoBTopHOE HaxaTue
i-OP aKkTMBMpPYET NeBbI AW NPABbIV NAANbHbBIN MHCTPYMEHT.

Chir ool i-Taol

adctt 250t

6.3 3agaiTe TemnepaTypy Nas/ibHOro ¥ana
a) BpaueHunem i-OP BbIbepUTE HY}KHYIO TemNepaTypy NasibHOro Xana.
b) Haxkmute i-OP.

= TemnepaTypa NaaibHOrO ana U3MeHseTcA.
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6.4 HauanbHbI guanor

MpumepHo yepes 2 CeKyHAbl nNocsie BKAKYEHUA CTaHUUN NOABNAETCA AManorosoe
OKHO BKNHOYEeHMUA.

A7 ersa

i-CHNA

Uersion 2 29.84.19

3aecb oTobparkaeTca MMA CTaHLMK M Bepcua nporpammHoro obecnedenms i-CON 1.
Mocne 3Toro cTaHUMA NepexoauT B pabounii pexmnm.

6.5 PeXXum ycTaHOBKM napameTpoB

Mpun HaXkaTUK 1 yaepskaHum i-OP B TeyeHMe NPUM. 2 CeKYHZ, A1 NasNbHOro
MHCTPYMEHTA aKTUBUPYETCA PEXMM YCTaHOBKM NMapameTpos.

MnMAarFArMETF
E L #%

EHNEFATYFA 150-450C  Jo0-BY2F

6.6 Pexxum KoHpurypauum

[ns Bxona B pexMm KoHPUrypaumm gepute py4ry i-OP HaxkaToi B TeyeHue 5 ¢
npu BrAtoYeHUn i-CON 1.

a) NosepHuTe i-OP AN BbIGOpa NyHKTa MEHI0, @ 3aTEM HAaXKMUTE.

14 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH
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FEOH®HI YPALKA

| - HEH#| " ELINOA || Hl::-:I:IHHHEl

— [MU3MEHWUTD] oTKpbiBaeT meHio [KoHdurypaumn]
— [OTMEHA] oTmeHseT onepauuto

— [NO YMONYAHWUIO] BoccTaHaBAMBAET 3aBOACKME HACTPOMKM

6.7 KoHTpacTHOCTb gucnnean

[Nna nHAMBUAYaNbHOWM HAaCTPOMKM KOHTPACTHOCTU AMUCTIEA B 3aBUCUMOCTU OT OKPY-
KaloLWMX YCI0BMIM paboTbl BbINOAHWUTE CeAytolime AeNCTBUA:

a) BKaoumnTe CTaHLMIO M CPasy ¥Ke BbIMOJSHUTE NOBOPOTHOE ABUNKEHWUE C MOMO-
Lwbto i-OP. MpKn 3TOM aKTUBUPYETCA PEXKMM KOHTPACTHOCTH:

YCTaHOBWTE HYXXHYIO KOHTPACTHOCTb MOBOPOTOM i-OP, a 3aTeM HaXXMUTE KHOMKY.

6.8 U3meHeHMe napameTtpa
M3meHeHMe 3HaYeHus napameTpa:

HaxkmuTe u yaepskuBaiiTe KHOMKy i-OP B TeueHMe MPUMEPHO 2 CEKYHA,

MoBopoTom pyyku i-OP BbIbEPUTE HYXKHbIN NapameTp.

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 15
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MnMaFkFArMETF

EHNEFATYFA _150-450C  Jo0-B42F

AKTUBUPYITE KYpCOP HaxKaTuem KHoMKM i-OP. Mpy NOBTOPHOM HaxKaTuu Kypcop
CHOBa OTK/ItO4aeTCA.

Mpw aKTMBMPOBAHHOM Kypcope BpaLeHnem pyykm i-OP MOXHO M3MEHUTb 3Have-
HWe napameTpa.

3ameHa nasa/bHOro *ana

He ucnonb3yiiTe nasnbHUK 6e3 nasibHOro Kana! Bo nsbexkaHve matepuanbHOro
ywepba 13-3a neperpesa, nepes Kaxaoi 3aMeHo NasbHOTO Kaa BblkNoYalTe
nasnbHyto cTaHumio!

a) BbIK/tOUMTE NAANbHYHO CTaHLMIO C MOMOLLbIO CETEBOIO BbIK/tOYATENA.

/A ocToPOXHO

OnacHocTb oxKora! [laiiTe naanbHUKY OCTbITb 4,0 6e3onacHoii TemnepaTtypbi!

MPUKOCHOBEHME K MAACTUKOBOW AETaNMN C HAKaTKOM Ha Nas/ibHOM HaKOHEYHUKe
BCeraa npomnCcXoAuT Ha Ball CTPax M pUcK. Mpun HeobxoAMMOCTH faliTe NasibHOMY
HaKOHEYHUKY NOJIHOCTbIO OCTbITh, MPEXKAE YEM MEHATb HAKOHEYHMK.

/A ocTOPOXHO

OCTOPO)KHO, OMnacHOCTb oKora!

locne BbIKAOYEHMA XKano NasaAbHUKa AoNroe BpemaA oCTaeTcAa FOpFI'-WIM!

/A oCcTOPOXKHO

OnacHocTb oXora! Cpaay nocne BKAKO4YEHUA NAaA/ZIbHUK MMEET BbICOKYIO Temne-
patypy!

Hukorpa He KacalnTechb ropa4vero *ana Unnu HarpesatesibHOro anemeHTa!




3ameHa nNasNbHOro Xana /Y kurtz ersa

Puc. 1: Pa3bnokupylime [1] u aeimaHume [2] nasneHoe x#casao

Puc. 2: CHumume nassnsHoe #asno

Puc. 3: Bcmasbme nasnbHoe #ano [1], npeodonesas ycunaue npyucuHsl, U 3agpuxcupytime 6alioHemHeoili 3a-
meop [2]

Ersa GmbH 3BA00270 | Rev. 1 17
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3ameHuTe Ha rpesaTtesibH bl 3/IeMEHT

Puc. 4: Mpasunoe-
HQaA yCMaHo8Ka
nasanb6Ho20 #ana

8.

a) MposepbTe NPaBUAbHOCTL NOCAAKM NAATIbHOIO Kana:

MpaBuAbHOE PACcCTOAHWE MEXKAY HAaceYHOW BTYKOM [2] M naanbHUKoM [3] no-
Ka3aHOo Ha pUCYHKe

BalloHeTHbI 3aTBOP HAaCceYHOM BTY/IKM NOMHOCTbIO 3aLeKHyca. Peryanpo-
BOYHbIEe NAAcTMHbI [1] He KacatoTca HaceuyHow BTyKK [2].

3ameHuUTe HarpeBaTe/IbHblA 31€MEHT

/A ocToPOXKHO

OnacHoctb oxKora! MeHATb HarpesaTten bHbIM 3N1EeMEHT cneayeT TONIbKO Torga,
KOorga naasbHoe Xano u HarpeBaTeﬂbelVl 31eMeHT ocTbiun!

I'Iepe,q 3ameHoM HarpesaTe/IbHOro 3/1IeMeHTa BblK/IIOYNUTb NaA/IbHYO CTAaHUUIO U
AaTb NaA/IbHOMY Xany U HarpesaTe/ibHOMY 3/1IEMEHTY oCTbITb!
a) M3Bneknte naanbHoe ¥ano.

b) BpyuHyto U3BNEKUTE HarpeBaTe/IbHbIM 31EMEHT.

Puc. 5: 3ameHume HazpesamesbHblli 3nemeHm

18

v’ YcTaHOBWUTE CMEHHBbIN HarpeBaTe/ibHbI 31eMeHT:
a) BbicTaBbTe Na3 HarpeBaTeIbHOro 3nemeHTa [1] No oTMeTKe Ha nNasanbHMKe [2].
b) BbicTaBbTe HarpeBaTesIbHbIV 3/1eEMEHT TOYHO MapanNeNbHO NAfNbHUKY.

C) OCTOPO)KHO, meaneHHo n c HeboNbWUM ycunnmem BCTaBbTe HarpeBaTeanblﬁ
3/1emeHT Ao ynopa. Ecam Hal'peBaTe/'IbeIl‘;l 3/1IEMEHT BCTaB/IAETCA C TPYA0M, He
npmnaraﬁTe 6onbliee ycmnue, a Ha4YHUTEe YCTaHOBKRY 3aHoBO!

d) YcraHoBMTe nasnbHoOE ¥Kano obpaTHo.

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH



AunarHoctuka

2 kurtz ersa

9.

9.1

AvarHocTuka

[unarHoctuyeckme coobuieHums

i-CON 1 MO’KeT camoCcTOATENbHO BbIMONAHATL ANArHOCTMKY OWNBOK. Pe3ynbTat ama-
THOCTUKM MOXKET BbIBOAUTLCA B BUAE KoAa OWNBKK: Ha ancnnee noasuTca Tpe-
yrosnibHas nukTorpamma. Kog, owmnbkmn otobpakaetca B Buae ymcna ot 2 Ao 99.
TeKcT yKasaHuA oTobparkaeTca B HUKHEN CTPOKe.

9.2

Kogpl owmnbok npuseaeHbl B Tabanue KoLoB oWMBOK pyKOBOACTBA MO 3KCMNIyaTa-
umnn. CoobuieHns o6 owmnbKax HeEOHX0AMMO KBUTUPOBATL C MOMOLLbto i-OP. TonbKo
noc/ie YCTPAHEHUA U KBUTUPOBAHMA OWMBKM NOACOEANHEHHbIN NAANAbHbIA UHCTPY-
MEHT CHOBA HarpeeTcs.

Ob6wwme pekomeHaaLUM

Ecnv paboTa NassbHOM CTaHLMM He COOTBETCTBYET OXKMAAHUAM, NPOBEPLTE:

— WmeeTcs nn HanpsaxeHue B ceTn? MNpaBuabHO NOAKAOUMTE CeTEBOM Kabenb K
npubopy 1 poseTke.

— WcnpaseH nun npegoxpanutesb? NpesoxpaHnUTeNb PacrosioKeH Ha 3a4Hen
CTOpPOHE YCTPOICTBA B rHe34e A1 NOAK/UEHUS K CeTK.
BasKHO OTMETUTb, YTO HEMCNPABHDbIN NPEfOXPaHUTENb TaKKE MOXKET BbITb NPU-
3HaKoM 6onee cepbesHoW NPUUNHBI HEMCNPaBHOCTU. MO3TOMY NPOCTOM 3ame-
Hbl NPpeAoXpPaHWTeNs, Kak NPaBWUIO, HEAOCTATOUYHO.

- npaBM}'IbHO I NAANbHUK COeqUHEH C 6710KOM NUTAHUA?

— CTaHLMA NOCTOSHHO OTOBParKaeT TO/IbKO TEMMNEPATYPy B MOMELLEHUN.
NmeeTca gedekT B HarpeBaTeIbHOM 3/1eMeHTe Uau Kabene nutaHus. [daxe
€C/I CTaHLMA HaXOANUTCA B PEXKMME OKUAAHUA, TEMNepaTypa B MOMeLLeHN
oTobparkaerca yepes HECKONbKO MUHYT!

— [wvcnneit Bbik/oYaeTcs v 6O/blIE HUYEro He NOKa3blBaeT, 04HAKO BbIK/tOYa-
TeNb NMUTaHWUA NPOLO/IKAET FOPETh.
Ha nasnbHOM CTaHLMM BO3HMKNA Neperpyska. Korga nasnbHas ctaHuma gocTa-
TOYHO OCTbIHET (MpUMmepHO Yepes 30 MUHYT), PpaboTy MOXKHO NPOAO/KATL.

Ersa GmbH
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ABTOpCKOE npaBo U OTBETCTBEHHOCTb

10.

11.

ABTOpCKoe npaBo U OTBETCTBEHHOCTb

KomnaHus Ersa coctaBuia HacTosllee PpyKOBOACTBO CO BCEM Haa/1exaluel Tia-
TenbHOCTbO. OZHAaKO Mbl HE AAaeM rapaHTUI B OTHOLEHWUN COAEPMKAHUSA, MOJTHOTbI
M KayecTBa MHOOPMaL MK, coaepKalleincs B 4aHHOM pykoBoacTee. Mbl 06HOBAEM
coaepiKaHne AOKYMeHTa No mepe HeobXoAMMOCTH.

Bce ony6/1MKOBaHHble B HACTOALLEM PYKOBOACTBE AaHHbIE O XapaKTEPUCTUKAX NPo-
OYKTOB M TEXHO/IOTMAX NOMYYEHbI HAMW C UCMOb30BaHNEM CaMbIX COBPEMEHHbIX
TEXHUYECKUX CPEACTB, @ TAKXKE BCEX HALLMX 3HAHUIM M KOMMNETEHLMIA. Tem He MeHee,
yKa3aHHble AaHHble He HanaratT Ha Hac 06sA3aTeNbCcTB U He 36aBAAIOT NONb30Ba-
TeNs oT OTBETCTBEHHOCTM 3@ CAMOCTOATE/IbHYIO NMPOBEPKY YCTPOMCTBA nepes, Uc-
Nno/sib30BaHMEM.

MbI He Hecem OTBETCTBEHHOCTU 33 HapyLUEeHMEe aBTOPCKUX NPaB TPETbUX UL, Ha
YCTPOWMCTBA U TEXHOIOTUM NPU OTCYTCTBUM NPEeABAPUTENBHOIO U OAHO3HAYHOTO
NMCbMEHHOTO yBeaoMAeHUsA. Mbl ocTaBifsem 3a cobol NPaBo Ha TEXHUYECKUE 13-
MEHEHUA, HanpaB/ieHHble Ha YCOBEePLUEHCTBOBAHME NPOAYKLMN.

B pamkax feincTByOLLEro 3aKOHOAaTeNbCTBA BbITEKAOLLAA M3 MOKYMNKM 3TOrO Npo-
[YKTa OTBETCTBEHHOCTb 3@ NPAMOW U KOCBEHHbIN yliepb, a TakKe ywepb npuun-
HEHHbI TPETbMM NIMLLAM, UCKtOYaeTcA. Bce npaBa 3awuiLeHbl.

Mbl peKoMmeHAyem COXPaHWUTb YNAKOBOYHbIV MaTepuan AN AanbHeNLero ucnosb-
30BaHMA. MananbHbIN MHCTPYMEHT MOXHO HaZEKHO YNaKoBaTb, XPaHUTb, NepeBo-
31Tb MM NEepPeCbINIaTb TOJIbKO € MOMOLLIbIO 3TOrO YNaKoOBOYHOro maTepuana.
BocnpousBeseHue, U3MeHeHWe, Nepesaya CoAepKaHMA U NepeBos, Ha Apyrue A3bl-
KW HacTOALLEero pyKoBOACTBA UM €ro Yactell He fonycKatoTcs 6e3 NMCbMEHHOTo
paspelweHna KomnaHum Ersa GmbH.

FapaHTun

HarpeBaTtenbHbIli 31€MEHT, Nas/IbHbIE ¥Kafla U HAKOHEYHWKMN ANA pacnavikv npes-
CTaBAAOT cOOOM M3HALMBAOWMECA AeTanu, He nog/exalyme rapaHTum. NMpu obHa-
py*keHunn gedeKkToB matepuana Uam NPon3BOACTBEHHbIX AedeKTOB HEObX0ANMO
COOBLNTL O HUX, NPebABUB HaWAEHHble AedeKTbl U KBUTAHLMIO O MOKYMKe 1 Npu-
NOXMB UX NpPU BO3BpaTe ToBapa. [loXAUTeCh NOATBEPKAEHUA BO3BPATA C HalLewn
CTOPOHbI, NPEeXae YeM OTNPaBUTb HaM AedeKTHbIM ToBap.

[apaHTUIMHBIV CPOK COOTBETCTBYET MOIOKEHUAM AEUCTBYHOLWMX OBLWMX ycnosui
NpoAark1, NOCTaBKM M onsiatbl KomnaHuu Ersa GmbH. B cnyyae HeHagnexalero
MCMO/Ib30BaAHMA U BCKPbITUA YCTPOMCTBA rapaHTUA NPOU3BOANUTENA U NPABO NOKyNa-
TeNs Ha NpesbABAeHNe NPETEH3UIN NO KAUYeCTBY TEPAIOT CUAY.

20
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Ersa GmbH

3BA00270 | Rev. 1 7



2 kurtz ersa WR A EE

E#

HRZ%

HEHAPNEZLET

B B B MR IEEERE 142.ersa.com A EL R G 142 I — KK,

AR , REPHRT 2
FREXNVRETE. MREARMRDFRE , EEHNEERR |

4. mEAE

VAN
BHLE
‘ vV BEEFEVE TERNER , BXFEEH A £5ENR |
a) BAREE, HMRMEFRLERETE
b) BIRZE., HMRMEFLEEFRR. HWEMBMELRS !
o) BAEHTRYEEMNE !

5. it
5.1 i-CON 2V B E#E

AMEEITEMIERESi-CON 2v B,
RUEFELUATER

S 2
© g © g >
52) () &8
i-Tool, Power Tool, Tech-Tool, i-Tool, X-Tool VARIO,
Micro Tool, X-Tool, X-Tool VARIO, Chip Tool VARIO

i-Set Tool, Chip Tool, Chip Tool VARIO
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HEEE, B 10/50/100 FiRRIEFEFHAE RATERE ( BURT NS ) -
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6.1 BEER
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1 2 3 4
\© X
= opr Ss
a) BTFF IR HEUE,
b) & Hiz{E i-0P,
c) EBEE,

d) ®Ei-op B HIM[EE]|FKE , MEMTFF i-0P,

Configuration

|EEIII33 " REDRT || DEFALLT

e) BT hE%E i-0P |, 1%£$F [Change] % B,
f) %&3F [Language] E I , AFILT i-0P,

CHANGE LANGUAGE

g) B fE%: i-OoP RIEBRFIEMNAREIES , AFEKT i-0P,
h) EBEFELZE [** END **] , REET i-0P,
= KEESBEHTE,

6.2 ERBETE
BTi-oPE  kBEMELEIE, BXIETI-OP , BUEELM R ANERER
BETE,
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6.3 REFXRE
a) B KE i-oP IR BEFTEMNELERE.,
b) #& T i-OP,
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